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Ein Walzlagerhersteller mit
internationaler Dimension

Als einer der fihrenden europaischen
Walzlagerhersteller gehdrt SNR seit Jahrzehnten zu
den Innovativsten seiner Branche. Seit April 2008 ist
SNR in den Konzernverbund der japanischen Firma
NTN integriert.

Dieser neue Konzernverbund zum weltweit dritt
groBten Walzlagerhersteller bietet unseren Kunden
»~Added value,, in Bezug auf Service, Qualitat und
Produkt-vielfalt.

Eine weltweite Prasenz und ein durchgangiges
Qualitats- System kennzeichnen unser Unternehmen.
Seit 1985 sind wir in der Lineartechnik zu Hause.
Ein breites Produktprogramm und ein hohes MaB
an Service haben uns bei unseren Kunden als
leistungsstarken Partner bekannt gemacht.

Dieser Katalog bietet Ihnen eine Ubersicht tiber unser
vielféltiges Standardprogramm von geschliffenen
und gerollten Kugelgewindetrieben mit vielen
Variationen. Unterschiedliche Mutternausfiihrungen,
kundenspezifische Endenbearbeitungen und ein
kompetentes Anwendungs-Engineering sorgen
in vielen Anwendungsfallen fir maBgeschneiderte
Ldsungen.

Kugelgewindetriebe kommen in vielen
unterschiedlichen Applikationen zum Einsatz,
wie zum Beispiel: Werkzeugmaschinenbau, Sonder-
und allgemeiner Maschinenbau, Flugzeugbau,
Automatisierungs- und Montagelinien, Holzindustrie
und Halbleiterindustrie, um nur einige zu nennen.
Unser Beratungs- und Berechnungsservice basiert
auf langjahrigen Erfahrungen in den zuvor genannten
Bereichen.

Dieser technische Katalog ist die Grundlage fir
den Dialog mit lhnen. Unsere Vertriebs- und
Anwendungsingenieure stehen |lhnen mit ihrem
Fachwissen gerne zur Verfligung. Wir freuen uns auf
Ihre Anfragen.

Unser Ziel ist es, gemeinsam zu konstruktiven
Lésungen zu kommen. Produktqualitat,
Wirtschaftlichkeit und hoher Anwendernutzen bilden
das Fundament einer strategischen Partnerschaft
zwischen NTN-SNR und lhnen — unseren Kunden.

NTN-SNR tbernimmt keine Haftung fir trotz aller Sorgfalt bei der Erstellung des technischen Kataloges auftretende Fehler oder
Auslassungen. Wir behalten uns vollsténdige oder teilweise Anderungen an Produkten und Daten im vorliegenden Dokument im
Rahmen unserer kontinuierlichen Forschungs- und Entwicklungsarbeit ohne vorherige Mitteilung vor.

NTN-SNR Copyright International 2014
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Kugelgewindetriebe

Ubersicht

Standardprogramm. Gerollt. Toleranzklasse 7.

Werkstoffe:

Spindeln Ck55

Muttern 15CrMo5
Kugeln 100Cr6
Dichtungssystem bei Kugelgewindemuttern: Leichtlaufdichtung
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Sonderprogramm. Gewirbelt oder geschliffen.

Gewirbelt: Toleranzklassen T7, T5
Geschliffen: Toleranzklassen T5, T3, T1
Ausfuhrungen: metrisch und zoll
Durchmesser: von 6 mm bis 125 mm
Steigung: von 1 mm bis 50 mm

Ausfiihrungen mit Flansch nach DIN/ISO

der Mutter: Zylindrisch
mit Einschraubgewinde
Miniatur
Sonderausfiihrungen
Vorspannung: max. 5% von dynamischer Tragzahl (Einzelnmutter)

max. 10% von dynamischer Tragzahl (Doppelmutter)

Werkstoffe: Spindeln  Cf53, X90CrMoV5 (rostbestandig z.B. fur Einsatz in
Medizintechnik)
Muttern ~ 16MnCr5, rostfreie Ausfliihrungen mdglich
Kugeln ~ 100Cr6, X45Cr13 (rostbestandig), Keramikkugeln

Abstreifer: PTFE Abstreifer, Bursten-Abstreifer, Filzabstreifer usw.
ATC Beschichtung z.B. fir den Einsatz in korrosiven Medien , Lebensmittelindustrie

Die ATC-Beschichtung besteht aus tber 98% reinem Chrom. Sie ist eine extrem harte, rissfreie, kuppen-
férmige, préazise, sehr diinne und hochreine Chrombeschichtung.

3 NTN Sng
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Standardprogramm
Kugelgewindespindeln

Lmax

=1 ] -
© o

aVANSNESNS

d  Nenndurchmesser [mm]

do  Mittekreisdurchmesser [mm]

d; SpindelauBendurchmesser [mm]
d>  Spindelkerndurchmesser [mm]

P Steigung [mm]

Lmax. maximale Lange der Spindel [mm]

Gerollte Ausfiihrungen (Toleranzklasse 7) fiir die kompakte DIN Mutter (Typ SC/DC)

Bestell- MaBe [mm] Tragheitsmoment | Gewicht
bezeichnung . kg ® m¥m kg/m
BSH01205 12 12,30 5 12 9,80 1000 7,64x106 0,61
BSH01210 12 12,30 10 12 9,80 1000 1,42x105 0,83
BSHO01605 16 15,67 5 15 12,89 3000 3,17x105 1,24
BSH01610 16 15,67 10 15 12,89 3000 3,54x105 1,32
BSHO01616 16 15,67 16 15 12,89 2900 3,45x105 1,30
BSHO01620 16 15,67 20 15 12,89 3000 3,54x105 1,32
BSH02005 20 21,08 5 20 17,90 3000 1,04x104 2,25
BSH02010 20 21,08 10 20 17,90 3000 1,14x104 2,36
BSH02020 20 20,75 20 20 17,60 3000 1,12x10+4 2,34
BSH02505 25 26,08 5 25 22,90 5800 2,62x104 3,59
BSH02510 25 26,08 10 25 22,90 5800 2,82x104 3,72
BSH02525 25 26,08 25 25 22,90 5500 2,62x104 3,59
BSH03205 32 33,08 5 32 29,90 6000 7,24x104 5,97
BSH03210 32 32,35 10 31 28,38 5600 6,54x104 5,97
BSH03220 32 32,35 20 31 28,38 5500 6,54x10-4 5,67
BSH03232 32 32,35 32 31 28,38 5000 6,76x104 5,77
BSH04005 40 41,08 5 40 37,90 6000 1,80x103 9,44
BSH04010 40 39,52 10 38 33,17 6000 1,29x10-3 7,93
BSH04020 40 39,52 20 38 33,17 6000 1,29x103 7,93
BSH04040 40 39,52 40 38 33,17 5000 1,45x103 8,42
BSH05005 50 51,09 5 50 47,92 6000 4,49x10-3 14,88
BSHO05010 50 50,16 10 48 43,81 6000 3,54x103 13,18
BSH05020 50 50,16 20 48 43,81 6000 3,54x103 13,18
BSH05050 50 50,16 50 48 43,81 6000 3,87x103 13,80
BSH06310 63 63,16 10 61 56,81 7000 9,22x10-3 21,64
BSH06320 63 63,43 20 61 56,29 7000 9,51x103 21,29
BSH08010 80 79,16 10 77 72,80 7000 2,47x102 34,92
BSH08020 80 80,24 20 77 70,71 7000 2,45x102 34,72




Gerollte Ausfiihrungen (Toleranzklasse 7) fiir Mutter (Typ SK, Cl, SU/DU,SE)

Bestell-
bezeichnung

Tragheitsmoment

kg * m*m

Gewicht
kg/m

BSH00601
BSH00801
BSH00802
BSH00802.5
BSH01002
BSH01004
BSHO01202
BSH01204
BSHO01205
BSH01402
BSH01604
BSH01605
BSHO01610
BSH01616
BSH02004
BSH02005
BSH02010
BSH02020
BSH02504
BSH02505
BSH02510
BSH02525
BSH03204
BSH03205
BSH03210
BSH03220
BSH03232
BSH04005
BSH04010
BSH04040
BSH05010
BSH05020
BSH05050
BSH06310
BSH06320
BSH08010
BSH08020

6,27

8,20

8,41

8,41

10,41
10,68
12,41
12,30
12,30
14,41
16,82
17,08
17,08
15,67
20,82
21,08
21,08
20,76
25,82
26,08
27,15
26,09
32,82
33,08
34,15
33,35
32,35
41,08
42,15
39,52
52,15
53,58
52,25
65,15
66,24
82,15
83,25

MaBe [mm]
1 6
1 8
2 8

2,5 10
2 10
4 12
2 12
4 12
5 12
2 14
4 16
5 16

10 16

16 16
4 20
5 20

10 20

20 20
4 25
5 25

10 25

25 25
4 32
5 32

10 32

20 32

32 32
5 40
10 40

40 38
10 50

20 50

50 50
10 63

20 63
10 80

20 80

5,47

7,40

7,21

7,21

9,21

8,68

11,21
9,80

9,80

13,21
14,40
13,90
12,90
12,90
18,40
17,90
17,90
17,60
23,40
22,90
20,80
22,90
30,40
29,90
27,80
29,38
28,40
37,90
35,80
33,20
45,80
44,05
44,31
58,80
56,72
75,80
73,72

900
1200
1000
1000
1200
1200
1200
1000
1000
1200
3000
3000
3000
3000
3000
3000
3000
3000
6000
5800
5800
5000
6000
6000
5900
6000
5000
6000
6000
5500
6000
6000
6000
7000
7000
7000
7000

0,83x10-"
2,67x10¢
2,71x10
2,80x10¢
5,11x10
6,53x10-°
1,07x10-°
1,51x10°
7,64x10%
2,01x10°
4,35x10°
4,45x10-°
4,36x105
3,34x10
1,09x10#
1,12x10#
1,18x10-4
1,00x10#
2,73x10+
2,62x10
2,94x10+
2,60x10
7,48x104
7,25x104
7,69x104
7,76x10+
6,89x10+
1,81x103
1,66x10-3
1,43x102
4,19x10-3
4,45x103
4,33x108
1,09x10-2
1,15x102
2,89x10-2
2,87x102

0,20
0,36
0,36
0,37
0,58
0,57
0,62
0,86
0,78
0,85
1,46
1,41
1,46
1,27
2,32
2,35
2,41
2,21
3,65
3,59
3,81
3,64
6,08
5,98
6,16
6,37
5,81
9,44
9,02
8,29
14,35
14,82
14,59
23,12
23,83
37,76
37,56

NTN Sng
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Standardprogramm
Kugelgewindemutter

Miniatur Einzelmutter mit Flansch Typ SK

Tragzahlen [kN]

H dyn.
2413,5|15|18| 16 34| - | - | -

6|1

00601 | R 0,80 |12 3 1,09 2,19 88
00801 | R 11080 [14]27]| 4 |16|21| 18 34| - | - | - 4 1,58 3,95 137
00802| R |8 |2 |120|14|27|4 |16]|21| 18 |34 - | - | - 3 2,17 4,49 127
0082.5| R 25/ 120 |16]29| 4 |26|23| 20 |34| - | - | - 3 2,17 4,49 127
01002 | R 10 2 1120|18|35|5 (28|27 22 |45| - | - | - 3 2,38 5,58 147
01004 | R 41200 26|/46]/10|34|36| 28 |4,5| 8 |45|/M6] 3 4,59 8,88 167
01202| R |12] 2 | 1,20 [20|37| 5 [28|29| 24 |45 - | - | - 4 3,28 8,88 216
01402| R |14] 2 | 1,20 [21]40| 6 [23|31| 26 |55]| - | - | - 4 3,48 10,3 235

Kugelgewindemuttern mit fett gedruckter BaugréBenbezeichnung sind ab Lager lieferbar.

* Anzahl der Umlaufe
P-Steigung

©)



Zylindrische Einzelmutter Typ CI

L
L1 L2
e~ 8 s
R
MaBe [mm]

Steifigkeit
Kugel . stat. K,
40

01604-4| R 16 4 12,381| 30 9 | 15 | 3 |#0,05] 1,5 4 9,54 23,59 314
01605-4| R/L 5 [3175] 30 | 45 | 9 | 20 | 5 |#0,05] 3,0 4 13,58 | 29,93 324
02004-4| R 20 4 [2381| 34 |40 | 9 | 16 | 3 |+0,05] 1,5 4 10,15 | 29,29 363
02005-4| R/L 5 [3175] 34 | 45 | 9 | 20 | 5 |#0,05] 3,0 4 15,20 | 38,00 382
02504-4| R 4 [2,381| 40 |40 | 9 | 16 | 3 |+0,05] 1,5 4 11,68 | 37,22 422
02505-4| R/L | 25| 5 |3175| 40 | 45| 9 | 20 | 5 |+0,05 3,0 4 16,91 | 48,09 441
02510-4| R 10 |4,762 | 46 | 85 | 13 | 30 | 5 |+0,05] 3,0 4 28,96 | 71,54 500
03204-4| R 4 |2,381| 46 |40 | 9 | 156 | 3 |+0,05] 1,5 4 12,71 | 47,44 481
03205-4| R/L |32 | 5 |3175| 46 | 45| 9 | 20 | 6 |+0,05 3,0 4 18,85 | 62,21 510
03210-4| R 10 |6,350| 54 | 85 | 13 | 30 | 5 |+0,05] 3,0 4 47,12 | 119,72 608
04005-4| R/L 0 5 [3175] 56 | 45 | 9 | 20 | 5 |+0,05] 3,0 4 20,69 | 78,34 579
04010-4| R/L 10 |6,350| 62 | 85 | 13 | 80 | 5 |+0,05] 3,0 4 52,95 | 162,00 706
05010-4| R 50 | 10 [6,350| 72 | 85 | 13 | 80 | &6 |+0,05] 3,0 4 58,88 | 192,35 814
06310-4| R 63 | 10 |[6,350| 85 | 85 | 13 | 30 | 6 |+0,05] 3,5 4 65,89 | 248,58 932
08010-4| R 80 | 10 | 6,350 | 105 | 85 | 13 | 30 | 8 |+0,10] 4,5 4 72,04 | 313,36 1069

Kugelgewindemuttern mit fett gedruckter BaugréBenbezeichnung sind ab Lager lieferbar.

* Anzahl der Umlaufe
P-Steigung

5 NTN. Bng
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Standardprogramm
Kugelgewindemutter

Kompakte Einzelmutter mit Flansch nach DIN 69051 Form B Typ SC

Schmierbohrung

bis 03232

ab 04005

Form B Form B
MaBe [mm] Tragzahlen [kN] | Steifigkeit

BaugroBe Kugel dyn. stat. K

o) p SGAlB LW WX ] o & i
01205-2,8| R |12| 5 |2,500(24(40|10| 31 |32|30|+0,10| 4,5 2,8x1 6,49 | 12,90 186
01605-3,8| R 5 12,778|28|48 (10| 38 |38|40|+0,15| 5,5 | M6x1P | 3,8x1 | 10,90 | 24,59 294
01610-2,8| R 10 |2,778|28|48|10| 47 |38|40|+0,15| 5,5 | M6x1P | 2,8x1 8,23 17,86 226
01616-1,8| R |15| 16 |2,778|28(48|10| 45 |38|40|+0,15| 5,5 | M6x1P | 1,8x1 5,42 11,15 137
01616-2,8| R 16 |2,778]28|48 10| 61 |38|40|+0,15| 5,5 | M6x1P | 2,8x1 7,92 17,34 216
01620-1,8| R 20 |2,778|28|48 10| 57 |38|40|+0,15| 5,5 | M6x1P | 1,8x1 5,43 11,47 137
02005-3,8| R 5 |3,175|36|58|10| 40 [47|44|+0,15| 6,6 | M6x1P | 3,8x1 | 15,565 | 36,10 363
02010-3,8| R 20 10 |3,175|36|58|10| 60 |47 |44 (+0,15| 6,6 | M6x1P | 3,8x1 | 14,87 | 37,59 392
02020-1,8| R 20 |3,175(36|58 |10| 57 |47 |44|+0,15| 6,6 | M6x1P | 1,8x1 7,96 17,24 186
02020-2,8| R 20 |3,175|36|58 (10| 77 |47|44|+0,15| 6,6 | M6x1P | 2,8x1 | 10,96 | 26,81 284
02505-3,8| R 5 |3,175[40|62|10| 40 |51 |48|+0,15| 6,6 | M6x1P | 3,8x1 | 16,18 | 45,68 422
02510-3,8| R o5 10 |3,175]40(62 |12| 62 |51|48|+0,15| 6,6 | M6Xx1P | 3,8x1 | 16,06 | 45,43 441
02525-1,8| R 25 |3,175(40|62 (12| 70 |51 (48|+0,15| 6,6 | M6Xx1P | 1,8x1 8,26 | 21,57 2156
02525-2,8| R 25 |3,175]|40|62|12| 95 |51|48|+0,15| 6,6 | MBx1P | 2,8x1 | 12,08 | 33,55 333
03205-3,8| R |32| 5 |3,175|50|80|12|42 |65|62|+0,15| 9,0 | M6x1P | 3,8x1 | 18,08 | 59,10 500
03210-3,8| R 10 |13,969|50(80|13| 62 |65|62(+0,15| 9,0 | M6Xx1P | 3,8x1 | 24,13 | 71,15 539
03220-2,8| R 31 20 |13,969(50|80 (12|80 |65(62|+0,15| 9,0 | M6x1P | 2,8x1 | 18,70 | 53,76 422
03232-1,8| R 32 [3,969|50|80|13| 84 |65|62|+0,15| 9,0 | M6x1P | 1,8x1 | 12,33 | 33,60 265
03232-2,8| R 32 3,969 50|80 (13|116|65|62|+0,15| 9,0 | M6x1P | 2,8x1 | 18,02 | 52,30 412
04005-3,8| R |[40| 5 |3,175|63|93|15|45|78|70(+0,15| 9,0 | M8x1P | 3,8x1 | 19,80 | 74,42 588
04010-3,8| R 10 [6,350(63|93 (14|63 |78|70|+0,15| 9,0 | M8x1P | 3,8x1 | 49,37 |136,73 657
04020-2,8| R 38 20 [6,350|63|93|14|82 |78|70|+0,15| 9,0 | M8x1P | 2,8x1 | 38,82 |105,08| 533
04040-1,8| R 40 [6,350|63|93(15|105|78|70|+0,15| 9,0 | M8x1P | 1,8x1 | 25,35 | 65,19 333
04040-2,8| R 40 [6,350|63|93|15(145|78|70|+0,15| 9,0 | M8x1P | 2,8x1 | 37,07 |101,41 510
05005-3,8| R |50| 5 |3,175|75(110[15| 45 |93|85|+0,15| 11,0 | M8x1P | 3,8x1 | 21,65 | 93,58 667
05010-3,8| R 48 10 |16,350|75(110]18| 68 |93|85|+0,15| 11,0 | M8x1P | 3,8x1 | 55,29 |175,07 775
05020-3,8| R 50 [6,350|75|110/18|108|93|85|+0,15| 11,0 | M8x1P | 3,8x1 | 56,38 |181,27 853

Kugelgewindemuttern mit fett gedruckter BaugréBenbezeichnung sind ab Lager lieferbar.

* Anzahl der Umlaufe

P-Steigung

O




Kompakte Doppelmutter mit Flansch nach DIN 69051 Form B Typ DC

Q
Schmierbohrung

Tragzahlen [kN] Steifigkeit

dyn. stat. K
C. Coo | [N/um]

01605-3,8| R 15 5 |2,778/28 48 |10| 73|38 |40[x0,15| 5,5 M6x1P| 3,8x1 10,90 | 24,59 402
01610-2,8] R 10]2,778|28 48|10 |97 |38 |40|+0,15| 5,5 [M6x1P| 2,8x1 8,23 17,86 304
02005-3,8] R 20 5 |3,175/36 |58 | 10| 75|47 |44 |+0,15| 6,6 M6x1P| 3,8x1 15,565 | 36,10 490
02010-3,8| R 103,175/ 36 | 58 | 10 [120] 47 |44 |+0,15| 6,6 M6x1P| 3,8x1 14,87 | 37,59 520
02505-3,8) R o5 5 |3,175/40 |62 |10| 75|51 |48|+0,15| 6,6 M6x1P| 3,8x1 16,18 | 45,68 579
02510-3,8] R 10]3,175]40| 62 |12 [122) 51 |48|+0,15| 6,6 [M6x1P| 3,8x1 16,06 | 45,43 598
03205-3,8) R 32| 5 |3,175/50|80|12|82|65|62|+0,15] 9,0 [M6x1P| 3,8x1 18,08 | 59,10 696
03210-3,8 R 31 103,969| 50 | 80 | 13 122 65 |62 |+0,15| 9,0 M6Xx1P| 3,8x1 2418 | 71,15 735
03220-2,8 R 203,969| 50 | 80 | 12 |160] 65 |62 |+0,15| 9,0 M6x1P| 2,8x1 18,70 | 53,76 569
04005-3,8) R 40| 5 |3,175/63|93|15|85|78|70|+0,15] 9,0 [M8x1P| 3,8x1 19,80 | 74,42 814
04010-3,8] R 38 106,350] 63 | 93 | 14 [123| 78 | 70 |+0,15| 9,0 IM8x1P| 3,8x1 49,37 | 136,73 892
04020-2,8 R 20(6,350] 63 |93 |14 [162 78 | 70|+0,15| 9,0 [M8x1P| 2,8x1 38,82 | 105,08 716
05005-3,8) R [50| 5 [3,175|75[110]15|85|93|85|+0,15/11,0/M8x1P| 3,8x1 21,65 | 93,58 941
05010-3,8] R 48 1016,350| 75 |110] 18 [138) 93 |85|+0,15|11,0|M8x1P| 3,8x1 55,29 | 175,07 | 1069
05020-3,8| R 206,350| 75 [110] 18 |218] 93 |85 |+0,15/11,0M8x1P| 3,8x1 56,38 | 181,27 | 1138

Kugelgewindemuttern mit fett gedruckter BaugréBenbezeichnung sind ab Lager lieferbar.

* Anzahl der Umlaufe
P-Steigung

D NTN. Bng
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Standardprogramm
Kugelgewindemutter

Einzelmutter mit Flansch nach DIN 69051 Form B Typ SU

bis 03210 ab 04005 -~ -

Form B Form B

01604-4 R 412,381 28|48 |10|40 |38 |40 |+0,15/5,5| M6 4 9,54 23,59 314
01605-4) R/ |16|5|3,175/28 48| 10|50 |38 |40 |£0,15/5,5| M6 4 13,58 | 29,93 314
01610-3 R 103,175 |28 | 48 | 10 | 57 | 38 | 40 |+0,15]5,5 | M6 3 10,82 | 28,55 255
02004-4 R 20 412,381 |36 |58 |10 |42 |47 |44 |+0,15/6,6 | M6 4 10,45 | 29,29 372
02005-4| R/L 5[3,175|36 |58 |10 |51 | 47 | 44 |£0,15|6,6 | M6 4 15,21 | 38,00 382
02504-4 R 412,381[40 (62|10 |42 |51 |48 |+0,15/6,6 | M6 4 11,68 | 37,22 421
02505-4| R/ |25|5|3,175/40 |62 |10 |51 |51 |48 |+0,15/6,6 | M6 4 16,91 | 48,09 441
02510-4 R 10[ 4,762 |40 |62 | 12 | 85 | 51 | 48 |+0,15]| 6,6 | M6 4 28,96 | 71,54 490
03204-4 R 412,381]50 80|12 |44 |65 |62 |+0,15/9,0| M6 4 12,71 | 47,44 500
03205-4| R/ |32|5|3,175|50|80|12|52|65|62|+0,15/9,0 M6 4 18,85 | 62,21 529
03210-4| R/L 10/ 6,350 | 50 | 80 [ 12|90 | 65 | 62 |+0,15|9,0| M6 4 47,12 | 119,72 598
04005-4| R/L 0 5|3,175163 93|14 |55|78|70|+0,15/9,0| M8 4 20,69 | 78,34 617
04010-4| R/L 106,350 |63 |93 |14 |93 | 78| 70 |+0,15/9,0| M8 4 52,95 | 152,00 715
05010-4| R/ |50|10|6,350| 75 |110| 16 | 93 | 93 | 85 |+0,15[11,0] M8 4 58,88 | 192,35 833
06310-4 R 63 10/ 6,350 | 90 |125| 18 | 98 |108] 95 |+0,15(11,0] M8 4 65,89 | 248,68 970
06320-4 R 20[9,525| 95 [135| 20 [149|115/100|+0,15[13,5| M8 4 112,23 | 359,44 | 1098
08010-4 R 80 10| 6,350 [105|145| 20 | 98 |125/110|+0,15[13,5 M8 4 72,04 | 313,36 | 1068
08020-4 R 20] 9,525 |125[165| 25 [154(145/130|+0,20(13,5| M8 4 126,61 | 468,24 | 1352

Kugelgewindemuttern mit fett gedruckter BaugréBenbezeichnung sind ab Lager lieferbar.

* Anzahl der Umlaufe
P-Steigung



Doppelmutter mit Flansch nach DIN 69051 Form B Typ DU

bis 03210 ab 04005

Form B Form B

MaBe [mm] Tragzahlen [kN]

dyn. | stat.
X n C. | Ca
5,5 | M6

05010-4| R/ |50|10/6,350| 75 |110|16|171| 93 | 85 | +0,15|11,0| M8
06310-4 R 63 10/ 6,350 | 90 [125]18]182|108| 95 | +0,15|11,0| M8
06320-4 R 20/ 9,625 | 95 [135]20(290|115|100| +0,15|13,5| M8
R
R

58,88 [192,35| 1147
65,89 |248,68| 1362
112,23 359,44| 1490
72,04 [313,36| 1529
126,61 468,24 1833

08010-4
08020-4

10| 6,350 |105[145]20{182|125|110| +0,15|13,5| M8
20| 9,525 |125|165|25/295|145]130| +0,20 |13,5| M8

80

01604-4 R 2,381 | 28 40 | 0,15 4 9,54 | 23,59 421
01605-4, R/L |16|5|3,175|28| 48 |10{100| 38 | 40 | +0,15]| 5,5 | M6 4 13,53 | 29,93 431
01610-3 R 10/3,175|28 | 48 |10{118| 38 | 40 | +0,15| 5,5 | M6 3 10,82 | 23,55 343
02004-4 R 20 412,381 (36|58 10| 80 | 47 | 44 | +0,15| 6,6 | M6 4 10,45 | 29,29 500
02005-4| R/L 513,175|36 | 58 [10{101| 47 | 44 | +0,15| 6,6 | M6 4 15,21 | 38,00 519
02504-4 R 412,381140| 62 |10/ 80 | 51 | 48 [+0,15| 6,6 | M6 4 11,568 | 37,22 588
025054 R/L |25|5(3,175|40| 62 |10/101| 51 | 48 | +0,15| 6,6 | M6 4 16,91 | 48,09 608
02510-4 R 104,762 | 40 | 62 |12|145| 51 | 48 | +0,15| 6,6 | M6 4 28,96 | 71,54 657
03204-4 R 412,381 50|80 (12| 80 | 65 | 62 | +0,15| 9,0 | M6 4 12,71 | 47,44 696
032054, R/L |32|5(3,175|50| 80 |12/102| 65 | 62 |+0,15| 9,0 | M6 4 18,85 | 62,21 725
03210-4| R/L 106,350 |50 | 80 |12|162| 65 | 62 |+0,15| 9,0 | M6 4 47,12 |119,72 804
04005-4| R/L 40 5[3,175|63 | 93 (14/105| 78 | 70 | +0,15| 9,0 | M8 4 20,69 | 78,34 853
04010-4| R/L 106,350 | 63 | 93 |14|165| 78 | 70 |+0,15| 9,0 | M8 4 52,95 | 152,00 970

4

4

4

4

4

Kugelgewindemuttern mit fett gedruckter BaugréBenbezeichnung sind ab Lager lieferbar.

* Anzahl der Umlaufe
P-Steigung

D NTN. Bng
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Standardprogramm
Kugelgewindemutter

Einzelmutter mit groBer Steigung Typ SE

Q
Schmierbohrung

Steifigkeit
K
[N/pm]
01616-3| R [ | 127788253 [10,1] 10|33 42 |34]+0,15] 4,6 [ M6 | 1,7x2 | 1001 | 2362 | 284
01616-6| R 2,778/ 32 | 53 [10,1] 10| 38 | 42 |34[+0,15] 4,5 | M6 | 1,7x4 | 18,18 | 47,25 | 559
02020-3| R [, | 1817539 |62 | 121047 |50 |41]£0,15] 65 [ M6 [1.7x2| 12,95 | 3256 | 343
02020-6| R 3,175/ 39 |62 | 12] 10| 47 | 50 [41[0,15] 5,5 | M6 [ 1,7x4 | 2351 | 65,12 | 657
02525-8| R |, |, [3.969] 47 | 74|14 |12 | 57 | 60 149]0,15| 66 | M6 | 1.7x2 | 19,36 | 5088 | 421
02525-6| R 3,960| 47 | 74 | 14 | 12| 57 | 60 [49|+0,15] 6,6 | M6 | 1,7x4 | 35,14 | 101,76 | 813
03232-3| R [ | 14.762/58 |92 | 17 | 12| 71|74 160]+0,15] 9.0 | M6 | 1.7x2 | 28,21 | 8048 | 529
03232-6| R 476258 | 92 [ 17 [ 12 71] 74 [60[20,15] 9,0 [ M6 [ 1,7x4 | 51,93 | 160,96 | 1039
04040-8| R |, | 16.350| 73 |114/19,6/ 15 | 89 | 93 |75/+0,15|11,0| M6 | 1.7x2 | 45,11 | 130,24 | 647
04040-6| R 6,350| 73 [114]19,5/ 15 | 89 | 93 |75]+0,15]11,0| M6 | 1,7x4 | 81,87 | 260,48 | 1254
05050-3] R [_ | [7.938] 90 |135[21,6] 20 107|112/92/+0,15|14,0| M6 | 1.7x2 | 63,86 | 190.54 | 784
05050-6| R 7,938] 90 [135[21,5 20 [107[112]92]+0,15]14,0[ M6 | 1,7x4 [ 115,92] 381,08 | 1519

Kugelgewindemuttern mit fett gedruckter BaugréBenbezeichnung sind ab Lager lieferbar.

* Anzahl der Umlaufe
Geschliffene Ausfihrungen auf Anfrage.



Einschraubmutter Typ SH

L1

(n
©

<o

{n

~

od
A

d<14 (externe Umlenkung)

S

m=n
TR

Q Schmierbohrung

d=16 (interne Umlenkung)

MaBe [mm] Tragzahlen [kN] | Steifigkeit
K

[N/pm]
00825/ R |8 (25 1,2 [17,5| M15x1P (7,5/23,5/+0,15| 10 |3 | - | - |2,5x1| 1,85 8,73 108
01002| R 10 2| 12 [195 M17x1P |7.5| 22 |#0,15] 3 32| - | - |35x1| 2,72 6,51 167
01004| R 4 2 25 | M20x1P |10| 34 |+0,15| 3 |3 |- |- |2,5x1| 3,92 7,39 137
01204| R 12 4| 25 [255] M20x1P |10| 34 |+0,15| 13 |3 |- | - [35x1| 7,88 | 16,16 226
01205| R 5| 2,56 [25,5 M20x1P |10| 39 |+0,15|16,25/ 3 | - | - |3,5x1| 7,85 | 16,11 235
01404| R [14]| 4 | 2,381 |32,1|M25x1,5P| 10| 35 |+0,15| 183 |3 |- | - |35x1| 7,88 | 17,67 255
01604 | R 16 412,381 |29 IM22x1,6P| 8 | 32 |+0,15| 4 32| - | - | 3x1 | 7,44 | 17,68 235
01605| R 5 | 8,175 [32,5|M26x1,5P| 12| 42 |+0,15|19,25/ 3 | - | - | 3x1 | 10,56 | 22,43 245
02005| R (20| 5 | 3,175 | 38 |M35x1,5P| 15| 45 |+0,15/20,3 |3 | - | - | 3x1 | 11,87 | 28,48 294
02505| R |25| 5 | 3,175 | 43 |M40x1,5P| 19| 69 |+0,15|32,11| 3 | 8 [M6| 4x1 | 16,89 | 48,06 363

Kugelgewindemuttern mit fett gedruckter BaugréBenbezeichnung sind ab Lager lieferbar.

* Anzahl der Umlaufe
Geschliffene Ausfihrungen auf Anfrage

5 NTN. Sni)
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Lagereinheiten

Festlagereinheit PBUF mit Axialschragkugellager

Die Festlagereinheit besteht aus:

e Stehlagergehduse aus Stahl mit beidseitigen Anschlagkanten, direkten Antriebsadaption und
Nachschmiermdoglichkeit

e Zweireihigem Axialschragkugellager mit einem Kontaktwinkel von 58°

e Nutmutter mit radialer Klemmung

e Gewindering

Passend fiir Standard Spindelenden Typ F3, F4 (siehe Seite 21)

Spindel-
Ma |MG

Einheit | Y | Steigung |@d D |B Lager CO [N] | Nutmutter |, ol

messer

PBUF10| 16 4/5  |10| 34 |20|BSLN 1034 -2RS| 13100 15700 |PRS| 10x1 | 6 | 2 |58 32 22| 4 [15
PBUF12 ;g 12//156 12| 42 |25|BSLN 1242 -2Rs| 18300 | 21300 |PRS| 12x1 | 8 | 2 |64 | 34 |22| 5|15
PBUF15| 20 | 10/20 |15|45|25|BSLN 1545 -2RS| 19600 | 24700 |PRS| 15x1 | 10 | 3 | 64| 34 |22|2 [15
PBUF17] 25 | 5/10/25 |17]47 |25|BSLN 1747 -2RS|20800| 27800 |PRS| 17x1 | 15| 3 |72 39 |27]5 18
PBUF20| 32 10 |20] 52 |28|BSLN 2052 -2RS| 24500 | 34000 |PRS| 20x1 | 18 | 5 |77 42 |27|2 [18
PBUF25| 32 |4/5/20/ 32]25] 57 |28]BSLN 2557 -2RS| 27000 | 41900 |PRS| 25x1 | 25 | 5 |77 42 [27]3 18
PBUF30| 40 | 5/10/40 |30|62 |28|BSLN 3062 -2RS| 29300 | 49750 |PRS|30x1.5| 32 | 5 90| 50 |32 2 |21
PBUF35| 50 | 10/20 |35| 72 |34|BSLN 3572 -2RS| 37900 64200 |PRS[35x1.5) 40 | 5 [105| 58 38| 5 |22
PBUF40| 50 50  |40| 90 |46|BSLN 4090 -2RS| 99767 [124600|PRS/40x1,5| 55 | 5 [138] 73 |50/11[22
PBUF50 gg ]8; 28 50|110|54|BSLN 50110 -2RS|1056001179700|PRS|50x1,5| 85 | 5 [165 93 |50| 8 |36

Ma - Anziehdrehmoment Nutmutter
MG - Anziehdrehmoment Gewindestift

@




L3

M
|
I
T * 3
FHE L
] —
° 8 == 83
o I
] | = iy eyl @
L e = I g
[~ o0
I
.B7| B  |B3]

] [O | ol
OB O3
Ol @ IO

i :
]
1

M

HB[L3 | L4 | L5 B2 B3 | B4 |B5|B7 | B8

37|52|68| 32 |37|23|8,6| 7 [18,5/8,5(18,5| 43 | 8 |8,4|M10|7,7 | M36x1,5|27|38|1,5|51 | M4 |10 | 45 | 4 |0,15/0,9]| 0,7
40|60|77 |41,1142|25|8,5(8,6|21 (85|21 | 47 | 8 [84|M10|7,7|M45x1,6 (32|42 (1,5|56 | M4 | 10 |18,8| 4 |0,15/1,2| 1,0
40|60| 77| 50 [42|25|8,5|8,6|21 (85|21 | 47 | 8 |84|M10|7,7|M47x1,5|34|55|1,5|70 | M6 |12 |45 | 4 |0,15/1,1] 0,9
45|66 |88 | 41 |46(29|10,5/8,5| 23 [10,5] 23 | 54 | 10 [10,5|M12|9,7 | M&0x1,56 |36|55| 2 |70 | M6 |12 |45 |4 |02 |1,7| 1,4
48|70]92 | 60 [49|29|10,5| 10 [24,5[10,5|24,5| 56 | 10 [10,5/M12|9,7 | M55x1,6 |42|55| 2 |70 | M6 |10 |45 |4 |02| 2 | 1,5
48|70]92 | 56 |49|29|10,5| 10 [24,5[10,5|24,5| 56 | 10 [10,5|M12|9,7 | M60x1,56 |49|65| 2 |76 | M8 |20 |45 |4 (02| 2 | 1.3
56|80 [105| 76 |53|32|12,5[10,5/26,5[12,5(26,5| 63 | 12 |12,6/M14|9,7 | M65x1,5 [53|65| 2 |75 | M8 |20 |45 | 4 |0,2]|2,8]| 2,2
63|92 [118] 82 |70|43|20,5|13,5| 35 |15,5|32,5| 72 | 12 [12,5|M14|9,7| M78x2 |60|80 |2,5|100{M10|20 | 45 | 4 |0,2 |4,7| 4,0
78130160/ 108 | 85 |58|22,5/13,5/42,516,5[39,5| 95 | 16 |[12,5|M14|9,7 | M9b6x2 |72|110| 3 |[130|M10| 17 | 45 | 4 |0,2|10,5] 9,2
98(145(175(129|98 |58 (25,5 20 | 49 |18,5/45,6(102,5| 16 (17,3M20(11,7| M1156x2 |90|140| 3 [160{M12|20 | 45 | 4 | 0,2|15,7|12,8

) NTN. Sni)
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Loslagereinheit PBUL mit Rillenkugellager DIN 625

Die Loslagereinheit besteht aus:
e Stehlagergehause aus Stahl
¢ Rillenkugellager DIN 62...-2RS
e Sicherungsring DIN 471
e Deckel

Passend fiir Standard Spindelenden Typ S2 (siehe Seite 22)

Spindel- ; _
Einheit [Nenn-durch-| Steigung Lager S.'Ch%mnf; 1
messer ring
PBUL10 16 4/5 6200 -2RS | 10 | 30 9 6000 | 2650 10x1 58 | 32
PBUL12 ;g 12// 156 6201 -2RS | 12 | 32 | 10 | 6800 | 3050 12x1 64 | 34
PBUL15 20 10/20 |6202 -2RS | 15 | 35 | 11 | 7700 | 3750 15x1 64 | 34
PBUL17 25 5/10/25 | 6203 -2RS | 17 | 40 | 12 | 9500 | 4750 17x1 72 | 39
PBUL20 32 10 6204 -2RS | 20 | 47 | 14 | 12800 | 6600 20x1,2 77 | 42
PBUL25 32 4/5/20/32/6205 -2RS | 25 | 52 | 15 | 14000 | 7900 25x1,2 77 | 42
PBUL30 40 5/10/40 |6206 -2RS| 30 | 62 | 16 | 19500 | 11300 30x1,5 90 | 50
PBUL35 50 10/20 |6207 -2RS| 35 | 72 | 17 | 25500 | 15300 35x1,5 105| 58
PBUL40 50 50 6308 -2RS | 40 | 90 | 23 | 40500 | 23900 | 40x1,75 |138| 73
63 10/ 20
PBUL50 80 10/ 20 6310 -2RS | 50 | 110 | 27 | 62000 | 38000 50x2 165 | 93




e

v

B1

Bd

H1

H2

H3

A |
L1

52

f Gewicht nur

M1 ST | s | v ioDdJsl Bd |GeWiSt “Genause
H12 kql ol
2| 5 | 15| 86 | 52 | 68 | 32 |24 | 75 | 43 | 84 |M10| 8 | 30 | 38 | 06 05
22| 5 | 15| 94 |60 | 77 | 38 |26| 8 | 47 | 84 |Mi0| 8| 32 | 38| 08 0.7
2| 5 | 15| 94 |60 | 77 | 38 | 26| 75 | 47 | 84 |M10| 8 | 35 | 38 | 07 0.7
27| 5 | 18 | 108 | 66 | 88 | 41 |28 | 8 | 54 | 105 |M12|10| 40 | 3.7 | 1 0.9
27| 6 | 18 |112| 70 | 92 | 40 | 34| 10 | 56 | 105 |M12| 10| 47 | 48 | 13 12
27| 6 | 18 [112| 70 | 92 | 40 |34 | 95 | 56 | 105 |M12[10| 52 | 48 | 12 11
32 | 55| 21 |126| 80 | 105| 52 |38 | 11 | 63 | 12,6 |M14|12| 62 | 45 | 1.7 15
38 | 75 | 22 | 144 | 92 |118| 54 | 41| 12 | 72 | 125 |Mia|12| 72 | 5 | 2.7 2.2
50 | 11 | 22 | 190 |130 | 160 | 76 | 46| 13 | 95 | 125 |M14|16| 90 | 5 | 55 48
50 | 11 | 36 | 205 |145|175| 91 |50 | 14 |1025 17,3 |M20|16| 110 | 6 | 7.4 6.2

NTN BNE
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Festlagereinheit BK

Die Festlagereinheit besteht aus:
e Stehlagergehause aus Stahl briniert
e Zwei Axialschragkugellager
e Zwei Dichtungen mit Anlageringen
e Nutmutter

Passend fiir Standard Spindelenden Typ F1, F2 (siehe Seite 21)

2-M
B1 ARY;
4 x Senkung \“— - »
fir Mx DIN 912\ \ | >
I N — g -
Tly \rl?] ©
TE_lu Ihd =S
= 6%.
L] 111 1 11
b
— P -—
B

L3

Spindel
Eiheit| \or | Steigung [d1| L|L1|L2|L3| B | H iot,)oz 10?@ B1|H1 |E| P [C1lc2/d2 |MX| M
messer
16 4/5
BK10— 511025529/ 5 |60 39| 30 | 22 |34|32,5(15) 46 |13 6 55| 6 |M3| 16 |15 | M6| 04
16 | 10/16
BK12| 475 122552956043 | 30 | 25 |34/32,5/18/ 46 |13 6 5,5| 6 |M4| 19 | 18| M6| 0,45
BK15] 20 | 10/20 |15]27/6|32/6|70|48| 35|28 40| 38 |18| 54 |15/6 |5,5) 6 |M4| 22 |18 | M6 | 0,69
BK17| 25 | 5/10/25 [17/35/9 144|786 64| 43 | 39 |50 | 55 |28] 68 |19] 8 |6,6] 8 |M4| 24 |30 | M6 | 1,3
BK20| 32 10 |20135/8 1438|8860 44 | 34 |52| 50 22| 70 |19] 8 |6,6] 8 |M4| 30 |24 | M6 | 1,3
BK25| 32 |4/5/20/32[254212]54) 9 [106 80| 53 | 48 |64 | 70 (33| 85 |22]10] 9 [10|M5| 35 [37 [ M6 | 2,4
BK30| 40 | 5/10/40 |30[45/14/61) 9 [128/89 | 64 | 51 76| 78 [33102[23[11]11|10|m6| 40 |37 [ M6 | 3,4
BK35| 50 | 10/20 |3550114/67/12[140/96| 70 | 52 |88 | 79 [35|114|26/12[ 1112 |m8| 50 |37 [ M6 | 4,4
BK40| 50 50  |40/61/18/76/15[160110] 80 | 60 [100| 90 |37/130|33[14|14 | 16|M8| 50 | 43 | M6 | 6,8




Festlagereinheit EK

Die Festlagereinheit besteht aus:
e Stehlagergehause aus Stahl briniert
e Zwei Axialschragkugellager
e Zwei Dichtungen mit Anlageringen
e Nutmutter

Passend fiir Standard Spindelenden Typ F1, F2 (siehe Seite 21)

EKO05

Spindel

o . o] h Gewicht

Einheit Ner:ggggh-Stelgung dl| L |L1|L2 L3 B |H 2002 | 2002 BI1/HI P X|Y|Z M|T kg

EKO05 6 1 51]16,5/5,5|18,5/3,5/36 |21 | 18 | 11 |20 | 8 |28 |4,5| - | - |[M3]| 11 0,12

EK06 8 1/2/2,5/6 | 20 |5,5| 22 |35/42 25|21 | 13 |18 /20|30 |5,5/9,5| 11 [M3| 12 0,18
10 2/4

EKO08 12 0/ 4/5 823 |7 |26 |4|52|32|26 |17 |25|26|38(6,6|11|12|M3| 14 0,27

5 NTN. Bng
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Loslagereinheit BF

Die Loslagereinheit besteht aus:
e |agergehduse aus Stahl briniert
e Rillenkugellager
e Sicherungsring

Passend fiir Standard Spindelenden Typ S1 (siehe Seite 22)

2 x Senkungen fur -~ >

Mx DIN 912 /“'”"2
l —

Spindel .
. ..| Nenn- ; b h Sicherungs-
Einheit durch- Steigung d1|L| B | H +0,02|+0,02 P [d2|Mx| Lager DIF\llngﬁ
messer
EFO6| 8 1/2/2,5 |6]12/42|25| 21 13 |18 | 20| - |30 |- |5 | 606ZZ | 6x0,7 0,1
10 2/4
EF08 12 2/4/5 6/14/52132| 26 | 17 |25 26 | - |38 |- |6 | 606ZZ | 60,7 | 0,16
16 4/5
BF10 14 5 820160 (39| 30 | 22 |34 32,5/ 15 | 46 |55/ 6 | 608ZZ | 8x0,8 0,3
16 10/ 16
BF12 1020, 60 |43 | 30 | 25 |34 |32,5| 18 | 46 |55 6000ZZ | 10x1 0,35

20 4/5 6

BF15| 20 10/20 |1520/70|48| 35 | 28 |40 | 38 | 18 | 54 |5,5/ 6 | 6002ZZ | 15x1 0,4
BF17| 25 5/10/25 |17|23/86 64| 43 | 39 | 50| 55 | 28 | 68 |6,6/ 8 | 6203ZZ | 17x1 0,75
BF20| 32 10 20[26/88 |60 | 44 | 34 |52 |50 | 22 | 70 |6,6] 8 | 6004ZZ | 20x1,2 | 0,77
BF25| 32 |4/5/20/32/25/30/106/80| 53 | 48 |64 | 70 | 33 | 85 | 9 |10| 6205ZZ | 25x1,2| 1,45
BF30| 40 5/10/40 |30/32/128/89| 64 | 51 |76 | 78 | 33 |102|11|12| 6206ZZ |30x1,5| 1,95
BF35| 50 10/20 |35[32/|140/96| 70 | 52 |88 | 79 | 35 |114|11/12| 6207ZZ | 35x1,56 | 2,25
BF40| 50 50 40/37/160/110] 80 | 60 |100) 90 | 37 |130|14|16]| 6208ZZ |40x1,75| 3,3

)



| Standard Spindelenden

F, Ausfiihrung fiir Festlagereinheit

GPo

Typ F2/F4 {k—: 4 -

Typ F1/F3

M
Bh
]
|
OA®
I
I
d

1x45=
[

Ausfuhrung F1/F2

Nenndurch-

messer der | Steigung : - E’T gr%m%g?[
Spindel 9
5 6 1 5 14|31 ] 6 M5x0,5 7 - - - EK5
6 8 1/2/2,5 6 |43 ]| 8 M6x0,75 8 - - - EK6
10 2/ 4
8 10 5/ 4/5 8 | 6|44 | 9 M8x1 10 - - - EK8
14 2
10 16 4/5 10 | 8| 54 | 15 M10x1 16 2 1,2 11 BK10
16 10/ 16
12 20 45 12 |10| 54 | 15 M12x1 14 3 1,8 12 BK12
15 20 10/20 15 |12 60 | 20 M15x1 15 4 2,5 16 BK15
17 25 5/ 10/ 25 17 |15] 76 | 23 M17x1 20 5 8 20 BK17
20 32 10 20 |17] 78 | 25 M20x1 15 B 3 21 BK20
25 32 4/5/20/32| 25 |20| 95 | 30 | M25x1,5 18 6 85 25 BK25
30 40 5/10/40 | 30 |25]110| 38 | M30x1,5 25 8 4 32 BK30
85 50 10 /20 35 30| 128 | 45 | M35x1,5 28 8 4 40 BK35
40 50 50 40 |35]148 | 50 | M40x1,5 6 10 5 45 BK40

Ausfihrung F3/F4

Typ F4 (Passfedernut)

_| Nenndurch- . Empfohlene
mgss_er der | Steigung Lagereinheit
pindel
10 16 4/5 10| 8 M10x1 50 12 20 = = = PBUF10
12 110 107 12 1 10 M12x1 60 12 25 3 20 1.8 PBUF12
20 4/5 )
15 20 10/20 15 | 12 M15x1 42 17 25 4 20 2.5 PBUF15
17 25 5/10/25 17 | 15 M17x1 47 19 | 28 5 22 3 PBUF17
20 32 10 20 | 15 M20x1 49 19 30 6 25 3.5 PBUF20
25 32 4/5/20/32 | 25 | 22 | M25x1,56 | 51 21 30 6 25 3.5 PBUF25
30 40 5/10/40 30 | 25 | M30x1,5 | 61 23 38 8 32 4 PBUF30
€9 50 10/20 35|30 | M35x1,5 | 110 | 28 | 50 8 36 4 PBUF35
40 50 50 40 | 36 | M40x1,5 | 132 | 28 | 60 10 40 5 PBUF40
63 10/20
50 80 10/20 50 | 40 | M50x1,5 | 154 | 32 70 12 50 5 PBUF50
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S, Ausfiihrung fiir Loslagereinheit

Form S1/S2 A

o B2
|
1l

@ Al
d

G +0.1

Ausfiihrung S1

Nenn-

Ausfiihrung dggr:rérgms;r Steigung E;g%f%mﬁgﬁ
8 1/2/25
6 10 2/4 6 8 5,7 0,8 6,8 EF06, EF08
12 2/4/5
14 2
10 16 4/5 8 9 7,6 0,9 7,8 BF10
16 10/ 16
12 20 4/5 10 11 9,6 1,15 9 BF12
15 20 10/20 15 13 14,3 1,15 10 BF15
17 25 5/ 10/ 25 17 16 16,2 1,15 13 BF17, PBUL17
20 32 10 20 16 19 1,35 13,2 BF20
25 32 4/5/20/32 25 20 23,9 1,35 16,2 BF25, PBUL25
30 40 5/10/ 40 30 21 28,6 1,75 17,5 BF30, PBUL30
35 50 10 /20 B85 22 88 1,75 18,5 BF35
40 50 50 40 24 38 1,95 19,75 BF40

Ausfiihrung S2

Nenn-
Ausfilhrung d;éfgrgﬁsas;r Steigung OA s E F G H13 Ezr%gfrg?r!ﬁgﬁ
10 16 4/5 10 9,6 h10 12 1,1 1,1 | PBUL10
16 10/ 16
12 T 475 12 11,5 h11 13 1,1 1,1 | PBUL12
15 20 10/20 15 14,3 h11 14 1,1 1,1 | PBUL15
17 25 5/ 10/ 25 S1 (anwenden) PBUL17
20 32 10 20 | 19 [ n11 [ 18 | 13 [ 1,3 | PBUL20
25 32 4/5/20/32 S1 (anwenden) PBUL25
30 40 5/10/40 S1 (anwenden) PBUL30
35 50 10 /20 35 33 h12 22 1,6 1,6 | PBUL35
40 50 50 40 37,5 h12 28 1,85 1,85 | PBUL40
50 £k iz 50 47 | n2 | 27 | 215 | 215 | PBUL5O
80 10/ 20 ’ ’

2



| Wegabweichung und Wegschwankung

Die Toleranzklassen der SNR Kugelgewindetriebe sind nach ISO 3408 festgelegt. Die Toleranzklassen TO-T5
werden nach der mittleren Wegabweichung und der Toleranz der Wegschwankung Uber den gesamten
Nutzweg lu bestimmt. Bei den Toleranzen T7-T10 wird die mittlere Abweichung Uber die Ladnge 300 mm an
jeder Stelle der Gewindespindel definiert.

lo
—
L u - |e'_
i
?. a
@
+
(=)} .
= Istwegabweichung
F =
S
s !
=}
5 300mm & &
QO ™~ = ol 9
= pgpX
\ .
! &
\,L’ o gl SO ' '
ALS S :
> >
(R
=
1
| 21 rad
ly der Nutzweg ist der Hub plus Lange der Kugelgewindemutter
le der Uberlauf ist der auBerhalb des Nutzweges liegende zur Sicherheit

dienende axiale Weg. Die eingeengten Weg- und Hértetoleranzen fir
den Nutzweg kommen nicht zur Anwendung

lo der Nennweg ist der axiale Weg, der sich bei der Drehung der
Kugelgewindemutter relativ zur Kugelgewindespindel aus der
Nennsteigung multipliziert mit der Anzahl der Umdrehungen ergibt.

c Wegkompensation Gber den Nutzweg. Differenz zwischen Soll- und Ist-Weg.
Wird durch den Anwender festgelegt. (Standard c=0)

€p oberes und unteres Grenzmal des Sollweges bilden das Toleranzfeld
flr den mittleren Istweg

Vup Toleranz der Wegschwankung tber den Nutzweg lu

V300p Toleranz der Wegschwankung flir einen Weg von 300 mm an jeder
Stelle der Gewindespindel

Varip Toleranz der Wegschwankung innerhalb einer Umdrehung

2 NTN. Sni)
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Zuléssige Abweichungen der mittleren Wegabweichung und der Wegschwankung

Toleranzklasse

Nutzweg
ly, mm

0 315 4 | 35| 6 | 6 | 12 | 12 | 23 | 23
315 400 5 | 35| 7 | 6 | 13 | 12 | 25 | 25
400 500 6 4 | 8 | 7 | 15| 13 | 27 | 26
500 630 6 4 | 9 | 7 | 16 | 14 | 32 | 29
630 800 7 5 | 10 | 8 | 18 | 16 | 36 | 31
800 1000 8 6 | 11 | 9 | 21 | 17 | 40 | 34
1000 1250 9 6 | 13 | 10 | 24 | 19 | 47 | 39
1250 1600 11 7 [ 15 | 11 | 20 | 22 | 55 | a4 | >2Hm/300mm 210um/300mm
1600 2000 - - | 18 | 13| 35 | 25 | 65 | 51
2000 2500 : |20 [ 15| 41 | 29 | 78 | 59
2500 3150 - - | 26 | 17 | 50 | 34 | 96 | 69
3150 4000 - - [ 32 [ 21| 62| 41 [115] 82
4000 5000 - - - 76 | 49 | 140 | 99
5000 6300 : : § _ - [170 | 119

Toleranz der Wegabweichung innerhalb eines Intervalls von 300 mm und
einer Umdrehung (international Normen).

Toleranzklasse

DIN, ISO 3,5 6 12 23 52 210
JIS B 1192 3,5 5 8 18 50 210
DIN, ISO 3 4 6 8 - -

24)



Lauf- und Lagerpriufungen
nach ISO 3408-3

Messung des Rundlaufs, tS des KugelgewindespindelauBendurchmessers Uber die Lange ZS zur

Bestimmung der Geradherit bezogen auf AA’

. Isélsé;s J |
bS]

:

Nenndurchmesser tsp in pm flr Is
do en mm
6 12 80
12 25 160
25 50 315/16|20|25|32|40 |80
50 100 | 630
100 200 1250
Nenndurchmesser 11/d0 \ tsmaxp IN Um flr 11>4 x 15
De a |0]|1|3]5|7]10
- 40 [32 40|50 |64 |80|[160
40 60 | 48|60 75|96 1201240
60 80 |80 |100/125/160[200{400
80 100 |128[160]200/256/320/640

Messung der Rundlaufabweichung I6-1 des Lagersitzes bezogen auf AA’ iber die Lange |

. e >
(Lange 16 < J. Firr Lange

muss gelten

2d0 |

ZL6.la < ZL6.1p 7

‘6

Nenndurch- t6.1p in pm fiir |
messer dop
en mm fUr Toleranzklasse
-
i 20 50 [125| 12 | 16 | 25 | 50 | 80
A 50 | 125 | 200 | 16 | 20 | 32 | 63 | 100
125 | 200 [ 315 | - | 25 | 40 | 80 | 125

™
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Messung der Rundlaufabweichung t 7.1 des Endzapfen-Durchmessers bezogen auf den Lagersitz (C),

17

7.1p 7

durch Differenzbildung fiir die Lange /, < /. Fir Lange/, > [ muss gelten 7, ;, <1

Nenndurch- t7.1p in ym fir |
messer do
A<trip in mm fir Toleranzklasse
1
5
B 6
[] ]
e A A _
It C| 2  2do 125 | 200 | 315 12 | 16 | 25 | 32

Messung der Planlaufabweichung t8.1 der Anlageflache flr Lager bezogen auf AA’

Nenndurch-

messer do fur 'tl'%ljaliza:r?zirlgsse
In mm
o ]J 1
° M 3 4 5
“AJ”’*L* 63 |125| 4 | 5 | 6 | 8 | 12
.1 2do 125 | 200 | - 6 8 | 10 | 16

ts.1a=t8.1p-|a|

™



Messung der Planlaufabweichungfg der Anlageflache der Kugelgewindemutter bezogen auf AA’ (nur fir
vorgespannte Kugelgewindemuttern)

Flanschdurch-
9 messer t9p in pm fir Toleranzklasse
(A Tws [an] D2 in mm

63 | 125 | 12 | 16 | 20 | 25 | 32 =
125 | 250 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40
250 | 500 = = 32 | 40 | 50

A A

2ds 2ds.

Messung der Rundlaufabweichung flodes AuBendurchmessers der Kugelgewindemutter bezogen auf AA’
(nur fir vorgespannte und drehende Kugelgewindemutter)

AuBendurch-
. messer t10p in ym flr Toleranzklasse
[T [ax] D1in mm

' 63 [125| 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | -
— 125|250 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | -
A . A 250 500 | - | - | 32|40 | 50 | -

_2do 2do.

Parallelitatsabweichung fl 1 einer rechteckigen Kugelgewindemutter bezogen auf AA’ (nur fir vorgespannte
Kugelgewindemuttern)

i 1

| @ @ ‘ t11p in pm je 100 mm (kumulativ)
|

|

1

& ) fur Toleranzk lasse
~—fixiert
/ 0 1 3 5 7 10

7] 14 16 20 25 32 -

do

C2do | 2do _

2 NTN. Bng
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unktionspriifungen nach ISO 3408-3

Messung des Leerlaufdrehmoments bei Vorspannung ATp

—~—Schwankungswert des Drehmoments

r_Losbrech-
| moment Drehmomentschwankungen(+/-)
Vorwarts IL /T/ ~tatsachliches Drehmoment
Hub [ - _/

_ tatsachliches mittleres
# Drehmoment (min) ™ prehmoment

effektiver Verfahrweg der Mutter

1 1 1
effektiver Verfahrweg der Mutter

[] [] []

Reibungsmoment
o

. mittleres
3 tatsachliches /" Dreh t
/ Drehmoment (max) rehmomen
i
Rickwarts . - 'Lv T-
ub — = = ~
7‘—1'_ \ T
/,r \ “~—Drehmomentschwankungen (+/-)
Losbrech-  / / Schwankungswert N i
moment des Drehmoments tatsachliches Drehmoment

Leerlaufdrehmoment durch Vorspannung T,

Das Drehmoment am Kugelgewindetrieb, das erforderlich ist, um die Kugelgewindemutter gegentber der
Kugelgewindespindel (oder umgekehrt) ohne auBere Belastung zu drehen. Etwaige Reibmomente durch
Dichtelemente bleiben unbericksichtigt.

Gesamt-Leerlaufdrehmoment T;
Das Drehmoment, das erforderlich ist, um die Kugelgewindemutter gegenliber der Kugelgewindespindel

(oder umgekehrt) ohne &uBere Belastung, jedoch einschlieBlich der Reibmomente von Dichtelementen,
zu drehen.

Drehmomentschwankung

Schwankungswert vom vorgegebenen Leerlaufdrehmoment unter Vorspannung. Gegenliber dem mittleren
Drehmoment ein negativer oder positiver Wert.

™



Messmethode

Vorspannung erzeugt ein Reibmoment zwischen Mutter und Gewinde. Dieses wird gemessen, indem die
Gewindespindel mit einer konstanten Drehzahl bewegt wird, wéhrend die Mutter mit einer speziellen Fest-
stelleinrichtung gehalten wird. Die vom Kraftaufnehmer gemessene Kraft F (Ft) wird zur Berechnung des

Reibmomentes der Gewindespindel herangezogen.

Mittleres
Drehmoment
TpO [Nm]

Tpe=F x L
Tt=Ftx L

Kraftaufnehmer

Gesamtlange [mm]

Bis 4000

40 < Gewindelange <60 Gewindelénge
Spindeldurchmesser Spindeldurchmesser

A Tpp (in % von Tp0)
fir Toleranz-klasse

A pp (in % von Tp0O

fir Toleranzklasse

<40
)

Uber 4000 bis 10000

A pp (in % von Tp0)
flr Toleranzklasse

0,2 0,4 |+30%|+35% | +40% | +50% | - |240% (+40% |+50%|+60% | - - -
0,4 0,6 |+25%|+30% | +35% | +40% | - |+35% [+35% |+40%|+45% | - - -
0,6 1,0 [£20% | +25% | £30% | +35% | +40% | +30% |+30%|+35%|+40% (+45%| +40% | +45% | £50%
1,0 25 |£15% | +20% | +25% | £30% | +35% | +25% |+25% [+30%|+35% [+40%| +35% | +40% | +45%
2,5 6,3 [£10% | £15% | £20% | +25% | +30% | +20% [+20% |+25%|+30% [+35%| +30% | +35% | +40%
6,3 10 - - +15% | +20% |+30% | - - [£20%|+25% [+35%| +25% | +30% | +35%

™
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Axialspiel und Vorspannung

Durch die Vorspannung wird das Axialspiel des Kugelgewindetriebes beseitigt und die Steifigkeit erhdht.
Zusatzlich wird die Positioniergenauigkeit verbessert.

Die Vorspannung der Einzelmutter wird erzeugt, indem die Kugeln mit definiertem UbermaB eingebaut
werden.

Die Vorspannung der Doppelmutter wird erzeugt, indem zwei Muttern gegeneinander verspannt werden

Kombinationen von Axialspiel und Vorspannung

Symbole (0] 1 2 3 4
Axialspiel ja nein nein nein nein
Vorspannung nein nein leicht mittel hoch
% von dynamischen Tragzahl - - ~3 ~5 ~7

0 ° . . . ° . .
1 ° . . . ° . .
2 ° . ° ° °
3 . .
4 . °

Kombination 0 Axialspiel

Spindeldurchmesser [mm] \ gerollten KGT Axialspiel [mm]
04-14 0,05
15-40 0,08
50-100 0,12

@



Kritische Drehzahl von
Gewindespindeln

10*
8
4 ~[ @125
MREMH:H \/\ —H2100
el el
, E%i“&h;::x & /80 | | g3
[
: SSHES S
] o 7“?:%\% NaSy
= ¢ ?:\ RNy
E / /7“‘--, —
/) e -
e ° 32— T T~
5 A S S S RN
2 P / N
g . pr— / RSN
= 16—/ 7‘?3::::
z12——/ B
2
o101/ j
28—
los-los 2 4 6 8 10° 2 4 5 8 10°
fasl_lns 2I 11 4II 1 Il 1 é 1 1l03 é 1 4] 1 é 1 1 1 1'01
fest-fest I S N N B N | ! I | T S N N T |
_ 4 6 8 10° 2 4 6 8 104 2
festfrel — & 8 A0° 2 4 5 8 10° 2
kritische Drehzahl nk (min™)
Wie alle Wellen dirfen auch Kugelgewindetriebe Mk kr';{,'_sche DBre:l;aSIS/r:ln)hl i
nicht im Bereich der kritischen Drehzahl betrieben "' ;u issf?t feI:Ite s (r)esza (1/min)
werden. Die kritische Drehzahl ist abhéngig von g EIIC fr,t‘f'tsa do'; (E 2)06 105 N/mms
Spindeldurchmesser, Einbauart und der Lénge |.. | FI?ShIZI ??n;o 'tu (E=2, tX . mm?)
Durch eine Mutter mit Axialspiel wird die kritische a,C entrégheitsmoment (mm)
Drehzahl n, nicht beeinflusst. d. Spindelkerndurchmesser (mm)
. . 5 3
Die Betriebsdrehzahl sollte nur max. 80% der kriti- Y Epg;lflsc:le M.aterlaldslacgt?(()z,Gxt) , N/mm?)
schen Drehzahl betragen. Der Sicherheitsfaktor 0,8 9 rabesc _eU”'QUﬁQ( ,8x10° mm s?)
A Querschnitt Gewindespindel (mm?)

ist in der folgenden Formel zur Berechnung der zu-

lassigen Drehzahl n.., enthalten. h ungestufzte Spindellange (mm)
f Faktor fur Lagerart
los-los A=3,14 f=9,7
B 60 - A2 E-l-.g , do ’ ;
Moy = O 5 f VA - 10 fest-los A=3,927 f=15,1
. fest-fest A=4,730 f=21,9
(1/min) .
fest-frei A\=1,875 f=3,4
Die maximale zul&ssige Drehzahl des Kugelgewindetriebes wird neben der kritischen Drehzahl vom DN-Wert
begrenzt.
Fur die Muttern SC/DC do - Niey = 120.000
Fuir die Muttern Cl, SK, SU/DU, SE do * Ny = 90.000

do Mittekreisdurchmesser der Spindel, mm

Bitte wenden Sie sich an unsere Anwendungsingeneure, wenn die geforderte Drehzahl den Wert Uibersteigt oder

der Kugelgewindetrieb fiir hohe Drehzahlen eingesetzt wird.
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Zulassige axiale Spindelbelastung
(Knickung) von Gewindetrieben

Wie alle Wellen dirfen auch Kugelgewindetriebe nur bis zur maximalen Knickkraft beansprucht werden. Bei
Beanspruchungen, die darlber hinausgehen, droht das Ausknicken der Spindel. Die zulassige axiale Spin-
delbelastung ist abhéngig von der Lange, Durchmesser und Einbauart der Kugelgewindespindel. Die axiale

Spindelbelastung sollte maximal 50% der theoretisch zulassigen Belastung betragen. Bei der Berechnung

mit der unten angegebenen Formel wird der Sicherheitsfaktor mitberiicksichtigt.

107
8
6 ™~ @125
™~ I~
L ~ @100 T~
4 [
™~ N~ @80 \\ H\""“H-k
£ n ™ ™
E ) \\ \\ ~ @63 \\ M“x..,
E” q TN N N ™~
= \ ~ ~ ~ ™~ N
% p \\“‘-\ \RWJ ™~ P
-E 1 ~ ]
; 8 - B3z I~
7] ~ ™~
% 6 ted @2 ] ]
E B =~ @20 “\ H“‘x
% ™~ b 26 N RN
o ™~ ™~ ~ N
£ ™S RUEE RN N \ I~
S \\\H“a\ @10 N \\ ™~ N
™~ N I~
By i N N . N
N ™~ ) N
o 2 4 6 8 10° 2 4 6 8 10° 2 4 6 810°
fest_bsl 1 1 1 L 1 L1 | 1 1 1 1 1 1 11 | 1 1 1 L 1 L 11 1 1
fest-fesltl I é I 1 111046 e 19‘ 1 j ! é ! 1 |1|05B e 1505 L 4|2 1 IG 1 ‘Ln‘;(j:s = 1208 I f
fest-ire 4 6 8 10° 2 4 6 8 10* 2 4 6 8 10° 2
axiale Spindelbelastung Fk (N)
Fx theoretisch zuldssige axiale Spindelbelastung (N)
Ficzyi maximale zuldssige Axialkraft im Betrieb (N)
o Sicherheitsfaktor (=0,5)
N.2.E g E Elastizitatsmodul
Fuo=o —5—=m- =100 0N) (E = 2,06 - 105 N/mm?)

I
= T .

Flachentragheitsmoment

4

o4 d: (mm?)
d> Spindelkerndurchmesser (mm)
Ik ungestutzte Spindellange (mm)
m, N Faktor fir Lagerart
los-los m=5,1 N=1
fest-los m=10,2 N=2
fest-fest m=20,3 N=4
fest-frei m=1,3 N=0,25

@



Berechnungsgrundiagen fir
Kugelgewindetriebe

Mittlere Drehzahl Bei veranderlichen Betriebsbedingungen (verénderliche Dreh-
und mittlere Belastung: zahl und Belastung) miissen bei der Berechnung der Lebens-
dauer die mittleren Werte F, und n,, beriicksichtigt werden.

fur die mittlere Drehzahl nm gilt bei verénderlicher Drehzahl

_ Qa Qe . Qn Nm= mittlere Drehzahl (1/min)
=700 * 700 ™ * 00 q = Zeitantei (%)
fur die mittlere Belastung Fm gilt bei verénderlicher Belastung

Fm= mittlere Belastung (kN)

_ 3/ O 3 Qe 3 _GOn q = Weganteil oder Zeitanteil
Fn= \/F1 100" F2 700%  * Fv 700 bei konstanter Drehzahl (%)
fur die mittlere Belastung Fm gilt bei veranderlicher Belastung und verénderlicher Drehzahl

Fm= mittlere Belastung (kN)

F.= \S/FS. L AL T L. q = Zeitanteil (%)

" N, 100" "% n, 100 N» 100 Nm= mittlere Drehzahl (1/min)
Nominelle Lebensdauer

Lebensdauer in Umdrehungen L

c.\e Jan L = Lebensdauer (Umdrehungen)

L= FJ 108 = Camin =Fm -V 306 Fm = mittlere Belastung (kN)

" C. =dynamische Tragzahl (kN)

Lebensdauer in Stunden L, L, = Lebensdauer (h)

L L = Lebensdauer (Umdrehungen)

Ln= e 60-ED Nm= Mittlere Drehzahl (1 min)

ED= Einschaltdauer (%)

Antriebsmoment und Antriebsleistung

Antriebsmoment M, M= F-P

bei Umsetzung von Dreh- 2w M:a = Antriebsmoment (Nm)

in Langsbewegung Mie = Antriebsmoment (Nm)
F = Betriebslast (kN)

Antriebsmoment M. P = Steigung (mm)

bei Umsetzung von Mi= F-P.n' n = Wirkungsgrad (ca. 0,9)

Langs- in Drehbewegung 2n n" = Wirkungsgrad (ca. 0,8)

Bei vorgespannten Doppelmuttern muss zusétzlich das Leerlaufdrehmoment beachtet werden.

Antriebsleistung P, P. = Antriebsleistung (kW)
P, = Mia - n M:a = Antriebsdrehmoment (Nm)
9550 n = Drehzahl (1/min)

5 NTN. Sni)
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Montage von Kugelgewindetrieben

Im Falle der separaten Lieferung von
Kugelgewindespindel und Kugelgewindemutter
muss der Zusammenbau des Kugelgewindetriebes
vom qualifizierten Personal durchgefiihrt werden.
Kugelgewindemuttern dirfen nur mit Hilfe einer
Montagehilse montiert werden. Dabei kann die mit
der Mutterneinheit gelieferte Montagehtilse verwendet
werden. Der Gewindeanfang der Spindel muss
abgeflacht sein, damit die Abstreifer und die inneren

Einzelteile der Mutterneinheit nicht beschadigt werden.

Die Montage ist wie folgt durchzufiihren:

Den Gummiring auf der einen Seite der Montagehtilse
entfernen. Die Mutter mit der Montagehiilse Uber
das Wellenende schieben. Die Hllse gegen den
Gewindeanfang drlcken.

Die Mutter mit leichtem axialem Druck auf das Gewinde
drehen. Die Mutter muss mit ihrer ganzen Lange auf
die Spindel gedreht werden.

Die Montagehdlse erst abnehmen, wenn sich die Mutter
vollstandig auf dem Spindelgewinde befindet. Die
Mutter gegen Herunterlaufen von der Spindel sichern
(mit Gummiring oder Axialsicherung der Hilse).

Was tun, wenn....

Kugeln beim Aufschrauben der Mutter verloren gehen?

1. Kugeln einsammeln, da nur Originalkugeln einge-
baut werden dirfen. Wenn 2-3 Kugeln fehlen, ist
die Tragfahigkeit noch gewéhrleistet.

2. Alle Teile sorgféltig reinigen.

3. Hilse als Montagedorn verwenden.

4. Einfullen der Kugeln.

5. Mit dem untersten Gang beginnen. Kugeln in den

Mutterngang einlegen, die Hiilse verhindert dabei,
dass die Kugeln nach innen fallen.

Hinweis:

Grundsétzlich werden SNR Kugelgewindetriebe
mit montierter Mutterneinheit geliefert. Mutter-
neinheit und Spindel dirfen nicht demontiert
werden (gilt besonders flir eine vorgespannte
Mutter). Wenn dies unumgénglich oder nicht
zu vermeiden ist, wenden Sie sich an unsere
Anwendungsingeneure.

Gummiringe
Montagehilse

Achtung:
Keine anderen Kugeln als die Originalkugeln ver-
wenden!

Achtung:
Keine Kugeln in den toten Gang zwischen zwei
Umlenkstucke legen!
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Betriebs-, Montage- und Wartungs-
hinweise fiir Kugelgewindetriebe

Einsatzbedingungen

Zu beachten sind neben den Tragzahlen die maximale Drehzahl, die biegekritische Drehzahl, sowie die
zuléssige Knickkraft. Kugelgewindetriebe sind als Antriebselement zur Erzeugung axialer Vorschubkréfte
konzipiert. Radiale Krafte und Momente, die auf die Mutter wirken, fihren zur Verminderung der Lebensdauer.
Bei Verwendung eines Kugelgewindetriebes darf die Umgebungstemperatur 80°C nicht Gberschreiten.

Montage

Bei Montage muss auf eine parallel Ausrichtung mit den Fllhrungselementen geachtet werden. Besondere
Sorgfalt muss auf eine konzentrische Montage der Mutter zur Spindel angewendet werden. Hier ist auf
die Toleranzkette zwischen FUhrungselementen und Aufbau sowie Lagereinheiten und Mutterngehdusen
zu achten. Durch das Vorsehen von Ausrichtungsmadglichkeiten an der Mutter oder an der Lagerung kann
eine gute Genauigkeit mit geringem Kostenaufwand realisiert werden.

Schmierung und Wartung

Zur Erhaltung der Funktionsfahigkeit der Kugelgewindetriebe miissen diese ausreichend geschmiert werden.
Es kommen die gleichen Schmierstoffe zum Einsatz, wie sie flr Walzlager verwendet werden. Schmierstoffe,
die MoS2 oder Graphit enthalten, dirfen nicht verwendet werden. Die Wahl des Schmierstoffes und die Art
der Zufuhr kann in der Regel an die Schmierung der Ubrigen Maschinenkomponenten angepasst werden.
Eine einmalige Lebensdauerschmierung der Kugelgewindetriebe ist erfahrungsgemaB nicht ausreichend,
da die Spindel stédndig kleine Mengen Schmierstoff aus der Mutter austragt.

SNR - Kugelgewindetriebe werden mit dem Konservierungsoél ,Contrakor Fluid H1“ ausgeliefert.
scontrakor Fluid H1“ ist mit dem SNR - Standardschmierstoff ,SNR LUB Heavy Duty“ vertraglich.

Die Nachschmierfrist ist abh&ngig von vielen Einflissen, wie:
e Belastung
e Geschwindigkeit
e Bewegungsablauf
e Temperatur

Folgende Einflisse verringern die Nachschmierintervalle:
e groBe Belastung
e hohe Geschwindigkeit
e Kurzhub (Hub ist kleiner als die dreifache Lange der Mutter)
e geringere Alterungsbestandigkeit des Schmierstoffes
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Fettschmierung

Fdr den Einsatz unter normalen Bedingungen wird das Schmierfett SNR Heavy Duty eingesetzt. Spezifische
Anforderungen unter besonderen Umgebungsbedingungen erfordern die Auswahl eines entsprechend
geeigneten Schmierfettes. Im Lebensmittelbereich und Reinraum werden ebenfalls besondere Anforderungen
an Schmiermittel bezuglich Emission und Vertraglichkeit gestellt. Grundsatzlich ist hier die Vertraglichkeit
der Schmierstoffe untereinander zu priifen. Bei besonderen Umgebungsbedingungen beraten wir Sie gerne.
In Abh&ngigkeit von dem Einsatzbereich konnen folgende Schmierfette verwenden werden:

Bezeichnung

Olart,

Konsistenz-
geber

Walkpene-
tration DIN | Viskositat
ISO 2137 | DIN51562
bei 25°C

NLGI-
Klasse DIN
51818

Grundol-

bei 40°C

Dichte

Tempera-

tur- bereich

Eigenschaften

Einsatzbereich

finisches Mi- I . .
SNR LUB Heavy parannisches niedtige Reibung, allgemeiner
Duty nesrggigl%lg!i:‘z_ 2 285 ca. 105 | 890 | -30..4110 | oo Maschinenbau
sythetisches KW sehr gutes Haftver-
- Ol / Ester6l/ ) madgen, hohe Geschwin-
SNR LUB GV+ Lithium- Spezial- 2 265...295 24 900 | -50...+120 sehr gute Was- digkeiten
Seife serbestandigkeit
hohe Tempera-
sythetisches KW turbestandigkett, )
T B HGH 6 Mineraiel/ | 2| 265..295 | 160 | 900 | 40..+160 |guter Korro- ochtemperatur
Polyhamstoff sionsschutz, hohe Oxy-
dationsbesténdigkeit
< ter Korro-
parafinisches g.u
Mineral - O1 / SIONSSCNULZ, SENT GUIES | | oot
SNR LUB FOOD Aluminium - 2 265...295 ca. 240 920 | -30...+110 | Haftvermdgen, hohe industrie
Komolexseife Wasserbestandigkeit,
P NSF H1 registriert*
. allgemeiner
. . guter VerschleiBschutz, .
. _ Mineraldl /. besonders Druckfest, Maschinenbau
Microlub GL261 | Lithium- Spezial- 1 310...340 280 890 | -30...+140 " . hohe Last Kurzhu-
Seff Additive gegen Tribo-
eife korrosion banvvgndungen
Vibrationen
besonders Druckfest,
. sythetisches KW guter VerschleiBschutz, ' .
e -0l / Spezial - 2 265..205 | ca.30 | 890 | -80...+140 | gute Alterungsbestan- | Rerauman
Kalziumseife digkeit, niedriges An- 9
laufmoment
guter Korro-
sythetisches sions-schutz, gute . .
. € ; 2 .. | Pharmaindustrie
Klibersynth UH1 | KW - Ol / Esterdl ) Alterungsbestandigkeit, o
14-151 / Alurminiarm - 1 310...340 ca. 150 920 45...+120 hohe Wasserbestan- bﬁks)te}ir;smlttehn
Komplexseife digkeit, NSF H1 regis-
triert*

* Dieser Schmierstoff ist als H1-Produkt registriert, d.h. er wurde fiir den gelegentlichen, technisch
unvermeidbaren Kontakt mit Lebensmitteln entwickelt. Erfahrungen haben gezeigt, dass der Schmierstoff
unter den in der Produktinformation aufgeftihrten Voraussetzungen auch flir entsprechende Anwendungen
in der pharmazeutischen und kosmetischen Industrie verwendet werden kann. Es liegen jedoch keine
spezifischen Testergebnisse z.B. zur Biokompatibilitét vor,wie sie unter Umsténden fiir Anwendungen
im pharmazeutischen Bereich gefordert werden. Daher sollten vor Anwendung in diesem Bereich vom
Anlagenhersteller und -betreiber entsprechende Risikoanalysen durchgefiihrt werden. Bei Bedarf sind
MaBnahmen zum Ausschluss von gesundheitlicher Gefdhrdung und Verletzungen zu treffen. (Quelle: Kliiber
Lubrication)
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Bei hohen Drehzahlen (Drehzahlkennwert DN >50.000) ist die Qualitdt K1K bzw. KP1K zu wéhlen.
Drehzahlkennwerte unter 2.000 erfordern ein Fett der Konsistenzklasse 3 (K3K bzw. KP3K DIN 51825).
Die erforderliche Nachschmierfrist richtet sich nach den Umgebungsbedingungen. Im Allgemeinen muss
alle 200-600 Betriebsstunden nachgeschmiert werden. Als Richtwert fir die Nachschmiermenge gilt: pro cm
Spindeldurchmesser = 1 cm; Fett je Mutter. Es darf nur mit Fetten gleicher Verseifungsbasis nachgeschmiert
werden.

Olschmierung

Olschmierung wird in der Regel in Verbindung mit Zentralschmieranlagen eingesetzt. Vorteile einer
automatischen Ol - Zentralschmierung ist die bedienerunabhéngige kontinuierliche Schmierstoffversorgung
aller Schmierstellen. Schmierdle sorgen weiterhin fir eine sehr gute Ableitung der Reibungswarme.
Demgegenuber steht der hohe konstruktive und Montageaufwand fir die Schmierleitungen. In Abhangigkeit
von dem Einsatzbereich kdnnen folgende Schmierdle verwenden werden:

kinematische
Viskositat
DIN51562 bei
40°C

Temperatur-

el bereich

Bezeichnung

Eigenschaften Einsatzbereich

. . . ' R . guter Korrosions- und | allgemeiner
Kltberoil GEM 1-100N Mineraldl 100 880 5....+100 VerschleiBschuts Maschinenbau
guter Alterungs- und Lebensmittelindustrie
Kltberoil 4 UH1-68N | Polyalphaolefin 680 860 -25....+120 | VerschleiBschutz
NSF H1 registriert* Pharmaindustrie

*Dieser Schmierstoff ist als H1-Produkt registriert, d.h. er wurde flir den gelegentlichen, technisch
unvermeidbaren Kontakt mit Lebensmitteln entwickelt. Erfahrungen haben gezeigt, dass der Schmierstoff
unter den in der Produktinformation aufgefiihrten Voraussetzungen auch fiir entsprechende Anwendungen
in der pharmazeutischen und kosmetischen Industrie verwendet werden kann. Es liegen jedoch keine
spezifischen Testergebnisse z.B. zur Biokompatibilitdt vor,wie sie unter Umstdnden fir Anwendungen
im pharmazeutischen Bereich gefordert werden. Daher sollten vor Anwendung in diesem Bereich vom
Anlagenhersteller und -betreiber entsprechende Risikoanalysen durchgefiihrt werden. Bei Bedarf sind
MaBnahmen zum Ausschluss von gesundheitlicher Gefdhrdung und Verletzungen zu treffen. (Quelle: Kliber
Lubrication)

Bei hohen Drehzahlen (Drehzahlkennwert DN > 50.000) sind Ole der Viskositatsklasse ISO VG 46-22
vorzusehen. Fir Drehzahlkennwerte unter 2.000 sind die Viskositat ISO VG 150-460 zu verwenden. Liegt die
Belastung tiber 10% der dynamischen Tragzahl, werden Ole mit Zusétzen zur Erhdhung der Belastbarkeit
(Klasse CLP, DIN 51517 Teil 3) empfohlen. Bei einer Olbadschmierung sollte die Spindel 0,5 bis 1 mm
tiber dem Olspiegel liegen. Die Olzufuhr bei einer Umlaufschmierung sollte 3 bis 8 cm3/h pro Kugelumlauf
betragen.
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Typenschliissel

(1) Produkt
BSC Kugelgewindetriebe
BSH Kugelgewindespindel
BNU Kugelgewindemutter

(2) Nenndurchmesser (mm)
(3) Steigung (mm)

(4) Steigungsrichtung
R rechts
L links

(5) Muttertyp
Cl zylindrische Einzelmutter SNR AnschlussmaBe (S. 7)
SK Miniatur Einzelmutter mit Flansch (S. 6)
SE Einzelmutter mit Flansch (groBe Steigung) (S. 12)
SC Kompakte Einzelmutter mit Flansch nach DIN 69051 (S. 8)
DC Kompakte Doppelmutter mit Flansch nach DIN 69051 (S. 9)
SuU Einzelmutter mit Flansch nach DIN 69051 (S. 10)
DU Doppelmutter mit Flansch nach DIN 69051 (S. 11)
SH Einschraubmutter (S. 13)

Bei Spindeln:
01 Kompakte Mutter mit Flansch nach DIN 69051
00 alle anderen Muttern

(6) Anzahl der Umlaufe

(7) Flanschtyp
A DIN 69051 Teil 5 Form A (rund)
B DIN 69051 Teil 5 Form B
C DIN 69051 Teil 5 Form C
Zz zylindrische Mutter

(8) Genauigkeitsklassen (S. 23)
TO, T1, T2, T3, T5, T7 (ab Lager), T10

(9) Bearbeitungsart
G geschliffen
R gerollt

(10) Vorspannungsarten (S. 30)
0 Standard Axialspiel

1 ohne Axialspiel

2 leichte Vorspannung
3 mittlere Vorspannung
4 starke Vorspannung

(11) Gesamtldnge (mm)

(12) Rechtes Spindelende (S. 21-22)
F,S Form (xxxx nach Kundenzeichnung, 0000 ohne Endenbearbeitung)
1,2 Ausfihrung
6...60 Passsitzdurchmesser

(13) Linkes Spindelende (Flanschseite) siehe rechtes Spindelende
(14) Schmierung

0 Standardbefettung der Mutter

1 Antikorrosionsbefettung

2 Befettung nach Kundenangaben
(15) Sonder

0 keine

1 Drehmomentmessungsprotokoll

2 Steigungsfehlerprotokoll
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Anfragehilfe

Firma

Anschrift

Funktion
Anwendungsbeschreibung

D einmaliger Bedarf ~ Stiick

D Serienbedarf Wunschtermin
Stick/Jahr
Wunschtermin fir

Anwendungsparameter

Einbaulage: D Horizontal

Max. Nutzlast:

Max. Verfahrgeschwindigkeit:
Positioniergenauigkeit:

Max. Umkehrspiel:
Gewlnschte Lebensdauer:

Umgebungsbedingungen:

Hlbe oder

Ansprechpartner

Telefon Fax

KW

Stick KW

|| Vertikal
kg

m/s

mm

mm
Stunden

Abmessungen und Ausflihrungen - soweit vorhanden

D Flanschmutter:

D Zylindrische Mutter:

D DIN Mutter:

Lagerung

) fest ) los los frei
fest fest los fest

D Neukonstruktion
D Technische Verbesserung
D Kostenreduzierung - Preis bisher

Nutzhub:

Zusatzliche Axialkraft
Max. Beschleunigung:
Wiederholgenauigkeit:
Zykluszeit:

Besonderheiten:

Max. Abmessung der Mutter:
Nenndurchmesser:

Steigung:

Gesamtlange:

mm
sec

mm
mm
mm

D Mit Endenbearbeitung nach Zeichnung Nr.
D Lieferung der Lagereinheiten und Endenbe-

arbeitung durch SNR

D Ohne Endenbearbeitung

Die Beratung der SNR WALZLAGER GMBH erstreckt sich ausschlieBlich auf die Funktion des
Kugelgewindetriebes. Fir die Funktion der Maschine oder Anlagekomponente, in die es eingebaut wird,
ist in jedem Fall der jeweilige Hersteller verantwortlich.
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Mehr Informationen zu NTN-SNR- Produkten aus dem Bereich Linear Motion finden Sie
in unseren weiteren Katalogen

| Willkommen bod SMR
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