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Swiatowej klasy producent tozysk tocznych

Firma SNR juz od prawie wieku zajmuje sie
projektowaniem, rozwojem i produkcijg tozysk tocznych
przeznaczonych do najbardziej wymagajgcych
zastosowan. Od kwietnia 2008 roku, firma SNR
i japonska grupa NTN zdecydowaty o potaczeniu sit.

Nowa grupa, sklasyfikowana jako trzeci na $wiecie
producent tozysk tocznych, oferuje swoim klientom
jeszcze lepsza obstuge oraz jakos$¢ produktéw
i ustug.

Grupe NTN-SNR wyrdznia obecnos$é na catym swiecie
oraz ogdlny system zapewnienia jakosci.

Od roku 1985 z sukcesem oferujemy prowadnice
liniowe. Nasza kompletna oferta zbudowana wokot
innowacyjnych produktéw wysokiej jakosci, umozliwita
nam znaczacy rozwoj dziatalnosci na rynku techniki
liniowej.

Obecnie, jesteSmy w stanie zaproponowac rozwigzania
dla wigkszosci zastosowan wymagajacych uzycia
prowadnic liniowych.

Niniejszy katalog pozwala odkryé nasz nowy asortyment
$rub kulowych w wersjach walcowanych lub szlifowanych.

Szeroki asortyment nakretek, mozliwosci obrébki
specjalnej oraz nasz wykwalifikowany dziat techniczny
umozliwiajg znalezienie spersonalizowanych rozwigzan
dla kazdego klienta.

Sruby kulowe, stanowigce element podstawowy
w wielu rozwigzaniach mechanicznych, znajdujg swoje
zastosowanie w zréznicowanych sektorach: obrabiarki,
maszyny specjalne, przemyst lotniczy, automatyczne
linie montazowe, przemyst drzewny, czy produkcja
poétprzewodnikow...

Nasz dziat techniczny korzysta z wielu lat
doswiadczen we wszystkich tych dziedzinach
i pozostaje do Panstwa dyspozycji w celu wspdélnego
opracowania rozwigzan dopasowanych do Panstwa
potrzeb. Zgodnie z tg filozofig, niniejsza dokumentacija
techniczna zostata opracowana jako punkt wyjscia
do dialogu. Nasi inzynierowie techniczni i handlowi
przekazg wszelkie niezbedne dodatkowe informacije
techniczne.

Firma NTN-SNR nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za skutki ewentualnych bteddw lub brakdw, ktdre moga wystapic w niniejszej
dokumentacji, mimo starannosci dotozonej podczas jej opracowywania. W ramach naszego ciagtego programu badawczo-rozwojowego,
zastrzegamy sobie prawo do dokonywania, bez wczesniejszego powiadomienia, zmian w catosci lub czesci wyrobow i danych przedstawionych

w niniejszym katalogu technicznym.
NTN-SNR Copyright International 2014
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Sruby kulowe SNR
Przeglad petnego asortymentu

Asortyment standardowy. Sruby walcowane. Klasa toleranciji T7.

Materiaty: Sruby Ck55
Nakretki 15CrMo5
Kulki 100Cr6
System uszczelnienia nakretek srub kulowych: uszczelki o znikomym momencie tarcia

Typ nakretki
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Sruba walcowana, gwint prawy

Sruba walcowana, gwint lewy

dostepne w magazynie

program standardowy, przechowywany w magazynie

poza asortymentem standardowym, projekt na zaméwienie
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Asortyment specjalny. S'ruby walcowane lub szlifowane.

Walcowane: klasy tolerancji
Szlifowane: klasy tolerancji
Wymiary: metryczne lub calowe
Srednica: od 6 mm do 125 mm
Skok: od 1 mm do 50 mm
Typy nakretek: z kotnierzem wg DIN/ISO

cylindryczna

z koncowka gwintowana
miniaturowa

modele specjalne

Napiecie wstepne: maks. 5% dopuszczalnego obcigzenia dynamicznego
(nakretka pojedyncza)
maks. 10% dopuszczalnego obcigzenia dynamicznego
(nakretka podwadjna)

Materiaty: Sruba Cf53, X90CrMoV5 (odporna na korozje, np.
do zastosowan medycznych)
nakretki 16MnCr5, dostepne modele odporne na korozje
kulki 100Cr6, X45Cr13 (odporne na korozje),
kulki ceramiczne

Uszczelnienia: zgarniacze PTFE, uszczelki zgarniajgce, uszczelki filcowe itp.

Powtoki ATC, np. do aplikacji narazonych na korozje, w przemysle spozywczym.
Powtoka zawiera ponad 98% czystego chromu. Jest to powtoka chromowa wyjatkowo twarda, pozbawiona
peknie¢, odporna na zarysowania, precyzyjna i bardzo cienka.
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Sruby kulowe
Asortyment standardowy
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d  Srednica odniesienia [mm]

d,  Srednica nominalna [mm]

d,  Srednica zewnetrzna [mm)]

d.  Srednica dna gwintu [mm]

P Skok [mm]

L... Maksymalna dtugos¢ sruby [mm]

Modele walcowane (klasa tolerancji 7) do nakretek kompaktowych DIN typu SC/DC

Wymiary [mm] Moment bezwiadnosci

Nr katalogowe kg ®* m?/m

BSH01205 12 12,30 5 12 9,80 1000 7,64x10% 0,61
BSH01210 12 12,30 10 12 9,80 1000 1,42x10° 0,83
BSH01605 16 15,67 5 15 12,89 3000 3,17x10°% 1,24
BSH01610 16 15,67 10 15 12,89 3000 3,54x10% 1,32
BSHO01616 16 15,67 16 15 12,89 2900 3,45x10°5 1,30
BSH01620 16 15,67 20 15 12,89 3000 3,54x10% 1,32
BSH02005 20 21,08 5 20 17,90 3000 1,04x10-4 2,25
BSH02010 20 21,08 10 20 17,90 3000 1,14x104 2,36
BSH02020 20 20,75 20 20 17,60 3000 1,12x10+4 2,34
BSH02505 25 26,08 5 25 22,90 5800 2,62x104 3,59
BSH02510 25 26,08 10 25 22,90 5800 2,82x10+4 3,72
BSH02525 25 26,08 25 25 22,90 5500 2,62x10+ 3,59
BSH03205 32 33,08 5 32 29,90 6000 7,24x104 5,97
BSH03210 32 32,35 10 31 28,38 5600 6,54x10+4 5,97
BSH03220 32 32,35 20 31 28,38 5500 6,54x104 5,67
BSH03232 32 32,35 32 31 28,38 5000 6,76x104 5,77
BSH04005 40 41,08 5 40 37,90 6000 1,80x10-3 9,44
BSH04010 40 39,52 10 38 33,17 6000 1,29x10-3 7,93
BSH04020 40 39,52 20 38 33,17 6000 1,29x10-2 7,93
BSH04040 40 39,52 40 38 33,17 5000 1,45x103 8,42
BSH05005 50 51,09 5 50 47,92 6000 4,49x103 14,88
BSH05010 50 50,16 10 48 43,81 6000 3,54x108 13,18
BSH05020 50 50,16 20 48 43,81 6000 3,54x103 13,18
BSH05050 50 50,16 50 48 43,81 6000 3,87x103 13,80
BSH06310 63 63,16 10 61 56,81 7000 9,22x103 21,64
BSH06320 63 63,43 20 61 56,29 7000 9,51x108 21,29
BSH08010 80 79,16 10 77 72,80 7000 2,47x102 34,92
BSH08020 80 80,24 20 77 70,71 7000 2,45x102 34,72




Modele walcowane (klasa toleranciji T7) do nakretek typu SK, Cl, SU/DU, SE

Nr katalogowe
BSH00601
BSH00801
BSH00802
BSH00802.5
BSH01002
BSH01004
BSH01202
BSH01204
BSH01205
BSH01402
BSH01604
BSH01605
BSH01610
BSHO01616
BSH02004
BSH02005
BSH02010
BSH02020
BSH02504
BSH02505
BSH02510
BSH02525
BSH03204
BSH03205
BSH03210
BSH03220
BSH03232
BSH04005
BSH04010
BSH04040
BSH05010
BSH05020
BSH05050
BSH06310
BSH06320
BSH08010
BSH08020
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6,27

8,20

8,41

8,41

10,41
10,68
12,41
12,30
12,30
14,41
16,82
17,08
17,08
15,67
20,82
21,08
21,08
20,76
25,82
26,08
27,15
26,09
32,82
33,08
34,15
33,35
32,35
41,08
42,15
39,52
52,15
53,58
52,25
65,15
66,24
82,15
83,25

Wymiary [mm]
P d4
1 6
1 8
2 8
2,5 10
2 10
4 12
2 12
4 12
5 12
2 14
4 16
5 16
10 16
16 16
4 20
5 20
10 20
20 20
4 25
5 25
10 25
25 25
4 32
5 32
10 32
20 32
32 32
5 40
10 40
40 38
10 50
20 50
50 50
10 63
20 63
10 80
20 80

ds

5,47

7,40

7,21

7,21

9,21

8,68

11,21
9,80

9,80

13,21
14,40
13,90
12,90
12,90
18,40
17,90
17,90
17,60
23,40
22,90
20,80
22,90
30,40
29,90
27,80
29,38
28,40
37,90
35,80
33,20
45,80
44,05
44,31
58,80
56,72
75,80
73,72

Lma’x

900

1200
1000
1000
1200
1200
1200
1000
1000
1200
3000
3000
3000
3000
3000
3000
3000
3000
6000
5800
5800
5000
6000
6000
5900
6000
5000
6000
6000
5500
6000
6000
6000
7000
7000
7000
7000

Moment bezwtadnosci

kg * m*m
0,83x107
2,67x10
2,71x10¢
2,80x106
5,11x10%
6,53x10¢
1,07x105
1,51x10°
7,64x10¢
2,01x10°
4,35x10°
4,45x105
4,36x10°
3,34x10°
1,09x104
1,12x104
1,18x104
1,00x104
2,73x10+
2,62x104
2,94x10+
2,60x104
7,48x10+
7,25x10+
7,69x10+
7,76x104
6,89x104
1,81x103
1,66x103
1,43x103
4,19x10-3
4,45x108
4,33x103
1,09x10-2
1,15x102
2,89x102
2,87x102

Masa
kg/m
0,20
0,36
0,36
0,37
0,58
0,57
0,62
0,86
0,78
0,85
1,46
1,41
1,46
1,27
2,32
2,35
2,41
2,21
3,65
3,59
3,81
3,64
6,08
5,98
6,16
6,37
5,81
9,44
9,02
8,29
14,35
14,82
14,59
23,12
23,83
37,76
37,56
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Nakretki do srub kulowych
Asortyment standardowy

Typ SK: Nakretka miniaturowa pojedyncza z kotnierzem, do srub walcowanych

1 —a
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Nos$no$¢ [kN]

H dyn. stat.
Hn
2413,5(15(18| 16 |34 - | - | -

6|1

00601 | R 0,80 |12 3 1,09 2,19 88
00801 | R 11080 [14]|27| 4 |16|21| 18 34| - | - | - 4 1,58 3,95 137
00802| R |8 |2 |120|14|27|4 |16]|21| 18 |34 - | - | - 3 2,17 4,49 127
0082.5| R 251120 |16]29| 4 |26|23]| 20 |34 - | - | - 3 2,17 4,49 127
01002 | R 10 2 1120|18|35|5 (28|27 22 |45| - | - | - 3 2,38 5,58 147
01004 | R 4 1200 |26|/46]/10|34|36| 28 |4,5| 8 |45|M6] 3 4,59 8,88 167
01202 R |12] 2 | 1,20 [20|37| 5 [28|29| 24 |45 - | - | - 4 3,28 8,88 216
01402| R |14] 2 | 1,20 [21]40| 6 [23|31| 26 |55]| - | - | - 4 3,48 10,3 235

Nakretki kulowe, ktorych rozmiary podane sg liczbami wyttuszczonymi sg dostepne w magazynie.

* Liczba obiegéw
Skok p
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Typ Cl: Nakretka cylindryczna pojedyncza, do srub walcowanych

-

L1 L2

@35
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R,

Wymiary [mm] No$nos$¢ [kN]

Gwint o stat.
E M
30 | 40 15

01604-4| R 16 4 12,381 © 3 |£0,05] 1,5 4 9,54 23,59 314
01605-4| R/L 5 [3175] 30 | 45 | 9 | 20 | 5 |#0,05] 3,0 4 13,58 | 29,93 324
02004-4| R 20 4 2,881 34 |40 | 9 | 15 | 3 |+0,05] 1,5 4 10,15 | 29,29 363
02005-4| R/L 5 [3175] 34 | 45 | 9 | 20 | 5 |+0,05] 3,0 4 15,20 | 38,00 382
02504-4| R 4 2381 40 |40 | 9 | 16 | 3 |+0,05] 1,5 4 11,68 | 37,22 422
02505-4| R/ | 25| 5 |3175| 40 | 45| 9 | 20 | 5 |£0,05 3,0 4 16,91 | 48,09 441
02510-4| R 10 |4,762 | 46 | 85 | 13 | 30 | 5 |+0,05] 3,0 4 28,96 | 71,54 500
03204-4| R 4 |2381| 46 |40 | 9 | 156 | 3 |+0,05] 1,5 4 12,71 | 47,44 481
03205-4| R/IL |32 | 5 |3175| 46 | 45| 9 | 20 | 5 |+0,05 3,0 4 18,85 | 62,21 510
03210-4| R 10 |6,350| 54 | 85 | 13 | 30 | 5 |+0,05] 3,0 4 47,12 | 119,72 608
04005-4| R/L 40 5 [3175] 56 | 45 | 9 | 20 | 5 |+0,05] 3,0 4 20,69 | 78,34 579
04010-4| R/L 10 |6,350| 62 | 85 | 13 | 80 | 5 |+0,05] 3,0 4 52,95 | 152,00 706
05010-4| R 50 | 10 |6,350| 72 | 85 | 13 | 30 | 5 |+0,05] 3,0 4 58,88 | 192,35 814
06310-4| R 63 | 10 |6,350| 85 | 85 | 13 | 80 | 6 |+0,05] 3,5 4 65,89 | 248,58 932
08010-4| R 80 | 10 [ 6,350 | 105 | 85 | 13 | 30 | 8 |+0,10] 4,5 4 72,04 | 313,36 1069

Nakretki kulowe, ktérych rozmiary podane sa liczbami wyttuszczonymi sg dostepne w magazynie.

* Liczba obiegdw
Skok p
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Nakretki do srub kulowych
Asortyment standardowy

Typ SC: Nakretka kompaktowa pojedyncza z kotnierzem wg DIN 69051, do srub walcowanych

Otwor do sma-
rowania Q

Otwor do
smarowaniaQ

Do 03232 Od 04005
Ksztatt A Ksztatt B
Wymiary [mm] Nosnos¢ (kN]
%) dyn. stat.
Slp Gl AelLw] 1| x| Q]
01205-28| R (12| 5 [2,500(24|40|10| 31 |32|30(+0,10| 4,5 2,8x1 | 6,49 | 12,90 186
01605-3,8| R 5 |2,778|28|48|10| 38 |38|40(+0,15| 5,5 | M6x1P | 3,8x1 | 10,90 | 24,59 294
01610-2,8| R 10 [2,778|28|48|10| 47 |38|40|+0,15| 5,5 | M6x1P | 2,8x1 | 8,23 | 17,86 226
01616-1,8| R |15| 16 |2,778|28(48|10| 45 |38|40|+0,15| 5,5 | M6x1P | 1,8x1 | 5,42 | 11,15 137
01616-2,8| R 16 |2,778(28|48|10| 61 |38(40|+0,15| 5,5 | M6x1P | 2,8x1 | 7,92 | 17,34 216
01620-1,8| R 20 |2,778|28|48 10| 57 |38|40|+0,15| 5,5 | M6x1P | 1,8x1 | 5,43 | 11,47 137
02005-3,8| R 5 [3,175|36|58 10| 40 |47 |44|+0,15| 6,6 | M6x1P | 3,8x1 | 15,65 | 36,10 363
02010-3,8| R 20 10 |3,175|36(58|10| 60 |47 |44 |+0,15| 6,6 | M6x1P | 3,8x1 | 14,87 | 37,59 392
02020-1,8| R 20 [3,175|36|58 |10| 57 |47 |44|+0,15| 6,6 | M6x1P | 1,8x1 | 7,96 | 17,24 186
02020-2,8| R 20 |3,175|36|58 [10| 77 |47 |44 |+0,15| 6,6 | M6x1P | 2,8x1 | 10,96 | 26,81 284
02505-3,8| R 5 |3,175|40|62 10| 40 |51|48|+0,15| 6,6 | M6x1P | 3,8x1 | 16,18 | 45,68 422
02510-3,8| R o5 10 |3,175|40|62 |12| 62 |51|48|+0,15| 6,6 | M6Xx1P | 3,8x1 | 16,06 | 45,43 441
02525-1,8| R 25 [3,175|40|62 12| 70 |51|48|+0,15| 6,6 | M6x1P | 1,8x1 | 8,26 | 21,57 2156
02525-2,8 | R 25 |3,175|40|62 [12| 95 |51|48|+0,15| 6,6 | M6x1P | 2,8x1 | 12,08 | 33,55 338
03205-3,8| R |32| 5 |3,175|50(80|12| 42 |65|62|+0,15| 9,0 | M6x1P | 3,8x1 | 18,08 | 59,10 500
03210-3,8| R 10 |13,969|50(80|13| 62 |65|62|+0,15| 9,0 | M6Xx1P | 3,8x1 | 24,13 | 71,15 539
03220-2,8| R 31 20 [3,969|50|80 (12|80 [65|62|+0,15| 9,0 | M6x1P | 2,8x1 | 18,70 | 53,76 422
03232-1,8| R 32 [3,969|50|80 (13|84 [65|62|+0,15| 9,0 | M6x1P | 1,8x1 | 12,33 | 33,60 265
03232-2,8| R 32 |3,969|50(80[13|116|65|62|+0,15| 9,0 | M6x1P | 2,8x1 | 18,02 | 52,30 412
04005-3,8| R (40| 5 |3,175|63|93|15|45|78|70(+0,15| 9,0 | M8x1P | 3,8x1 | 19,80 | 74,42 588
04010-3,8| R 10 |16,350(63|93|14|63|78|70(+0,15| 9,0 | M8x1P | 3,8x1 | 49,37 |136,73 657
04020-2,8| R 38 20 [6,350|63|93 (14|82 |78|70|+0,15| 9,0 | M8x1P | 2,8x1 | 38,82 |105,08 533
04040-1,8| R 40 [6,350(63|93[15(105(78|70|+0,15| 9,0 | M8x1P | 1,8x1 | 25,35 | 65,19 333
04040-2,8| R 40 [6,350(63|93|15|145|78|70|+0,15| 9,0 | M8x1P | 2,8x1 | 37,07 |101,41 510
05005-3,8| R |50| 5 |3,175|75(110[15| 45 |93|85|+0,15| 11,0 | M8x1P | 3,8x1 | 21,65 | 93,58 667
05010-3,8| R 48 10 [6,350|75(110/18| 68 |93|85|+0,15| 11,0 | M8x1P | 3,8x1 | 55,29 |175,07 775
05020-3,8| R 50 [6,350|75|110/18|108|93|85|+0,15| 11,0 | M8x1P | 3,8x1 | 56,38 |181,27 853

Nakretki kulowe, ktérych rozmiary podane sg liczbami wyttuszczonymi sg dostepne w magazynie.

* Liczba obiegéw
Skok p

O




Typ DC: Nakretka kompaktowa podwéjna z kotnierzem wg DIN 69051, do srub walcowanych
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Do 03232 Od 04005
Ksztatt A Ksztatt B
Wymiary [mm] Nosnos¢ [kN]
HHIEIHII-IH '
kulki C. Cao
01605-3,8| R 2,778| 2 0/x0,15| 5,5 [M6x1P| 3,8x1 10,90 | 24,59 402
01610-2,8| R 10 2,778 28 48 10 97 38 40 +0,15 55 Mex1P| 2,8x1 8,23 17,86 304
02005-3,8| R 20 5 13,175/ 36 |58 | 10| 75 | 47 |44 0,15 6,6 M6x1P| 3,8x1 15,55 | 36,10 490
02010-3,8| R 103,175/ 36 | 58 | 10 [120] 47 |44 |+£0,15| 6,6 IMBx1P| 3,8x1 14,87 | 37,59 520
02505-3,8| R o5 513,175/ 40|62 |10| 75|51 |48|+0,15| 6,6 |M6X1P| 3,8x1 16,18 | 45,68 579
02510-3,8| R 1013,175/40| 62|12 [122 51 |48|+0,15| 6,6 [M6X1P| 3,8x1 16,06 | 45,43 598
03205-3,8) R 32| 5 |3,175/50|80|12|82|65|62|+0,15| 9,0 [M6x1P| 3,8x1 18,08 | 59,10 696
03210-3,8| R 31 103,969| 50 | 80 | 13 [122] 65 |62 |+0,15| 9,0 IMBx1P| 3,8x1 2418 | 71,15 735
03220-2,8 R 20(3,969| 50 | 80 | 12 |160| 65 |62 |+0,15| 9,0 [M6x1P| 2,8x1 18,70 | 53,76 569
04005-3,8) R 40| 5 |3,175/63|93|15|85|78|70|+0,15| 9,0 [M8x1P| 3,8x1 19,80 | 74,42 814
04010-3,8| R 38 106,350| 63 | 93 | 14 [123| 78 | 70|+0,15| 9,0 IM8x1P| 3,8x1 49,37 | 136,73 892
04020-2,8| R 20(6,350| 63 |93 |14 |162| 78 | 70 |+0,15| 9,0 [M8x1P| 2,8x1 38,82 | 105,08 716
05005-3,8) R [50| 5 [3,175|75(110/ 15 |85| 93 |85|+0,15/11,0/M8x1P| 3,8x1 21,65 | 93,58 941
05010-3,8| R 48 1016,350| 75|110| 18 [138) 93 |85|+0,15|11,0|M8x1P| 3,8x1 55,29 | 175,07 | 1069
05020-3,8| R 20 6,350| 75 [110] 18 [218] 93 |85 |+0,15/11,0|M8x1P| 3,8x1 56,38 | 181,27 | 1138

Nakretki kulowe, ktérych rozmiary podane sg liczbami wyttuszczonymi sg dostepne w magazynie.

* Liczba obiegdw
Skok p
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NTN. Bne

Typ SU: Nakretka pojedyncza z kotnierzem wg DIN 69051, do srub walcowanych

Bx@x

H H
- Do 03210 Od 04005 h L L -

Ksztatt A Ksztatt B

Wymiary [mm] Nosnos¢ [kN]

o dyn. stat.
dlp| g gl B LW X a]
4 48 110 | 40 | 38 55| M6

01604-4 R 2,381 |28 40 |+0,15 4 9,54 23,59 314
01605-4| R/ |16|5|83,175|28 |48 |10 |50 |38 |40 |+0,15/5,5| M6 4 13,58 | 29,93 314
01610-3 R 103,175 |28 | 48 | 10 | 57 | 38 | 40 |+0,15|5,5 | M6 3 10,82 | 28,55 255
02004-4 R 20 412,381 |36 |58 |10 |42 |47 |44 |+0,15/6,6 | M6 4 10,45 | 29,29 372
02005-4| R/L 5|3,175|36 |58 | 10 | 51 | 47 | 44 |£0,15|6,6 | M6 4 15,21 | 38,00 382
02504-4 R 4123814062 |10 |42 |51 |48 |+0,15/6,6 | M6 4 11,58 | 37,22 421
02505-4| R/ |25|5|3,175/40|62 |10 |51 |51 |48|+0,15/6,6 | M6 4 16,91 | 48,09 441
02510-4 R 10[ 4,762 |40 |62 | 12| 85 | 51 | 48 |+0,15| 6,6 | M6 4 28,96 | 71,54 490
03204-4 R 41238150 80|12 |44 |65 |62 |+0,15/9,0| M6 4 12,71 | 47,44 500
03205-4| R/ |32|5|83,175|50|80 |12 |52 |65 |62 |+0,15/9,0] M6 4 18,85 | 62,21 529
03210-4| R/L 10/6,350 | 50 | 80 | 12 | 90 | 65 | 62 |+0,15]9,0 | M6 4 47,12 | 119,72 598
04005-4| R/L 40 5]3,175163 |93 14|55 |78|70|+0,15/9,0| M8 4 20,69 | 78,34 617
04010-4| R/L 106,350 |63 |93 |14 |93 | 78 | 70 |+0,15]9,0| M8 4 52,95 | 152,00 715
05010-4| R/ |50|10/6,350| 75 |110/ 16 | 93 | 93 | 85 |+0,15/11,0 M8 4 58,88 | 192,35 833
06310-4 R 63 10/ 6,350 | 90 [125] 18 | 98 [108] 95 |+0,15[11,0] M8 4 65,89 | 248,68 970
06320-4 R 20| 9,525 | 95 |135| 20 [149|115|100|+0,15[13,5| M8 4 112,23 | 359,44 | 1098
08010-4 R 80 10| 6,350 [105]|145| 20 | 98 |125|110({+0,15[13,5 M8 4 72,04 | 313,36 | 1068
08020-4 R 20| 9,525 |125[165| 25 |154|145|130]+0,20/13,5 M8 4 126,61 | 468,24 | 1352

Nakretki kulowe, ktérych rozmiary podane sg liczbami wyttuszczonymi sg dostepne w magazynie.

* Liczba obiegéw
Skok p



Typ DU: Nakretka podwdjna z kotnierzem wg DIN 69051, do srub walcowanych

@D

Do 03210 Od 04005
Ksztatt A Ksztatt B

Wymiary [mm] Nosnos¢ [kN]

o dyn. | stat.
ale] o [ Al LWl [x]a
4 48 |10| 80 | 38 5,5 | M6

01604-4 R 2,381 |28 40 | 0,15 4 9,54 | 23,59 421
01605-4| R/ |16|5|3,175|28 | 48 |10[100| 38 | 40 |+0,15| 55 | M6 4 13,53 | 29,93 431
01610-3 R 10/ 3,175|28 | 48 |[10/118| 38 | 40 | +0,15| 5,5 | M6 3 10,82 | 23,55 343
02004-4 R 20 412,381 |36 | 58 |10] 80 | 47 | 44 |+0,15| 6,6 | M6 4 10,45 | 29,29 500
02005-4| R/L 5|83,175|36 | 58 |10{101| 47 | 44 | +0,15| 6,6 | M6 4 15,21 | 38,00 519
02504-4 R 412,381 /40|62 |10] 80 | 51 | 48 [+0,15| 6,6 | M6 4 11,58 | 37,22 588
02505-4| R/ |25|5|3,175]40| 62 |10[101] 51 | 48 |+0,15| 6,6 | M6 4 16,91 | 48,09 608
02510-4 R 10/ 4,762 |40 | 62 [12]145| 51 | 48 | +0,15)| 6,6 | M6 4 28,96 | 71,54 657
03204-4 R 412,381 |50 |80 |12| 80 | 65 | 62 | +0,15]| 9,0 | M6 4 12,71 | 47,44 696
03205-4| R/ |32|5|3175|50 | 80 |12|102| 65 | 62 |+0,15| 9,0 | M6 4 18,85 | 62,21 725
03210-4| R/L 10/ 6,350 | 50 | 80 [12]162| 65 | 62 | +0,15| 9,0 | M6 4 47,12 119,72 804
04005-4| R/L 40 5|3,175|63 | 93 [14/105| 78 | 70 | +0,15| 9,0 | M8 4 20,69 | 78,34 853
04010-4| R/L 10/6,350 | 63 | 93 |14]165| 78 | 70 | +0,15| 9,0 | M8 4 52,95 |152,00] 970
05010-4| R/ |50|10/6,350| 75 |110]|16|171] 93 | 85 | +0,15 11,0/ M8 4 58,88 |192,35| 1147
06310-4 R 63 10/ 6,350 | 90 |125]18]182|108| 95 | +0,15|11,0| M8 4 65,89 |248,68| 1362
06320-4 R 20]9,525| 95 |135|20/290|115]100| +0,15|13,5| M8 4 112,23 359,44 | 1490
08010-4 R 80 10| 6,350 |105/145]20/182|125|110| +0,15 |13,5| M8 4 72,04 |313,36| 1529
08020-4 R 20| 9,525 |125|165|25/295|145|130| +0,20 |13,5| M8 4 126,61 |1468,24| 1833

Nakretki kulowe, ktérych rozmiary podane sa liczbami wyttuszczonymi sg dostepne w magazynie.

* Liczba obiegdw
Skok p

NTN. Sni)



NTN. Sng

Nakretki do srub kulowych
Asortyment standardowy

Typ SE: Nakretka pojedyncza z duzym skokiem, do srub walcowanych

Ksztatt B

Otwor do sma-

A

vy

60"

H

AN

Kszt

att A

@d

@D

Wymiary [mm]

Nosnos¢ [kN]

01616-3] R 16 162,778 32 | 53 [10,1] 10 | 38 | 42 |34|+0,15| 45 | M6 | 1,7x2 | 10,01 | 23,62 284
01616-6| R 2,778/ 32 | 53 |[10,1] 10 | 38 | 42 |34|+0,15| 4,5 | M6 | 1,7x4 | 18,18 | 47,25 559
02020-3] R 2020 3,175( 39 | 62 | 12 | 10 | 47 | 50 |41|+0,15| 5,5 | M6 | 1,7x2 | 12,95 | 32,56 343
02020-6| R 3,175 39 |62 | 12 | 10 | 47 | 50 |41|+0,15| 55 | M6 | 1,7x4 | 23,561 | 65,12 657
02525-3| R 05|95 3,969 47 | 74 |14 |12 | 57 | 60 [49|+0,15| 6,6 | M6 | 1,7x2 | 19,36 | 50,88 421
02525-6| R 3,969 47 | 74 |14 |12 | 57 | 60 [49|+0,15| 6,6 | M6 | 1,7x4 | 35,14 | 101,76 813
03232-3] R 30|32 4,762| 58 | 92 | 17 |12 | 71| 74 |60|+0,15| 9,0 | M6 | 1,7x2 | 28,21 | 80,48 529
03232-6| R 4,762| 58 | 92 |17 |12 | 71| 74 |60|+0,15| 9,0 | M6 | 1,7x4 | 51,93 | 160,96 | 1039
04040-3] R 4040 6,350] 73 [114/19,5/ 15 | 89 | 93 |75|+0,15|11,0| M6 | 1,7x2 | 45,11 | 130,24 647
04040-6| R 6,350| 73 [114[19,5/ 15 | 89 | 93 |75|+0,15|11,0| M6 | 1,7x4 | 81,87 | 260,48 | 1254
05050-3] R 5050 7,938] 90 [135/21,5] 20 [107]112|92|+0,15/14,0| M6 | 1,7x2 | 63,86 | 190,54 784
05050-6| R 7,938| 90 [135]21,5 20 |[107[112|92|+0,15|14,0] M6 | 1,7x4 | 115,92 | 381,08 | 1519

Nakretki kulowe, ktérych rozmiary podane sg liczbami wyttuszczonymi sg dostepne w magazynie.

* Liczba obiegéw
Szlifowane na zamdwienie.




Typ SH: Nakretka pojedyncza z koncéwka gwintowana, do srub walcowanych

L1

(n
©

<o

{n

~

od
A

d<14 (obieg zewnetrzny)

S

m=n
TR

L2 B

d>16 (obieg wewnetrzny)
Otwor do smarowania Q

L
Wymiary [mm] Nosnos¢ [kN]

Typ | Gwint

00825 R |8 25 1,2 (17,5 M15x1P |7,5|23,5(+0,15| 10 |3 | - | - |2,5x1| 1,85 8,73 108
01002| R 10 2| 12 [195 M17x1P |7.5| 22 |#0,15| 3 32| - | - |35x1| 2,72 6,51 167
01004, R 4 2 25 | M20x1P |10| 34 |+0,15] 3 |3 |- |- |2,5x1| 3,92 7,39 137
01204, R 12 4| 25 25,5/ M20x1P (10| 34 [£0,15] 18 | 3| - | - [3,5x1| 7,88 | 16,16 226
01205| R 5| 2,5 [255] M20x1P |10| 39 |£0,15|16,25/ 3 | - | - |3,5x1| 7,85 | 16,11 235
01404| R |14] 4 | 2,381 |32,1|M25x1,5P| 10| 35 |+0,15| 13 |3 |- |- |35x1| 7,88 | 17,67 255
01604, R 16 4 | 2,381 |29 M22x1,5P| 8 | 32 [+0,15| 4 |3,2| - | - | 3x1 7,44 | 17,68 235
01605| R 5 | 8,175 [32,5|M26x1,5P| 12| 42 |£0,15|19,25/ 3 | - | - | 3x1 | 10,56 | 22,43 245
02005 R |20| 5 | 3,175 | 38 |M35x1,5P| 15| 45 |+0,15|20,3 | 3 - | 3x1 | 11,87 | 28,48 294
02505| R |25| 5 | 3,175 | 43 |M40x1,5P| 19| 69 |+0,15/32,11| 3 | 8 [MB| 4x1 | 16,89 | 48,06 363

Nakretki kulowe, ktérych rozmiary podane sa liczbami wyttuszczonymi sg dostepne w magazynie.

* Liczba obiegdw

Szlifowane na zamoéwienie.
NTN. BnR
©
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Podpory tozyskowe

Typ PBUF: Podpora tozyskowa ustalajaca z tozyskiem kulkowym skosnym

Podpora tozyskowa ustalajgca zawiera nastepujace elementy:

e Oprawa stalowa z powierzchniami oporowymi, mozliwo$é bezposredniego podtaczenia napedu
i dosmarowania

e Dwurzedowe tozysko kulkowe skosne, kat styku 58°

¢ Nakretka tozyskowa ustalana promieniowo

e Pierscien gwintowany

Odpowiednie do standardowej obrdbki czopdw typu F3, F4 (patrz str. 21)

Srednica

Oprawa ”Of“i"t?'”a Skok |@d D |B tozysko C [N] | CO [N]
Sruby

PBUF10| 16 4/5  |10| 34 |20|BSLN 1034 -2RS| 13100 15700 |PRS| 10x1 | 6 | 2 |58 32 22| 4 [15
PBUF12 ;g 12//156 12| 42 |25|BSLN 1242 -2RS| 18300 | 21300 |PRS| 12x1 | 8 | 2 |64 | 34 |22| 5|15
PBUF15| 20 | 10/20 |15|45|25BSLN 1545 -2RS| 19600 | 24700 |PRS| 15x1 | 10 | 3 |64 34 |22|2 115
PBUF17] 25 | 5/10/25 |17]47 |25|BSLN 1747 -2RS|20800| 27800 |PRS| 17x1 | 15| 3 |72 39 |27]5 18
PBUF20| 32 10 |20] 52 |28|BSLN 2052 -2RS| 24500 | 34000 |PRS| 20x1 | 18 | 5 |77 42 |27|2 [18
PBUF25| 32 |4/5/20/ 32]25| 57 |28]BSLN 2557 -2RS| 27000 | 41900 |PRS| 25x1 | 25 | 5 |77 42 |27]3 18
PBUF30| 40 | 5/10/40 |30|62 |28|BSLN 3062 -2RS| 29300 | 49750 |PRS|30x1.5| 32 | 5 90| 50 |32 2 |21
PBUF35| 50 | 10/20 |35| 72 |34|BSLN 3572 -2RS| 37900 | 64200 |PRS[35x1.5) 40 | 5 [105| 58 38| 5 |22
PBUF40| 50 50  |40] 90 |46|BSLN 4090 -2RS| 99767 [124600|PRS/40x1,5| 55 | 5 [138] 73 |50[11[22
PBUF50 gg ]8; 28 50|110|54|BSLN 50110 -2RS|1056001179700|PRS|50x1,5| 85 | 5 [165 93 |50| 8 |36

Ma - Moment dokrecania nakretki fozyskowej
MG - Moment dokrecania sruby ustalajacej
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H6[L3 | L4 | L5 B2 B3 | B4 |B5|B7 | B8

37|52|68| 32 |37|23|8,6| 7 [18,5/8,5(18,5| 43 | 8 |8,4|M10|7,7 | M36x1,5|27|38|1,5|51 | M4 |10 |45 | 4 |0,15/0,9| 0,7
40|60|77 |41,1142|25|8,5(8,6|21 (85|21 | 47 | 8 |84|M10|7,7|M45x1,6 (32|42 |1,5|56 | M4 | 10 |18,8| 4 |0,15/1,2| 1,0
40|60| 77| 50 [42|25|8,5|8,6|21 (85|21 | 47 | 8 |84|M10|7,7|M47x1,5|34|55|1,5|70 | M6 |12 |45 | 4 |0,15/1,1] 0,9
45|66 |88 | 41 |46(29|10,5[8,5| 23 [10,5] 23 | 54 | 10 |[10,5|M12|9,7 | M&0x1,56 |36|55| 2 |70 | M6 |12 |45 |4 |02 |1,7| 1,4
48|70]92 | 60 [49|29|10,5] 10 [24,5[10,5|24,5| 56 | 10 [10,5/M12|9,7 | M65x1,6 |42|55| 2 |70 | M6 |10 |45 |4 |02| 2 | 1,5
48|70]92 | 56 |49|29|10,5| 10 [24,5[10,5|24,5| 56 | 10 [10,5|M12|9,7 | M60x1,5 |49|65| 2 |76 | M8 |20 |45 |4 (02| 2 | 1.3
56|80 [105| 76 |53 |32|12,5[10,5/26,5[12,5(26,5| 63 | 12 |12,6/M14|9,7 | M65x1,5 [53|65| 2 |75 | M8 |20 |45 | 4 |0,2]|2,8]| 2,2
63|92 [118] 82 |70|43|20,5|13,5| 35 [15,5|32,5| 72 | 12 [12,5|M14|9,7| M78x2 |60|80 |2,5|100{M10|20 | 45 | 4 |02 |4,7| 4,0
78130160/ 108 | 85 |5822,5/13,5/42,516,5(39,5| 95 | 16 |[12,5|M14|9,7 | M9b6x2 |72|110| 3 [130|M10|17 | 45 | 4 |0,2|10,5] 9,2
98(145/175(129|98 |58 25,5 20 | 49 |18,5/45,6(102,5| 16 |17,3|M20(11,7| M115x2 |90|140| 3 [160{M12|20 | 45 | 4 | 0,2|15,7|12,8

) NTN. Sni)
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Typ PBUL: Podpora tozyskowa swobodna z tozyskiem kulkowym DIN 625

Podpora tozyskowa swobodna zawiera nastepujace elementy:
¢ Stalowa oprawa dzielona
e Fozysko kulkowe DIN 62... -2RS
e Pierscien osadczy DIN 471
e Pokrywa

Odpowiednie do standardowej obrdbki czopdw typu S2 (patrz str. 22)

Srednica Pierscien

Oprawa | nominalna Skok tozysko osadczy
Sruby DIN471
PBUL10 16 4/5 6200 -2RS | 10 | 30 9 6000 | 2650 10x1 58 | 32
PBUL12 ;g 12// 156 6201 -2RS | 12 | 32 | 10 | 6800 | 3050 12x1 64 | 34
PBUL15 20 10/20 6202 -2RS | 15 85 11 7700 3750 15x1 64 | 34
PBUL17 25 5/10/25 | 6203 -2RS | 17 | 40 | 12 | 9500 | 4750 17x1 72 | 39
PBUL20 32 10 6204 -2RS | 20 | 47 | 14 | 12800 | 6600 20x1,2 77 | 42
PBUL25 32 4/5/20/32/6205 -2RS | 25 | 52 | 15 | 14000 | 7900 25x1,2 77 | 42
PBUL30 40 5/10/40 |6206 -2RS| 30 | 62 | 16 | 19500 | 11300 30x1,5 90 | 50
PBUL35 50 10/20 6207 -2RS | 35 | 72 | 17 | 25500 | 15300 35x1,5 105 | 58
PBUL40 50 50 6308 -2RS | 40 | 90 | 23 | 40500 | 23900 | 40x1,75 |138| 73
63 10/ 20

PBUL50 80 10/ 20 6310 -2RS | 50 | 110 | 27 | 62000 | 38000 50x2 165 | 93




Dd

e

Bd

B1
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H2

H3
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52

LHS |

M S1 Masa | Masa oprawy

. H12 S2 | V @bd J6 Bd kgl kgl
22| 5 15 | 86 | 52 | 68 | 32 |24 | 75| 43 | 84 |[M10| 8 30 38 | 0,6 0,5
22| 5 15 | 94 | 60 | 77 | 38 |26 | 8 47 | 84 |[M10| 8 32 38 | 08 0,7
22| 5 15 | 94 | 60 | 77 | 38 |26 | 7,5 | 47 | 84 |[M10| 8 35 38 | 0,7 0,7
27| 5 18 | 108 | 66 | 88 | 41 |28 | 8 54 | 10,5 |[M12|10| 40 3,7 1 0,9
27| 6 18 |112 | 70 | 92 | 40 |34 | 10 | 56 | 10,5 |M12| 10| 47 48 | 13 1,2
27 | 6 18 | 112 | 70 | 92 | 40 |34 | 95 | 56 | 10,5 |[M12|10| 52 48 | 1,2 1,1
32| 55|21 |126| 80 | 105 | 52 | 38 | 11 63 | 12,6 |M14 |12 62 4,5 1,7 1,5
38|75 | 22 |144 | 92 (118 | 54 |41 | 12 | 72 | 125 | M14 |12 | 72 5) 2,7 2,2
50| 11 | 22 | 190 | 130|160 | 76 |46 | 13 | 95 | 125 |M14|16| 90 5 5,5 4,8
50 | 11 | 36 | 205 | 145|175 | 91 |50 | 14 [102,5/ 17,3 |[M20| 16| 110 6 7,4 6,2

NTN BNE



NTN. Bne

Typ BK: Podpora fozyskowa ustalajaca

Podpora tozyskowa ustalajgca zawiera nastepujgce elementy:
e Oprawa ze stali oksydowanej
e Dwa tozyska kulkowe skosne
e Dwa uszczelnienia
¢ Nakretka tozyskowa

Odpowiednie do standardowej obrdbki czopdw typu F1, F2 (patrz str. 21)

2-M
N\ B1 v (L2) L3
4 otwory pogtebiane o - e - -
czotowo dla $rub o $red- f N
nicy MX\ \ 4-0d2
; N |

H
H1
h
'—E-'
il
=
""h._l_-/-
il
> Th
[ 10.1
11.85
@1
L

]

Podpora| % | grok a1 LlLfelsl B | H |2 | M BT H1 |E| P Ic1ic2d2 (Mx| M

nominalna +0,02/+0,02
Sruby
16 4/5
BK10 14 P 1025|5129/ 5|60|39| 30 | 22 |34 (32,5(15| 46 |13/ 6 |5,5| 6 M3| 16 | 15| M6 | 0,4
16 10/ 16
BK12 20 4/5 12|25/ 5|29/ 5|60 |43 | 30 | 25 |34 |32,5/18| 46 |13/ 6 |5,5| 6 |M4| 19 |18 | M6 | 0,45
BK15| 20 10/20 |15]27/6|32/6|70|48| 35 |28 40| 38 |18/ 54 |15/ 6 |5,5| 6 |M4|22 |18 | M6 | 0,69
BK17| 25 5/10/25 |17/35/9|44/7 86|64 |43 | 39 |50| 55 |28| 68 |19/ 8 |6,6/ 8 |[M4| 24 |30 | M6 | 1,3
BK20| 32 10 2035/ 8 |43/ 8 88|60 |44 | 34 |52 | 50 |22| 70 (198 |6,6| 8 [M4|30 |24 |M6| 1,3
BK25| 32 |4/5/20/32|25/42|12/54| 9 1106/ 80| 53 | 48 |64 | 70 (33| 85 |22|10| 9 |10 |M5| 35 |37 |M6 | 2,4
BK30| 40 5/10/40 |30[45|14/61|/9 128/ 89| 64 | 51 |76 | 78 |33|102/23|11/11|10|M6| 40 |37 | M6 | 3,4
BK35| 50 10/20 |35|50(14/67|12/140/96 | 70 | 52 |88 | 79 |35/114|26|12|11|12|M8| 50 |37 | M6 | 4,4
BK40| 50 50 40|61|18|76(15|160{110| 80 | 60 (100 90 |37|130|33|14|14 |16 |M8| 50 |43 | M6 | 6,8




Typ EK: Podpora tozyskowa ustalajaca

Podpora tozyskowa ustalajgca zawiera nastepujace elementy:
e Oprawa ze stali oksydowanej
e Dwa tozyska kulkowe skosne
e Dwa uszczelnienia
¢ Nakretka tozyskowa

Odpowiednie do standardowej obrdbki czopow typu F1, F2 (patrz str. 21)

]

Srednica h
nominalna Skok [d1| L |L1| L2 [L3| B | H 2002|2002 B1iHI|P| X |Y|Z| M| T

Sruby

b

EK05 6 1 5(16,5/5,5/18,5/3,5/36 21| 18 | 11 |20| 8 |28 45| - | - |[M3] 11 0,12

EK06 8 1/2/2,5 6|20 |55]| 22 135/42|25| 21 | 13 |18 /20|30 |55/9,5/11 |M3| 12| 0,18
10 2/4

EKO08 12 0/ 4/5 8|23 |7 |26 |4 (52(32|26 |17 |25|26|38 (6,611 |12 |M3| 14| 0,27

5 NTN. Bng
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Typ BF: Podpora tozyskowa swobodna

Podpora tozyskowa swobodna zawiera nastepujace elementy:
e Oprawa tozyska ze stali oksydowanej
¢ kozysko kulkowe
e Pierscien osadczy

Odpowiednie do standardowej obrdbki czopdw typu S1 (patrz str. 22)

2 otwory pogtebiane czotowo. - -

dla $rub o srednicy MX /4-9d2
l  —

o o,
—— Pierscien
Srednica b h 5
nominalna Skok dijL| B | H +0,02|+0,02 P |d2|Mx| tozysko | osadczy
\ DIN471
Sruby
EF06 8 1/2/2,5 |6[12/42|25| 21 13 |18 | 20 - 138 |-|5| 606z2Z 6x0,7 0,1
10 2/4
EFO08 12 2/4/5 6|14/ 52 32| 26 17 | 25 | 26 - | 38 |-|6| 606ZZ 6x0,7 0,16
16 4/5
BF10 14 5 812060 39| 30 22 |34 32,5/ 15 | 46 5,5/ 6 | 608Z2Z 8x0,8 0,3
16 10/ 16
BF12 1020 60|43 | 30 25 | 34 32,5/ 18 | 46 |5,5 6000ZZ 10x1 0,35

20 4/5 6

BF15| 20 10/20 |1520/70|48| 35 | 28 |40 | 38 | 18 | 54 |5,5/ 6 | 6002ZZ | 15x1 0,4
BF17| 25 5/10/25 |17|23/86 64| 43 | 39 | 50| 55 | 28 | 68 |6,6/ 8 | 6203ZZ | 17x1 0,75
BF20| 32 10 20[26/88 |60 | 44 | 34 |52 |50 | 22 | 70 |6,6] 8 | 6004ZZ | 20x1,2 | 0,77
BF25| 32 |4/5/20/32/25/30/106/80| 53 | 48 |64 | 70 | 33 | 85 | 9 |10| 6205ZZ | 25x1,2| 1,45
BF30| 40 5/10/40 |30/32/128/89| 64 | 51 |76 | 78 | 33 |102|11|12| 6206ZZ |30x1,5| 1,95
BF35| 50 10/20 |35[32/|140/96| 70 | 52 |88 | 79 | 35 |114|11/12| 6207ZZ | 35x1,56 | 2,25
BF40| 50 50 40/37/160/110] 80 | 60 |100) 90 | 37 |130|14|16]| 6208ZZ |40x1,75| 3,3

)



| Standardowa obrdébka czopéw srub

Obrébka pod tozyska ustalajace

4
o}

Typ F2/F4

Typ F1/F3

f

GA®

1x45%
f—

Wykonanie F1 lub F2

Srednica Zalecany
Model |nominalna zespot
Sruby fozyskowy
5 6 1 514|131 | 6 M5x0,5 7 - - - EK5
6 8 1/2/2,5 6 | 4|38 | 8 | M6x0,75 8 - - - EK6
8 iy 2/, 8 | 6| 44 M8x1 10 - - - EK8
12 2/ 4/ 5
10 ]g 435 10 | 8 | 54 | 15 M10x1 16 2 1,2 1 BK10
12 ;8 12//156 12 110| 54 | 15 M12x1 14 3 1,8 12 BK12
15 20 10/20 15 |12] 60 | 20 M15x1 15 4 2,5 16 BK15
17 25 5/10/25 | 17 |15| 76 | 23 M17x1 20 5 8 20 BK17
20 32 10 20 |17| 78 | 25 M20x1 15 5 8 21 BK20
25 32 4/5/20/32| 25 |20| 95 | 30 | M25x1,5 18 6 8¥e 25 BK25
30 40 5/10/40 | 30 |25|110 | 38 | M30x1,5 25 8 4 32 BK30
89 50 10 /20 35 30| 128 | 45 | M35x1,5 28 8 4 40 BK35
40 50 50 40 135|148 | 50 | M40x1,5 35 10 5 45 BK40

Wykonanie F3 lub F4

Srednica Rowek wpustowy (F4) | zajecany
Model {nominalna zespot
Sruby tozyskowy
10 16 4/5 10| 8 M10x1 50 | 12 | 20 = = = PBUF10
12 119 1015 12 {10 | Mi2x1 60 | 12 | 25 3 20 1.8 PBUF12
20 4/5 )
15 20 10/20 15 | 12 M15x1 42 | 17 | 25 4 20 2.5 PBUF15
17 25 5/10/25 17 | 15| M17x1 47 | 19 | 28 5 22 3 PBUF17
20 32 10 20 | 15 | M20x1 49 | 19 | 30 6 25 3.5 PBUF20
25 32 4/5/20/32 | 25 | 22 | M25x1,5 | 51 | 21 | 30 6 25 3.5 PBUF25
30 40 5/10/40 |30 | 25 | M30x1,5 | 61 | 23 | 38 8 32 4 PBUF30
£85 50 10/20 35| 30 | M35x1,5 | 110 | 28 | 50 8 36 4 PBUF35
40 50 50 40 | 36 | M40x1,5 | 132 | 28 | 60 10 40 & PBUF40
63 10/20
50 80 10/20 50 | 40 | M50x1,5 | 1564 | 32 | 70 12 50 5 PBUF50

2
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Obrobka pod tozyska swobodne

i A
A A
Typ S1/S2 5 e |
o I < - T °
Q
ey Y /
i Y
I
G +0.1
|————
F+0.2
- E r—
Model St
Srednica
: Zalecana
Model nog:llJrLa;na podpora
8 1/2/25
6 10 2/4 6 8 5,7 0,8 6,8 EF06, EF0O8
12 2/4/5
14 2
10 16 4/5 8 9 7,6 0,9 7,8 BF10
16 10/ 16
12 20 4/5 10 11 9,6 1,15 9 BF12
15 20 10/ 20 15 13 14,3 1,15 10 BF15
17 25 5/ 10/ 25 17 16 16,2 1,15 13 BF17, PBUL17
20 32 10 20 16 19 1,35 13,2 BF20
25 32 4/5/20/32 25 20 23,9 1,35 16,2 BF25, PBUL25
30 40 5/10/ 40 30 21 28,6 1,75 17,5 BF30, PBUL30
35 50 10 /20 35 22 33 1,75 18,5 BF35
40 50 50 40 24 38 1,95 19,75 BF40
Model S2
Srednica Zalecana
Model nog:brglna Skok OA s E F G H13 podpora
10 16 4/5 10 9,6 h10 12 1,1 1,1 PBUL10
16 10/ 16
12 20 4/5 12 11,5 h11 13 1,1 1,1 PBUL12
15 20 10/20 15 14,3 h11 14 1,1 1,1 PBUL15
17 25 5/ 10/ 25 Wymiary zgodne z S1 PBUL17
20 32 10 20 | 19 | n11 | 18 [ 13 [ 1,3 |PBUL20
25 32 4/5/20/32 Wymiary zgodne z S1 PBUL25
30 40 5/10/40 Wymiary zgodne z S1 PBUL30
35 50 10 /20 35 33 h12 22 1,6 1,6 PBUL35
40 50 50 40 37,5 h12 28 1,85 1,85 | PBUL40
50 29 0rzy 50 47 | m2 | 27 | 215 | 215 | PBUL5O
80 10/ 20 ’ ’

2




| Odchytka drogi i tolerancja
przemieszczenia

Klasy tolerancji $rub kulowych SNR zostaty okreslone zgodnie z norma ISO 3408. Klasy tolerancji od TO
do T5 zostaty okreslone wg zmiennosci $redniej odchytki drogi i tolerancji przemieszczenia na catej drodze
uzytkowej l,. Dla tolerancji od T7 do T10 odchylenie srednie definiowane jest na odlegtosci 300mm na catej
dtugosci sruby.

V300p

V2T[p

lo
—
-e__ u - |e'_
i
1 5
g +
N
9 aktualna odchytka
3 przemieszczenia
€
N !
% 300mm & &
= ™ - 8 o
: 33
3 e .
(] i GQJ_
\lﬁ o g NS ! '
ANS S ,
T~
7
1

przesuw uzyteczny (rowny przesuwowi wykonywanemu + dtugos¢ nakretki).

przesuw dodatkowy (wybieg) przewidziany ze wzgledéw bezpieczenstwa, dla ktérego
tolerancja przesuwu i sztywnos$¢ nie sg istotne.

droga nominalna: droga teoretyczna, odpowiadajgca nominalnemu skokowi $ruby
pomnozonemu przez liczbe obrotow liczby obrotow nakretki wzgledem sruby.

kompensacja przemieszczenia na przesuwie uzytecznym. Réznica pomiedzy przemieszczeniemzada-
nym a przemieszczeniem nominalnym. Do okreslenia przez uzytkownika (np. w celu
kompensacji zjawiska rozszerzalnosci cieplnej). Standardowo c=0.

Dopuszczalna odchytka sredniej linii przemieszczenia od wartosci zadane;.

Dopuszczalna tolerancja przemieszczenia na przesuwie uzytecznym |,

Dopuszczalna tolerancja przemieszczenia dla 300 mm, na catej dtugosci sruby.

Dopuszczalna tolerancja przemieszczenia dla jednego obrotu.

2
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Dopuszczalne odchylenia $redniej odchytki drogi i tolerancji przemieszczenia w zaleznosci od klasy
doktadnosci

Klasa tolerancji

Dtugos¢ sruby
l,, mm

0 315 4 | 35| 6 | 6 | 12 | 12 | 23 | 23
315 400 5 | 35| 7 | 6 | 13 | 12 | 25 | 25
400 500 6 4 | 8 | 7 | 15| 13 | 27 | 26
500 630 6 4 | 9 | 7 | 16| 14 | 32 | 29
630 800 7 5 | 10 | 8 | 18 | 16 | 36 | 31
800 1000 8 6 | 11 | 9 | 21 | 17 | 40 | 34
1000 1250 9 6 | 13 | 10 | 24 | 19 | 47 | 39
1250 1600 11 7 [ 15 | 11 | 20 | 22 | 55 | a4 | >2Hm/300mm 210um/300mm
1600 2000 - - | 18 | 13| 35 | 25 | 65 | 51
2000 2500 : |20 [ 15| 41 | 29 | 78 | 59
2500 3150 - - | 26 | 17 | 50 | 34 | 96 | 69
3150 4000 - - [ 32 [ 21| 62| 41 [115] 82
4000 5000 - - - 76 | 49 | 140 | 99
5000 6300 : : § _ - 170 | 119

Tolerancje zmiennosci przemieszczenia dla zakresu 300 mm i dla jednego obrotu (normy miedzynarodowe)

Klasa tolerancji TO T1 T3 T5 T7 T10
DIN, ISO 3,5 6 12 23 52 210
JIS B 1192 3,5 5 8 18 50 210
DIN, ISO 3 4 6 8 - -

24)



Tolerancje geometryczne wediug normy
ISO 3408-3

Pomiar bicia promieniowego t 5 $rednicy zewnetrznej $Sruby na dtugosci 15 wzgledem podpér AA’

Srednica nominalna
. Isélséls J [ATse[ax] do w [mm]

: NG 12 |80

s :l 12| 25 160
— 25 50 |315|16|20|25|32 40|80

i |50 100 [ 630

] AL L2 100 200 |1250
I . Srednica nominalna H/d0| tspee w [um] dla [1>4 x 15
. De a|0|1]3]|5]7]10
PN . A - 40 3240506480160
o g | 40 60 | 48|60] 75| 96 [120[240
e 60 80 |80 |100/125/160/200/400
80 100 |128/160/200/256/320/640

Pomiar bicia promieniowego t6.1 powierzchni osadzenia tozyska wzgledem podpér AA’ na dtugosci |

[
(dtugosc [6 < [). Dla dtugosci [6 > | musi by¢ spetnione t6.1a < t().lp 7

Srednica t6.1p w [um] dla |
nominalna do
en mm
[ g
A A 50 | 125 [ 200 | 16 | 20 | 32 | 63 | 100

125 | 200 | 315 | - | 25 | 40 | 80 | 125

2 NTN. Sni)
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Pomiar bicia promieniowego 1‘7 | Srednicy obrobionego czopu wzgledem osadzenia tozyska (C), dlal7 </

L,

Dla dtugosci l7 > [ musi byé spetnione 7, < l‘“p —

Srednica t7.1p w [um] dia |
A<trp nominalna dy
- w [mm]
1
s 5
H —— 6
i s i 50 | 125 | 200 | 8 | 10 | 12 | 20 | 25
b © 2 | | . .20 (125|200 | 315 | - |12 | 16 | 25 | 32

Pomiar bicia osiowego [ g 1 czota odsadzenia fozyska wzgledem podpor AA’

Srednica
nominalna do t8.1p w [um] dla klas tolerancii
w[m]
o j F 1 3 5
- bl
] 3 4 5
A 63 | 125 4 5 6 12
12do 125 | 200 | - | 6 | 8 | 10 | 16

ts1a<ta1p-|a|

™



Pomiar bicia osiowego El;anszy nakretki wzgledem podpor AA’ (dotyczy wytacznie nakretek z napieciem wstep-
nym)

Srednica
9 kotnierza t9p w [um] dla klas toleranciji

63 | 125 | 12 | 16 | 20 | 25 | 32 =

125 | 250 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40
250 | 500 = = 32 | 40 | 50

A A

2ds 2ds.

Pomiar bicia promieniowego Iloednicy zewnetrznej nakretki wzgledem podpér AA’ (dotyczy wytacznie nakre-
tek z napigciem wstepnym)

Srednica
- zewnetrzna t10p w [um] wg klas tolerancii
D1 w [mm]

' 63 [125| 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | -
— 125|250 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | -
A . A 250 500 | - | - | 32|40 | 50 | -

_2do 2do.

Tolerancja rownolegtosci rll nakretki kulowej wzgledem podpdr AA’ (dotyczy wytacznie nakretek
Z napieciem wstepnym)

i 1

I @ @ t11p w [um], co 100 mm (sumowanych)
|

|

1

i ) dla klas toleranciji
~—fixiert
/ 0 1 3 5 7 10

7] 14 16 20 25 32 -

do

C2do | 2do _

2 NTN. Bng
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Testy funkcjonalne wedtug
normy ISO 3408-3

Pomiar momentu tarcia biegu jatowego nakretki tocznej z napieciem wstepnym ATp

. Chwilowa zmiana momentu

Moment
[poczatkowy ” Zmienno$é momentu (+/-)
| o .
Skok do | e v ~Moment chwilowy t
A% '
przodu A1 ;—_r_ S _t —
_]__".‘ o i —— 3
UT
_Chwilowy Mediana - Moment $redni
© #/ moment #" momentu
g minimalny Rzeczywiste przemieszczenie nakretki
E - -
o 0 ! - r - 1 T T T
g Rzeczywiste przemieszczenie
s nakretki Moment $redni
¥V Moment /—Mediana momentu
//chwilowy max. !
Skok do 3‘
tytu : = =

[-.
(*)

i

\ ~Zmienno$¢ momentu (+/-)

'/ Chwilowa zmiana

Moment poczatkowy —/ momentu Moment chwilowy

Moment tarcia biegu jatowego nakretki tocznej z napieciem wstepnym T,
Moment obrotowy konieczny do obrécenia nakretki wzgledem $ruby kulowej (lub odwrotnie) bez obciazenia
zewnetrznego. Momenty tarcia spowodowane elementami uszczelniajgcymi nie sg uwzgledniane.

Catkowity moment tarcia biegu jatowego nakretki tocznej T:
Moment obrotowy konieczny do obrdcenia nakretki wzgledem $ruby kulowej (lub odwrotnie) bez obcigzenia
zewnetrznego, obejmujgcy momenty tarcia elementéw uszczelniajgcych.

Zmiennos$¢ momentu

Warto$¢ zmiennosci momentu tarcia biegu jatowego pod obcigzeniami wstepnymi. Warto$¢ ujemna lub
dodatnia w odniesieniu do momentu sredniego.

3



Sposob pomiaru

Napiecie wstepne generuje dynamiczny moment tarcia pomiedzy nakretkg i gwintem. Jest on mierzony
podczas przemieszczania sruby ze statg predkoscia, utrzymujgc nakretke za pomoca specjalnego urzadze-
nia unieruchamiajacego. Sita mierzona przez sitomierz F (Ft) stuzy do obliczania momentu tarcia sruby kulowej.

Moment $redni
TpO0 [Nm]

e To=F x L
/f u\ T=Ft x L

)

‘\i__/

i

Sitomierz

Dtugosc¢ catkowita [mm]
Do 4,000 od 4,000 do 1,0000

__ diugos¢ gwintu __ dlugosc gwintu
Srednica Sruby Srednica Sruby

ATpp (w % do Tp0) ATpp (W % do Tp0) ATpp (W % do Tp0)
Klasa toleranciji Klasa toleranciji Klasa toleranciji

0,2 0,4 |+30%|+35% | +40% |+50% | - |240% |+40% |+50%|+60% | - - -
0,4 0,6 |+25%|+30% | +35% |+40% | - |+35% |+35% +40%|+45%| - - -
0,6 1,0 |£20%| +25% | £30% | +35% | +40% | +30% |+30% |+35%|+40% |+45%| +40% | +45% | +50%
1,0 25 |£15%| £20% | +25% | +30% | +35% | +25% |+25% |+30%|+35% [+40%| +35% | +40% | +45%
2,5 6,3 |+10% | £15% | £20% | +25% | +30% | +20% [+20% [+25%| +30% [+35%| +30% | +35% | +40%
6,3 10 - - +15% [ +20% | +30% | - - |£20%)|+25% [+35%)| +25% | +30% | +35%

) NTN. Sni)
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Luz osiowy I hapiecie wstepne

Napiecie wstepne umozliwia usunigcie luzu osiowego w $rubach kulowych i zwigkszenie ich sztywnosci.
Poprawia ono réwniez precyzje pozycjonowania.

Napiecie wstepne pojedynczych nakretek uzyskuje sie poprzez odpowiedni dobér srednicy kulek.

Napiecie wstepne nakretek podwdéjnych odbywa sie poprzez skontrowanie nakretek wzgledem siebie.

Zestawienie luzéw osiowych i napie¢ wstepnych

Symbol \ 0 | 1 2 3 4
Luz osiowy tak nie nie nie nie
Napiecie wstepne nie nie niskie Srednie wysokie
Wartos¢ w % dopuszczalnego ) ) -3 -5 -7
obcigzenia dynamicznego

AWM= O

Wartosci luzu osiowego dla oznaczenia napiecia wstepnego 0

Srednica $ruby [mm]

Luz osiowy Sruby kulowej tocznej [mm]

04-14 0,05
15-40 0,08
50-100 0,12

@




Predkosc¢ krytyczna srub kulowych

10
8
6
““‘HH""“H
. ~ "~ 2125
""'-..._“ —
S~ T / /12100
~1 ““x&xi‘“x / 9 | 7963
2
] -
S
_ 2501 7&:2“‘“2:\% s ]
E ¢ DaN A T~
E "“HH,,:I]“HH,,__
g ° o321 I~ ~ T~ =1
g‘ 8 / ﬁ o R ™ [
¢ oz A S SN SSE
2, @20—/ ~
[s)
[ i
5 oo/ ]
/ =
212
2
210/ _/
@8
1. swobod
1. swobodne 2 4 -] 8 10° 2 4 6 8 10*
1. ustalone - 1. swo- 1 Ll 1 1 | 1 1 L1 1 L 1 L 1 1 1 L1
bodne 2 4 6 8 10° 2 4 6 8 104
1 TR TR T B I ! | T T T N B |
1. ustalone - 1. ustalone 4 [ 8 10° 2 4 6 8 104 2
1 1 L 1 1 1 1 L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 |
1 ustalone- niepodparte ~ 4 ] 8 102 2 4 6 8 10°
Predko$¢ krytyczna nk (obr/min)

Sruby kulowe jak wszystkie obracajace sie osie majg swoja
predko$¢ krytyczna, ktora wzbudza drgania harmoniczne.
Obracanie sig $ruby z predkoscig bliska predkosci krytycz-
nej znaczaco skraca jej zywotnos¢ i powoduje powstawanie
drgan w catej maszynie, ktére przenosza sig z kolei dalej na
podtoze. Np. w obrabiarce drgania sruby moga powodowac
pekniecia/znieksztatcenia powierzchni obrabianych, ponie-
waz drgania te przenoszg sie na wszystkie czesci w mas-
zynie. Predkos¢ krytyczna jest funkcja $rednicy i diugosci
$ruby oraz konfiguracji montazu. Luz osiowy nakretki nie ma
wptywu na predko$¢ krytyczna nk.

Predkos$¢ pracy powinna by¢ utrzymywana ponizej 80% pred-
kosci krytycznej. Ponizszy wzdr na obliczanie dopuszczalnej
predkosci zawiera juz wymieniony wczesniej wspotczynnik be-
zpieczenstwa rowny 0,8.

60 - \° E-lg_, d
2.2 v-A TR
(obr/min)

107

Nigy = X ~

Maksymalnadozwolonapredkos¢ srubyjest ograniczonanietylko predkosciakrytyczna, ale rowniez wielkoscia DN (maksymalna

predkos¢ obrotowa w zaleznosci od $rednicy Sruby).
Dla nakretek SC/DC

Dla nakretek Cl, SK, SU/DU, SE

do Srednica nominalna $ruby, [mm]

Nk predkos¢ krytyczna (obr/min)

Nyl dopuszczalna predkos¢ robocza (obr/min)

[0 wspdtczynnik bezpieczenstwa (=0,8)

E modut sprezystosci (E=2.06x105 N/mm?)

| geometryczny moment bezwtadnosci (mm?)

d» $rednica dna gwintu $ruby kulowej (mm)

Y gestos¢ wiasciwa materiatu (7,6x10-5 N/mmd)

g przyspieszenie ziemskie (9,8x10° mm/s?)

A pole przekroju $ruby (mm?)

L niepodparta dtugo$é pomiedzy dwoma tozyskami (mm)
f wspdtczynnik korygujacy wynikajacy z montazu

1. swobodne- t. swobodne ~ A=3,14 =9,7
1. ustalone - t. swobodne A=3,927 f=15,1
1. ustalone - . ustalone A=4,730 f=21,9
1. ustalone - niepodparte \=1,875 =3,4

do *Nizyl < 120.000
do * Nkzyl < 90.000

Jezeli zaktadana predkos¢ obrotowa przekracza te wartosci lub jest im bliska, prosimy o kontakt z naszym dziatem

technicznym.

@)
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Dopuszczalne obcigzenie osiowe srub
(wyboczenie)

Jakwszystkie waly, Sruby toczne moga przenosi¢ ograniczone sity osiowe. Kazda sita przekraczajaca okreslone war-
toscimaksymalne moze spowodowac uszkodzenie sruby. Dopuszczalnasitasciskajacazalezy od dtugosci, Srednicy
i sposobu montazu sruby. Maksymalne osiowe obcigzenie $ciskajace musi by¢ mniejsze od 50% teoretycznego ob-
cigzenia dopuszczalnego. Obliczenia wykonywane za pomoca ponizszego wzoru uwzgledniajg ten wspoétczynnik
bezpieczenstwa.
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1. swobodne- t. swobodne 2 4 ) 8 101 2 4 6 8 105 2 4 6 8 108
'. UStalOﬂe'LSWObOdﬂe L 1 1 1 1 1 | - 1 1 1 1 1 1 111 5 1 1 1 1 1 1 11 | 0 1
1 ustalone - 1. ustalone 'L | 11 4I 11 6 B 194 | 2I 1 1 1 4.I 11 6 8 1I0 | I2 1 1 1 1 11 6 1I0 | %
) ' 6 8 10* 4 6 8 10° 2 4 6 8 10° 2 4
I3 usta|one.niepodpane L 1 1 1 L 1 L1l 1 1 1 1 L 1 L1l 1 1 1 1 1 1 L1l L
4 6 8 10° 2 4 6 8 10* 2 4 6 8 10° 2
Obciagzanie osiowe Fk (N)
Fy teoretyczne dopuszczalne obciazenie osiowe (N)
Fiay maksymalne dopuszczalne robocze obcigzenie
osiowe (N)
N2 E d o wspotczynnik bezpieczenstwa (=0,5)
Foi= o - iU 103(N) E modut sprezystosci (E = 2,06 - 105 N/mm?)

| geometryczny moment bezwtadnosci
I 6_721 - dz (mm?)

d, $rednica dna gwintu Sruby kulowej [mm]
L/l niepodparta dtugo$¢ pomiedzy dwoma tozyskami [mm)]
m, N wspdtczynnik korygujacy wynikajacy z montazu

t. swobodne- t. swobodne m=5,1 N=1
t. ustalone - t. swobodne m=10,2 N=2
t. ustalone - t. ustalone m=20,3 N=4
t. ustalone - niepodparte m=1,3 N=0,25
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| Podstawy do obliczen

Srednia predkos¢ Dans le cas de conditions de service (vitesse et charge)
i Srednie obcigzenie: variables, les calculs de durée de vie s’appuieront sur les
valeurs moyennes Fm et nm

W przypadku zmiennej predkosci, stosowac predkosé srednia nn,

T A Nm = predkoso Srednia (obr/min)
100 100 100 g = udziat czasowy (%)

W przypadku zmiennego obcigzenia, stosowac obciazenie Srednie F.,

Fm = obciagzenie srednie (kN)
_ 3f3 O 3 O 3 _On q = udziat drogi lub czasowy (%)
Fm= \/F1 100+F2 100+...+Fn 700
W przypadku zmiennego obcigzenia i zmiennej predkosci, stosowac obciazenie srednie Fy,
Fn = obcigzenie $rednie (kN)
F.= \3/|:3. b S %, e S g =udziat czasowy (%)
" N, 100" % n, 100 Nm 100 Nm = predko$¢ érednia (obr/min)
Trwatos¢ nominalna
Trwatos¢ w liczbie obrotéw L
c.\e Jan L =trwatos¢ (w liczbie obrotow)
L :(Fj) 106 => Camin =Fm-V 106 Fm = obcigzenie srednie (kN)
" C. = nos$nos¢ dynamiczna (kN)
Trwato$¢ w godzinach L, L, = trwatos¢ (h)
L L =rwatosc (w liczbie obrotow)
Lh= " -60-ED nm = predkos¢ srednia (obr/min)

ED = czas pracy (%)

Moment napedowy silnika i moc napedowa

Moment napedowy M. F-P

przy przetozeniu ruchu obrotowego M= 2 x N
na ruch liniowy M: = moment napedowy (Nm)
M = moment obrotowy na wyjsciu (Nm)
F = obciagzenie rzeczywiste (k)
_F-P. P = skok (mm)
Moment obrotowy na wyjsciu M. *T T2 n = sprawnosc¢ (ok. 0,9)
przy przetozeniu ruchu liniowego n" = sprawnosc¢ (ok. 0,8)

na ruch obrotowy

W przypadku podwadjnych nakretek obcigzonych wstepnie, nalezy uwzgledni¢ moment obrotowy biegu jatowego.

Moc napedu P, P, = Mia - n P. = moc napedu (kW)
9550 M = moment napedowy (Nm)
n = predkos¢ obrotowa (obr/min)
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Montaz nakretki na srubie

Jezeli $ruby kulowe i nakretki zostaty dostarczane
oddzielnie, ich montazem musza zaja¢ sie osoby
wykwalifikowane. Nakretki kulowe mozna montowac¢
wytacznie z uzyciem dostarczonej tulei montazowe;j.
Poczatek gwintu musi znajdowac sie w jednej osi
z nakretka i tulejg montazowa, tak, aby nie uszkodzi¢
zgarniaczy i wewnetrznych czesci nakretki.

W standardzie, sSruby kulowe SNR dostarczane sa
z nakretka zatozona na srube. Nakretek nie nalezy
$ciggac ze srub (szczegolnie w przypadku nakretek
z napieciem wstepnym). W razie absolutnej
koniecznosci demontazu nalezy zwrocic¢ sie do
naszego dziatu technicznego.

Montaz nalezy wykonywaé zgodnie z ponizszymi
zaleceniami:

Zdja¢ pierscien gumowy od strony tulei. Natozy¢
nakretke z tulejg na koncéwke sruby. Docisngé
tuleje do poczatku gwintu sruby. Nakreci¢ nakretke
na gwint sruby, lekko dociskajac osiowo. Nastepnie
nakreci¢ nakretke na catej dtugosci.

Tuleje montazowg mozna zdja¢ dopiero po
catkowitym nakreceniu nakretki na srube. Zablokowac
nakretke, by nie dopusci¢ do jej odkrecenia (za
pomoca pierscienia gumowego lub innego
mocowania osiowego tulei).

Co nalezy zrobic, gdy...

Kulki rozsypig sie podczas nakrecania nakretki?

1. Pozbiera¢ kulki (nakretka dziata prawidtowo
wytgcznie z oryginalnymi kulkami). No$nos$¢ jest
zapewniona nawet jezeli brakuje 2 lub 3 kulek.

2. Starannie wyczysci¢ wszystkie elementy.

3. Uzy¢ tulei, jako przyrzagdu montazowego.

4. Wiozy¢ kulki na swoje miejsce.

5. Rozpocza¢ na najnizszym zwoju. Wtozy¢ kulki do
zwoju nakretki. Tuleja zapobiega wypadaniu kulek.

Uwaga:

Sruby kulowe szlifowane, z nakretka pojedyn-
cza lub podwojna, jak rowniez sruby walcowane
z nakretka podwdjng sg zawsze dostarczane
z zatozonymi nakretkami.

W przypadku bezwzglednej koniecznosci
demontazu nakretki nalezy zwrdcic sie do SNR.

Nakretka Sruba

Pierscien gumowy
Tuleja montazowa

Wazne:
Uzywac wytacznie kulek oryginalnych!

Wazne:
Nie wktadac kulek do pustego obiegu pomiedzy znaj-
dujgcego sie pomiedzy dwoma nawrotami!
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Instrukcja uzytkowania i konserwacii
srub kulowych

Warunki uzytkowania

Nalezy przestrzegac¢ dopuszczalnejnosnosci, predkoscimaksymalnej, krytycznej predkosciobrotowejorazdopusz-
czalnejsity wyboczenia. Sruby kulowe sa zaprojektowane do przenoszenia osiowychsitnapedowych. Sityimomenty
wywotujgce obcigzenia promieniowe dziatajgce nanakretke, zmniejszajajejtrwatos¢. Temperaturaroboczaniemoze
przekroczy¢ 80°C — dotyczy to wszystkich srub kulowych.

Montaz
Podczas montazu nalezy zwraca¢ uwage na réwnolegto$¢ zestawu Sruba-nakretka z tuleja prowadzaca,
a w szczegolnosci na wspotosiowos¢ nakretki w stosunku do sruby. W tym celu nalezy uwzgledni¢ zaleznosci
i tolerancje pomiedzy elementami prowadzacymi, podporami tozyskowymi i gniazdem nakretki. Przewidu-
jac mozliwos¢ ustawienia nakretki lub podpér tozyskowych, mozna osiggna¢ wysoka doktadnos¢ niewielkim
kosztem.

Smarowanie

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, Sruby kulowe nalezy smarowac olejem lub smarem. Rodzaje smarow sa
identyczne z tymi zalecanymi do smarowania tozysk tocznych. Smar oraz sposéb smarowania mozna dobrac¢
w zaleznosci od srodkéw uzywanych w pozostatych podzespotach urzadzenia. Jednakze, odradza sie uzywa-
nia smardéw na bazie dwusiarczku molibdenu, czy grafitu. Nasze doswiadczenie pokazuje, ze jednorazowe
smarowanie na poczatku uzytkowania nie jest wystarczajace i dla zagwarantowania znacznej trwatosci,
konieczne jest regularne uzupetnianie smaru.

Sruby kulowe SNR sa dostarczane z olejem konserwujacym ,,Contraktor Fluid H1”.
Olej ,Contrakor Fluid H1” jest kompatybilny ze standardowym smarem SNR ,,SNR LUB Heavy Duty”.

Czestotliwos¢ smarowania zalezy od wielu czynnikow, takich jak:
e obcigzenie,
¢ predkosc¢,
e ilos¢ cykli,
® temperatura.

Ponizsze warunki uzytkowania majg negatywny wptyw na okres pomiedzy smarowaniami:
e duze obcigzenia,
e wysoka predkosé,
e niewielkie przesuwy (przesuw mniejszy od trzykrotnosci dtugosci nakretki),
¢ niewielka odpornos¢ smaru na starzenie.
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Smarowanie smarem

Dla ogdlnych zastosowan, firma SNR zaleca uzywanie smaru ,,SNR Heavy Duty”. Specyficzne wymagania
i warunki pracy wymagaja zastosowania odpowiednich, starannie dobranych smaréw. W sektorze spozywc-
zym oraz pomieszczeniach czystych, smary podlegaja szczegdlnym wymogom w zakresie emisji i zgodnosci.
Nalezy kontrolowa¢ kompatybilnos¢ srodkéw smarnych.

Pozostajemy do Panstwa dyspozycijii stuzymy porada w doborze smaru w aplikacjach szczegdlnych. Ponizsze smary
moga by¢ uzywane w zaleznosci od rodzaju zastosowania:

T Viscosité
Penetratllon de Ihuile | Plagede
. Type d‘huile, de base | Densité| ;. 2 atire Bt Champ
Désignation ST D[N51562 p Propriétés dapplication
a40°C
[kg/m?]
Olej mineralny . . Konstrukcje
SNR LUB parafinowy/ 085 ca 105 890 30, +110 Znikome tarcie, ptynna mephanlczne
Heavy Duty ) praca 0golnego sto-
mydto litowe ;
sowania
Olgj Bardzo dobra
SNRLUB Gy | Syntetezny 265..295 | 24 900 |-50...+120°C |PZYC7ePNOSGS, bardzo | Wysokie
olej estrowy/ dobra odporno$¢ na predkosci
mydto litowe wode
Olgj Wysoka odpornos$¢ na
syntetyczny KW/ temperature. Dobra )
SNR LUB HIGH olej 265..295 | 160 900 |-40...+160°C |ochrona przed korozg, |22K78S Wysokich
TEMP ) i temperatur
mineralny/ Wysoka odpornos¢ na
polikarbamid utlenianie.
Dobra ochrona przed
Olej mineralny korozja.
SNR LUB paraﬂncl)wy/l 065, 295 | ca 240 920 30 +110 Bardzo dob@ Przemysi
FOOD mydto zwigzkow przyczepnosc. Wysoka | spozywczy
aluminium odporno$¢ na wode.
Whpis NSF H1*.
Konstrukcje
mechaniczne
Dobra ochrona przed | ogdlnego z
Olej zuzyciem. astosowania.
Microlub GL261 mineralny/ 310...340 280 890 -30...+140 |Wysoka odpomos¢ na | Wysokie
mydto litowe cisnienie. Domieszki obcigzenia.
antykorozyjne. Krotkie
przesuwy.
Wibracie.
Wysoka odpornos¢ na
) cisnienie.
Olgj
Klubersynth syntetyczny Dobra ochrona przed Pomieszczenia
265...295 ca. 30 890 -30...+140 |zuzyciem.
BEM34-32 mydto iy sterylne.
. Dobra odpornos¢ na
wapniowe ;
starzenie.
Niski moment tarcia.
Olej Dobra_l ochrona przed
syntetyczny olej Eortc))zla. q Przemyst
Klubersynth ) obra odpornosé na )
UH1 14-151 estzr\?v\i/vyﬁgzvd’ro 310...340 | ca. 150 920 45...+120 starzenie. ;ar(r)nzacecuztycznyl
K Wysoka odpornosé pozywezy.
aluminium
na wode.

* Smar ten zostat sklasyfikowany, jako produkt H1: jest on przeznaczony do okazjonalnego, technicznie niemozliwego do uniknie-
cia kontaktu z produktami spozywczymi. Doswiadczenie wykazuje, ze smar ten moze by¢ rowniez stosowany w zastosowaniach far-
maceutycznych i kosmetycznych, z zastrzezeniem przestrzegania warunkdw podanych w karcie wyrobu. Nie istniejg jednakze wyniki
specyficznych badan, np. w zakresie biokompatybilnosci, zgodnych z wymaganiami dla niektorych zastosowarn farmaceutycznych.
Przed uzyciem smaru w takiej dziedzinie, producent smaru i uzytkownik musza przeprowadzic¢ analize ryzyka. W razie konieczno$ci nalezy
podjac¢ wszelkie srodki zapobiegawcze przed narazeniem na niebezpieczeristwo i obrazenia (zrddfo: Kliiber Lubrication).
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W przypadku wysokich predkosci (wspotczynnik predkosci DN > 50000) nalezy wybrac klase K1K lub KP1K.
Wspétczynnik predkosci nizszy niz 2000 wymaga smaru klasy konsystencji 3 (K3K lub KP3K DIN 51825).
Czestotliwo$¢ smarowania zalezy od warunkdéw otoczenia. Standardowo, smarowanie zalecane jest,
€0 200 + 600 godzin pracy. Wartos¢ odniesienia dla ilosci smaru wynosi: > 1 cm3 smaru na 1 cm obwodu $ruby dla
kazdej nakretki. Nalezy uzywac wytacznie smaréw zawierajgcych taki sam rodzaj mydta.

Smarowanie olejem

Smarowanie olejem odbywa sie zazwyczaj z poziomu centralnego uktadu smarowania. Zaletg automaty-
cznego centralnego smarowania olejem jest ciggte podawanie oleju do wszystkich punktéw smarowa-
nia. Oleje smarne gwarantuja rowniez bardzo dobre odprowadzanie ciepta generowanego przez tarcie.
Przewody smarne natomiast, wprowadzajg istotne ograniczenia podczas projektowania systemu i jego montazu.
Ponizsze oleje moga by¢ uzywane w zaleznosci od zastosowania:

Lepkosé
kinematyczna < Zakres
Gestosé
Oznaczenie Rodzaj oleju DINiS?gZ W temperatur Wiasciwosci Zastosowania
Konstrukcje
“ : . C i - o~ |Dobra ochrona przed mechaniczne
Kliiberoil GEM 1-100N | Olej mineralny 100 880 5....+100°C Korozja i zuzyciem ogolnego
stosowania

Dobra odpornosé na
starzenie i dobra ochrona |Rolno spozywcze

Kiiiberoil 4 UH1-68N | Polialfaolefiny 680 860 | -25...+120°C |Pree72uayCem

) . Przemyst
Wpis NSF H1 farmaceutyczny

* Smar ten zostat sklasyfikowany, jako produkt H1: jest on przeznaczony do okazjonalnego, technicznie niemozliwego do uniknie-
cia kontaktu z produktami spozywczymi. Doswiadczenie wykazuje, ze smar ten moze by¢ rowniez stosowany w zastosowaniach
farmaceutycznych i kosmetycznych, z zastrzezeniem przestrzegania warunkow podanych w karcie wyrobu. Nie istniejg jednakze
wyniki specyficznych badar, np. w zakresie biokompatybilnosci, zgodnych z wymaganiami dla niektdrych zastosowari farmaceutycznych.
Przed uzyciem smaru w takiej dziedzinie, producent smaru i uzytkownik instalacji musza przeprowadzi¢ analize ryzyka. W razie
konieczno$ci nalezy podjac¢ wszelkie Srodki zapobiegawcze przed narazeniem na niebezpieczeristwo i obrazenia (zrodfo: Kliiber
Lubrication).

W przypadku wysokich predkosci (wspotczynnik predkosci DN > 50000) nalezy wybrac oleje o klasie lep-
kosci ISO VG 46-22. Dla charakterystyk predkosci nizszych niz 2000 nalezy wybra¢ oleje o klasie ISO VG 150-460.
Jezeli obcigzenia przekraczaja 10% nosnosci dynamicznej, zalecamy uzycie olejow z domieszkami poprawiajagcymi
nosnosc (klasa CLP, DIN51517 czesc¢ 3). W przypadku smarowania w kgpieli olejowej, Srube nalezy umiesci¢ 0,5do 1
mm nad powierzchnig oleju.

W przypadku smarowania nawrotéw, wydatek oleju powinien wynosi¢ 3 do 8 cm?®/h na kazdy obieg.
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Sposob oznaczania srub kulowych

(1) Produkt
BSC Zestaw Sruba + nakretka
BSH Sruba kulowa
BNU Nakretka toczna

(2) Srednica nominalna (mm)
(3) Skok (mm)

(4) Kierunek gwintu
D prawy
G lewy

(5) Typ nakretki
Cl Nakretka cylindryczna pojedyncza (strona 7)
SK Nakretka miniaturowa pojedyncza z kotnierzem (strona 6)
SE Nakretka pojedyncza z kotnierzem (duzy skok) (strona 12)
SH Nakretka pojedyncza z koncéwka gwintowang (strona 13)
SC Nakretka kompaktowa pojedyncza z kotnierzem wg DIN 69051 (strona 8)
DC Nakretka kompaktowa podwadjna z kotnierzem wg DIN 69051 (strona 9)
SV Nakretka kompaktowa pojedyncza z kotnierzem (strona 12)
DV Nakretka kompaktowa podwéjna z kotnierzem (strona 13)
Sl Nakretka pojedyncza z kotnierzem (strona 14)
DI Nakretka podwdjna z kotnierzem (strona 15)
SuU Nakretka pojedyncza z kotnierzem wg DIN 69051 (strona 10)
DU Nakretka podwdjna z kotnierzem wg DIN 69051 (strona 11)

Oznakowanie srub bez nakretek
01 Sruba do nakretki DIN seria kompaktowa
00 Sruba do pozostatych typéw nakretek

(6) Liczba zwojow

(7) Rodzaj kotnierza
A DIN 69051 rozdziat 5 ksztatt A (okragty)
B DIN 69051 rozdziat 5 ksztatt B
VA Nakretka cylindryczna

(8) Klasa doktadnosci (strona 22)
TO, T1,T2, T3, T5, T7, T10

(9) Wykonanie
G szlifowane
R walcowane

(10) Rodzaje napiecia wstepnego (strona 26)

0 Luz osiowy standardowy

1 Bez luzu osiowego

2 Lekkie obcigzenie wstepne

3 Srednie obcigzenie wstepne
4 Wysokie obcigzenie wstepne

(11) Dlugos¢ catkowita (mm)
(12) Zakonczenie Sruby z lewej strony (strona 19-20)
F, S Ksztalt F, S (X wg projektu klienta, 0 bez obrébki koncdwki)
1,2 Wykonanie
6...60 Srednica powierzchni osadzenia tozyska
(13) Zakonczenie sruby z lewej strony patrz zakonczenie z prawej strony

(14) Smarowanie

0 Standardowe smarowanie nakretek
1 Smarowanie antykorozyjne
2 Smarowanie wg wskazéwek klienta
(15) Oznaczenia specjalne
0 Brak
1 Sprawozdanie z pomiaru momentu obrotowego
2 Sprawozdanie z btedu skoku
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Formularz zamowienia

Firma
Adres Osoba kontaktowa
Stanowisko Telefon Faks

Opis zastosowania

DZapotrzebowanie pojedyncze Liczba sztuk D Nowa konstrukcja
DZapotrzebowanie seryine  Zadany termin tyg. D Ulepszenie techniczne
Sztuk/rok D Redukcja kosztéw/Cena aktualna €

Zadany termin dla  sztuk tyg.

Parametry zastosowania

Rodzaj montazu: D Poziomy D Pionowy Skok uzytkowy:

Maksymalne obcigzenie uzytkowe: kg Dodatkowa sita osiowa:

Maksymalna predkos$¢ przemieszczenia: m/s Przyspieszenie maksymalne:

Doktadnos¢ ustawiania: mm Powtarzalnosc¢: mm

Maksymalny luz zwrotny: mm Czas cyklu: sek.

Zadana trwato$é: przebieg lub godzin

Warunki otoczenia: Cechy szczegdlne:

Wymiary i wykonania, jezeli zastosowanie istniejace

D Nakretka z kotnierzem: Maksymalne wymiary nakretki:

D Nakretka cylindryczna: Srednica nominalna $ruby: mm

D Nakretka DIN : Skok: mm
Dtugos¢ catkowita: mm

tozyskowanie
Ustalone Swobodne Swobodne Swobodne |:‘ 4 obrébkq czopéw wg rysunku nr
: [ ] [ ' D Obrébka czopéw do uzytku z podporami SNR

D Brak obrébki czopow

Ustalone Ustalone Swobodne Ustalone

Kompetencje firmy SNR Walzlager GMBH dotycza funkcjonowania mechanizmow srubowych.
W celu uzyskania wszelkich porad w zakresie dziatania maszyn lub elementéw sktadowych instalacji
technicznej nalezy skontaktowac sie z wtasciwym producentem.
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Dodatkowe informacje dotyczace produktéw NTN-SNR z zakresu techniki liniowej znajduja sie w n
pozostatych katalogach .
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NTN-SNR Linear Motion NTN-SNR Linear Mot
Moduly liniowe Prowadnice liniow
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