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CASOVY PLAN

KD455.50
Doporuceni pro montaz/demontaz

NISSAN: Primastar, Primastar FL, MOTORY Obj. cislo OE
Interstar (I, 11, 1l FL)
OPEL: Movano(A, FL, FL2), 2.2 dCi 7701477380
Vivaro (A, AFL) 2.2 dti 4431762
RENAULT: Avantime,Espace(IV,IV.2) 93161859
Laguna (1, 11.2),
Master (11, 11.2) .
Trafic (1I, 11.2) ;: :fi'
VAUXALL: Movano (A, FL, FL2)
Vivaro, Vivaro FL

USPORADANI ROZVODOVEHO REMENE PRO SADU KD455.62

GT355.38 (T)
OE: 8200839580

GE355.41 (G)

OE: 8200004593, 4506092,

OZUBENY
b 9201540

REMEN
89 zubu
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BEZNE ZAVADY V SOUVISLOSTI S NAPINAKEM GT355.38
PROBLEMY SOUVISEJICi S PORUCHOU NAPINAKU

Mozné priciny

Nedostatecné napnuti rozvodového femene.
K této poruse obvykle dochazi, kdyZ rozvodovy
femen neni dostate¢né napnuty (lze rozpoznat
podle opotiebeni na zadni strané pdsu, zarez(
a poskozeni dolni stanici napinaci kladky

(obr. 1), nedostatecné napnuti je obvykle
zplisobeno nespravnym smérem otaceni
napinaku.

Jakmile automaticka napinaci kladka pracuje

pfi nedostatecném (nizkém) napéti, kovovy
sefizovaci indikator najede na doraz a nakonec
se v dlsledku téchto opakovanych naraz(i zlomi.

Je-li femen pfilis volny, prokluzuje na kladkach a zuby Femene jsou vystaveny
pusobeni sil, které prekracuji technické parametry femene. V disledku toho dochazi
k odtrzeni zubl femene u zakladny v misté jejich spoje, coz nésledné vede

k prokluzovani femene na vackovych femenicich a dale k prokluzovani rozvodového
femene a poskozeni motoru.

Serizovanim proti sméru hodinovych ruci¢ek je sestava napinaci
kladky GT355.38 vystavena namahani.

VYMENA

Specialni naradi

e Polohovaci ¢ep klikového hridele - MOT €. 1536.

e Blokovaci pfipravek pro vackovy hridel sani - MOT ¢. 1534.

e Blokovaci pripravek pro vackovy hridel vyfuku - MOT ¢. 1537.

NTN Bng

www.ntn-snr.com /



TECHINFO

KD455.50/CK/01 — 06/2014 CASOVY PLAN
Preventivni opatreni:
o Odpojte uzemnovaci kabel od baterie.
o Po sejmuti rozvodového femene neotacejte klikovym ani vackovym
hridelem.
e Pro usnadnéni otaceni motoru demontujte zhavici svicky.
o Otacejte motorem v normalnim sméru otaceni (neni-li uvedeno jinak).
o Neotacejte vackovymi hrideli ani jinymi hnacimi pastorky motoru.
o DodrZujte vSechny predepsané utahovaci momenty.

DEMONTAZ

1) Nadzvednéte vozidlo na zvedak

2) Demontujte nasleduijici:
e Ochranny panel pod motorem.
e Pravé predni kolo.

3) Nadzvednéte motor

4) Demontujte nasleduijici:
e Pravy dil ulozeni motoru.
e Pravy nosny drzak motoru (c. 1).
e Kryt rozvodu (€. 2).

e Sroub télesa olejového filtru (€. 3).

5) Otocte remenici klikového hridele ve sméru hodinovych rucicek tak,
aby sefizovaci znacka byla témér vespod (¢. 4).

6) Pri montazi polohovaciho cepu klikového hridele pomalu otacejte
remenici klikového hridele ve sméru hodinovych rucicek (c. 5).

Pripravek MOT ¢. 1536.

7) Opatrné zahybejte klikovym hridelem tam a zpét, aby se polohovaci

Cep spravné usadil na svém misté.
NTN. SnR| /
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8) Zkontrolujte, zda je sefizovaci znacka na remenici klikového hridele na
spodni strané (c. 4).

9) Zkontrolujte svislost drazek pro pera vackového hridele (€. 6).

10) Na vackové hridele namontujte serizovaci pripravky (€. 7) a (c. 8).
Pripravek MOT €. 1534 / MOT no. 1537.

11) Pokud tyto nastroje nelze spravné instalovat, otocte klikovym
hiridelem ve sméru hodinovych rucicek o jednu otacku.

12) Uvolnéte Srouby jednotlivych rozvodovych kol vackového hridele (¢. 9)
a (€. 10) o jednu celou otacku.

13) Uvolnéte Sroub napinaci kladky (¢. 11).
14) Demontujte nasleduijici:
« Srouby rozvodového kola va¢kového hiidele vyfuku (€. 10)

o Rozvodové kolo vackového hridele vyfuku (¢. 12)
e Rozvodovy femen

ZPETNA MONTAZ

1) Opatrné zahybejte klikovym hridelem tam a zpét, aby se polohovaci
Cep spravné usadil na svém misté (c. 5).

2) Zkontrolujte spravnou montaz sefizovacich pripravku (€. 7) a (. 8).
3) Namontujte novou napinaci kladku a utahnéte Sroub rukou (c. 11).

4) Srouby rozvodového kola vackového hfidele vyfuku nesmi byt v
krajnich polohach svych ovalnych drazkovych montaznich otvort (c.

14).
NTN BN/
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5) Namontujte rozvodovy femen v nasledujicim poradi:
« Vlozeny hridel pfevodovky
e Pevna kladka = G (GE355.41)

e Rozvodové kolo vackového hridele sani
« Napinaci kladka = T (GT355.38)

6) Na remen nainstalujte fetézové kolo vackového hridele vyfuku
(€. 12), poté oboji nainstalujte na konec va¢kového hfidele. Srouby
vackového rozvodu nesmi byt v krajnich polohach svych ovalnych
drazkovych montaznich otvoru (¢. 14).

7) Otacejte napinaci kladkou proti sméru hodinovych rucicek, dokud
horni ¢ast ramene paky (€. 15) nebude v roviné s horni hranou
pripravku (€. 7). Pouzijte imbusovy kli¢ 6 mm.

8) Zkontrolujte, zda je ukazatel ve vyznacené poloze (. 17)

9) Srouby rozvodového kola vaékového htidele vyfuku nesmi byt
v krajnich polohach svych ovalnych drazkovych montaznich otvori
(€. 14)

10) Utahnéte Sroub napinaci kladky (€. 11)
Utahovaci moment: 25 Nm
11) Utahnéte Srouby obou rozvodovych kol vackovych hrideli (. 9)
a (c. 10).
Pouzijte nové Srouby. Utahovaci moment: 10 Nm
12) Demontujte nasleduijici:
e Pripravky k sefizeni souososti (€. 7 a 8)
e Polohovaci ¢ep klikového hridele (¢. 5)
13) Otocte klikovym hridelem o dvé celé otacky ve sméru hodinovych
rucicek.

14) Zkontrolujte, zda je sefizovaci znacka na remenici klikového htidele
na spodni strané (c. 4).

15) Namontujte polohovaci ¢ep klikového htidele (¢. 5).

16) Opatrné zahybejte klikovym hridelem tam a zpét, aby se polohovaci
Cep spravné usadil na svém misté.
NTN. Bng.
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17) Na vackové hridele namontujte serizovaci pripravky (€. 7) a (c. 8).
18) Uvolnéte Srouby obou rozvodovych kol vackovych hridelti (€. 9) a (€. 10).
19) Uvolnéte Sroub napinaci kladky (c. 11).

20) Otacejte napinaci kladkou proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud horni
cast ramene paky (€. 15) nebude v roviné s horni hranou pripravku (c. 7).
Pouzijte imbusovy klic 6 mm.

21) Otacejte napinaci kladkou, dokud nebude rucicka v roviné se zarezem
(c. 18).

22) Utahnéte Sroub napinaci kladky (¢. 11).
Utahovaci moment: 25 Nm.

23) Utahnéte Srouby obou rozvodovych kol vackovych hrideli (€. 9) a (€. 10).
Pouzijte nové Srouby. Utahovaci moment: 10 Nm.

24) Demontujte nasledujici:
o Pripravky k sefizeni souososti (€. 7) a (€. 8)
» Polohovaci ¢ep klikového hridele (€. 5)

25) Nasadte Sroub télesa olejového filtru (C. 3).
Utahovaci moment: 22 Nm.

26) Zpétnou montaz zbyvajicich dilli provadéjte v opacném poradi jejich
demontaze.
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Zkontrolujte spravné umisténi napinaci kladky v polohovacim bodé
(€. 13).

(22 Fim) GE355.4

Doporuceni

Dodrzujte montazni postupy vyrobce vozidla a pfedepsané utahovaci momenty.

Viz aplikace vozidel v nasem on-line katalogu: eshop.ntn-snr.com.

I DQDRZUJTE DOPORUCENI
VYROBCE VOZIDLA.

“NTN-SNR ROULEMENTS

Obsah tohoto dokumentu je chranén autorskymi pravy vydavatele a
jakékoliv, i dilci, reprodukovani je zakazano bez vyslovného povoleni.

Navzdory peclivosti pfi pfipravé tohoto dokumentu spole¢nost NTN-
SNR ROULEMENTS odmitd jakoukoliv odpovédnost za chyby nebo _ ISNR
. , o - P . e ® ®
opomenuti, ke kterym muze dojit, jakoZz i za ztrdty nebo pfimé ci
nepfimé skody vyplyvajici z jeho pouziti.
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