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Apresento a vocés uma solucao completa de
ferramentas e servicos para os seus rolamentos,
adaptada a sua aplicagdo, ao seu tamanho e Experts

aos seus meios *?

*Jools

NTN-SNR Experts & Tools, a servico dos nossos clientes

Como as expectativas em matéria de manutencdo ou de
montagem de rolamentos sao especificas a cada cliente,
Experts & Tools propde-lhe solugdes que consideram a sua
aplicacao e o seu problema, bem como 0S Seus recursos
disponiveis.

Cada aplicacado requer uma competéncia propria.
A manutencdo de uma turbina edlica difere da de uma
prensa ou de uma britadeira. Consciente de uma experiéncia
tedrica e pratica acumulada ha quase um século no contato
com aplicagdes industriais, a NTN-SNR pode fornecer a
competéncia e as ferramentas necessarias.

A importancia e a dificuldade das suas tarefas de montagem
ou de manutencg&o orientam as nossas recomendacoes.

No6s apresentamos uma resposta personalizada em termos de
ferramentas ou de organizacao conforme a sua necessidade.

) O grupo NTN-SNR, com um efetivo de mais de 21.000
funcionarios em todo o mundo, elabora e melhora
cotidianamente métodos e ferramentas de manutencao.

O nosso objetivo € fornecer-lhe produtos e procedimentos
seguros e de facil utilizagéo pelos seus operadores. A nossa
concepcao de ferramentas visa aumentar a sua eficacia.

Reduzindo o tempo das suas operacdes de montagem,
desmontagem ou de manutencé&o e otimizando a vida Util
dos seus rolamentos, as nossas ferramentas possibilitam-
lhe ganhos reais e seguranca de utilizacao, sem danos aos
orgaos mecanicos onde sao instalados.

Esse catédlogo reline todas as ferramentas de manutencao
NTN-SNR. A nossa oferta de graxas, lubrificadores e sistemas
de lubrificacdo centralizada sdo objetos de um catdlogo
especifico.

» E se vocé decidir subcontratar as suas operacoes de
manutencao?

As equipes de Experts & Tools podem intervir, dentro
dos objetivos de disponibilidade convenientes ao seu
equipamento.

Experts & Tools propde-lhe prestacbes de servicos
personalizaveis para atender a especificidade das suas
expectativas:

¢ Formacgoes tedricas ou praticas dos seus funcionarios

¢ Diagnéstico dos seus rolamentos danificados (nas suas
instalacdes ou Nos nossos laboratérios)

e Supervisdo da montagem e desmontagem dos seus
rolamentos criticos. Particularmente interessantes para os
de grandes dimensoes, podemos fornecer as ferramentas
apropriadas e necessarias para a sua manutencao.

® Locacao de ferramentas de manutencédo: aquecedor de
rolamentos por inducao, porcas hidraulicas e bombas, ...

¢ Auditoria de um dia da sua organizacédo em manutencao
industrial

® Andlise das suas instalacbes de lubrificacdo ou analise
das suas necessidades com realizacdo e instalagao de
equipamentos-padrao ou sob medida conforme o caso.

® Revitalizacdo de rolamentos desmontados

manutengao preventiva

numa

¢ Diagnostico vibratério de maguinas rotativas ou instalacao
de programa de coleta de dados para o monitoramento das
suas instalagoes.

Os erros ou omissées que possam ocorrer neste catalogo, apesar da atencdo dada a sua realizagdo, ndo ha implicam a responsabilidade da NTN-SNR.
Devido a nossa politica de pesquisa e desenvolvimento continuos, reservamo-nos o direito de modificar sem aviso prévio, total ou parcialmente, produtos e

especificacbes mencionados neste documento.
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A montagem do rolamento é uma etapa essencial que condiciona
a vida util e o bom funcionamento da instalacao.

» O acompanhamento dos milhées de rolamentos NTN-SNR disponiveis no mercado permitiu que
estabelecéssemos estatisticas muito precisas quanto a origem das falhas. Essa coleta de dados
esclarece um fato essencial: é raro que o proprio rolamento seja impugnado quando ocorre uma falha

prematura.

Em 90% dos casos, as causas referem-se a elementos externos classificados em quatro grandes

familias:

LUBRIFICACAO INADEQUADA (55%)

Uma lubrificagdo inadequada ou ruim reduz muito a
vida util do rolamento.

Ela é frequentemente negligenciada devido a dificuldade
de acesso aos rolamentos e a falta de conhecimento
dos lubrificantes por parte do usuario.

A escolha do lubrificante, o método, a quantidade
a introduzir no rolamento (nem muito nem pouco)
e a freqiéncia de monitoramento devem ser
particularmente estudados.

A NTN-SNR pde a sua disposicdo um servico
especifico e comercializa uma gama completa de
graxas adequadas a cada tipo de aplicagdo, bem como
um sistema automatico de lubrificagéo.

CONTAMINACAO (18%)

O ambiente no qual operam os rolamentos é
frequentemente muito poluido. De fato, poeiras,
liquidos detergentes, (etc.) sdo elementos que reduzem
extremamente a vida Util dos rolamentos.

Para enfrentar esses problemas, a NTN-SNR
desenvolveu uma ampla gama de sistemas de vedacao
e pode aconselha-lo na escolha mais adequada a sua

aplicagéo.

MONTAGEM INCORRETA (17%)

A montagem de um rolamento numa maquina € uma
etapa fundamental que determina a sua vida util.

De fato, um rolamento cuja montagem néo ha foi
executada corretamente corre o risco de se deteriorar
muito rapidamente.

As principais causas sao as seguintes:
e métodos e meios insuficientes ou mal adaptados,

e contaminagdo na montagem,
e montagem brusca,

® ma elaboragdo dos drgdos receptores: eixo e
alojamentos fora da tolerancia, mau acesso do
lubrificante, desalinhamento.

A deterioracdo pode se manifestar por um ruido
anormal. Ela provoca a curto prazo uma fadiga
das superficies do rolamento. A NTN-SNR pode se
encarregar da montagem e desmontagem, ou propde-
Ihe as ferramentas e aparelhos que tornam essas
operagdes mais faceis e seguras.

FADIGA (10%)

Os rolamentos sdo componentes fundamentais
submetidos a fadiga. Eles sdo ainda mais solicitados
por funcionarem raramente em condi¢gdes adequadas
(sobrecarga da maquina, lubrificagéo insuficiente,).

As condicbes impostas as superficies ativas dos
rolamentos provocam, mais cedo ou mais tarde,
degradagdes na superficie por lascagem.

Os nossos métodos de monitoramento e o apoio dos
nossos especialistas permitirdo agir desde os primeiros
sinais de fraqueza e de organizar as operacdes de
manutencao apropriadas.



» A montagem a frio é a pratica mais simples adaptada aos rolamentos de f

dimensdes associados aos ajustes normais.

Os problemas mais freqiientes sao:
e Ajustes demasiados ou insuficientemente apertados.

e Impactos excessivos durante a montagem ou
esforcos muito elevados que provocam rupturas de
anéis e das vedagdes, ou marcas na pista.

e Introducgdes involuntarias de particulas ou liquidos
presentes no ambiente da montagem

AS NOSSAS RECOMENDAGOES

) 12 regra: O rolamento deve ser apertado sobre o
elemento giratério que lhe é solidario ao movimento.

— Anadlise da rotacao (frequiéncia dos casos) | Principio de fixagao

Alojamento e carga Alojamento e carga
fixos (95%) rotativos (0,5%)
—
Carga fixa Anel interior
com relagao apertado
ao anel sobre o eixo
exterior &
Anel interior rotativo Anel interior fixo
Eixo e carga fixos (3%) | Eixo e carga rotativos
9
. jo— = .
Carga fixa Anel exterior
com relacdo apertado no
ao anel interior seu alojamento
Anel exterior rotativo Anel exterior fixo

» 22 regra: o0 acoplamento é montado com a ajuda de
apoios colocados sobre o anel de rolamento, que
apresenta um ajuste mais apertado.

W W

)Caso particular de um eixo longo para uma
montagem que requer um ajuste longitudinal do
rolamento: dé preferéncia a utilizar uma bucha
mecanica com suporte cbdnico associada a um
rolamento com furo conico.

o

A FRIO |

i n—

g UERLE,

HIDRAULICA

/) PALAVRAS DE ESPECIALISTAS NTN-SNR:

\(Iimalha, liquido, ...)

Para facilitar a montagem e evitar a corrosédo de
contato ao eixo ou ao alojamento, utilizar sempre
a pasta de montagem. Esse lubrificante espesso
permite conservar a qualidade de superficie das
pecas submetidas a esforgcos de deslizamento. Sem
essa pasta, a corrosdo degrada progressivamente
0 ajuste entre o rolamento e o eixo (ou o mancal),
0 que acaba levando com o tempo a vibragdes, ou
mesmo a deterioracdo prematura do rolamento e das
superficies de montagem.

Evitar a introducéo de poluentes durante a montagem

Recomendagdes a seguir:

e Verificar a identificacdo do rolamento em
funcdo dos desenhos , especificacbes, e
procedimentos.

¢ \erificar se as dimensdes e a exatiddao das
formas e posicdes dos suportes de rolamentos
correspondem aos desenhos e especificacoes
NTN-SNR.

e Preparar todo o equipamento, as pecas, e as
ferramentas necessarias antes de iniciar a
montagem.

e Limpar cuidadosamente e verificar todas as
pecas e 6rgaos em torno do rolamento.

* Remover o rolamento da embalagem no
ultimo momento, num ambiente de trabalho
perfeitamente limpo.

e Nunca o lave, exceto em caso excepcional
especificado. Na verdade, o rolamento é
protegido contra a oxidacao por um leve filme
do 6leo compativel com todos os lubrificantes.

® Realizar a montagem do rolamento com o
meétodo escolhido.

e | ubrificar com uma graxa especial para
rolamentos seguindo as instrugdes dadas.

e Apos amontagem e antes da operacéao definitiva,
fazer uma verificagdo em funcionamento, de
modo a detectar eventuais anomalias (ruido,
vibragdes, temperatura, jogo anormal...).

NTN. S~ ‘li‘



MALETA DE MONTAGEM A FRIO

QO APLICAGOES

A montagem com o tubo percursor e com o apoio de tamanho adequado, garante a transmissao dos
esforgos de acoplamento ao anel do rolamento com o ajuste mais apertado.

O apoio simultaneo sobre os anéis interior ou exterior previne riscos de deterioracdo ao nivel das pistas
e dos corpos rolantes.

O conjunto também pode ser usado na montagem de outros componentes como anéis de vedagao,
pinhdes ou polias.

O conjunto de ferramentas NTN-SNR permite uma montagem rapida,
precisa e com toda seguranca dos rolamentos.

() VANTAGENS
Com uma apresentacao leve e resistente para utilizagcdo na oficina, essa maleta contém:

33 apoios:

® muito robustos para uma vida util prolongada

e em material sintético resistente ao choque para evitar qualquer atrito metal/metal
e perfeitamente utilizaveis com uma prensa

e calibrados para aproximadamente 400 rolamentos diferentes

A - com di@metros de furos entre 10 e 50 mm
- - e com diametros exteriores entre 26 e 110 mm
® marcagoes identificadas de modo claro e duravel para facilitar a selegdo

Trés tubos percursores:
e leves e muito robustos em aluminio

e com uma boa empunhadura

1 martelo especial anti-vibracao que garante um impacto adequado.

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL IFT SET 33 / Industry Fitting Tool




DADOS TECNICOS

SIS RS Séries Séries Séries Séries Séries SIS
60 62 622 12 22 72 3252 213
63 64 623 1323 3353 222 C40

16 62/ 630 223
63/98

16100 '
6000
10/30 6200 62200 1200 7200 3200 4200
2200 5200
10/35 6300 62300
12/28 6001 63001
16101
12/32 6201 62201 1201 7201 3201 4201
2201 5201
12/37 6301 62301 1301 7301 4301
2301
A 16/32 16002 63002
6002
15/35 6202 62202 1202 7202 3202 202 4202
2203 5202
15/42 6302 62302 1302 7302 3302
2302 5302
17 /35 16003 63003
6003
17 /40 98203 62203 1203 7203 3203 203 4302
6203 2203 5203 2203 4203
17 /47 6303 62303 1303 7303 3303 303 4303
2303 5303
20/42 16004 63004
98204
6004
20/ 47 6204 62204 1204 7204 3204 204 4204
2204 5204 2204
20/52 6304 62304 1304 7304 3304 22205/20 304 4304
2304 5306 2304
25/47 16005 63005 1005
6005
62/22
25/52 98205 62205 1205 7205 3205 22205 205 C2205 4205
6205 2205 5205 2205
B 63/22
25/62 6305 62305 1305 7305 3305 21305 305 4305
6403 2305 5305 2305
30/55 16006 63006 1006 C6006 4206
6006
62/28
30/62 98206 62206 1206 7206 3206 22206 206 C2206
6206 2206 5206 BS2-2206 2206
63/28
30/72 6306 62306 1306 7306 3306 21306 306 4306
6404 2306 5306 2306
35/62 16007 63007 1007
6007
35/72 6207 62207 1207 7207 3207 22207 207 C2207 4207
2207 5207 BS2-2207 2207
35/80 6307 62307 1307 7307 3307 21307 307 4307
6405 2307 5307 2307
40/68 16008 63008 1008
6008
40/80 6208 62208 1208 7208 3208 22208 208 C2208 4208
2208 5208 BS2-2208 2208
40/90 6308 62308 1308 7308 3308 21308 308 4308
6406 1308 5308 22308 2308
C 45/75 16009 63009 1009
6009
45/ 85 6209 62209 1209 7209 3209 22209 209 C2209 4209
2209 5209 BS2-2209 2209
45/100 6309 62309 1309 7309 3309 21309 309 4309
6407 2309 5309 22309 2309
50/80 16010 63010 1010 C4010
6010 1210
50/90 6210 62210 2210 7210 3210 22210 210 C2210 4210
5210 BS2-2210 2210
1310
50/ 110 6310 62310 2310 7310 3310 21310 310 4310
6408 5310 22310 2310

NTN. Sng| d



PASTA DE MONTAGEM

A pasta de montagem NTN-SNR foi especialmente concebida para E
combater a ferrugem de contato entre duas superficies metalicas.

QO APLICAGOES

¢ A ferrugem de contato, também chamada corrosao por atrito, aparece nas montagens submetidas
a vibracdes ou a ligeiros deslizamentos ou oscilagdes. Ela pode levar a degradagdes graves nos
rolamentos e em outros componentes de maquinas, tornando a desmontagem muito dificil.

(O VANTAGENS
e Permite o deslizamento para as montagens com jogo. (rolamentos de roda, peneira vibratérias, ...)

® Preserva a qualidade das superficies e os ajustes das montagens mecanicas, impedindo a ferrugem
de contato (corrosdo de atrito)

¢ Facilita a montagem e desmontagem dos rolamentos, e dos componentes tais como porcas,
parafuso de porca, parafusos, flancos, acoplamentos, eixos ranhurados, ...

* Resiste a agua e a lavagem
e Faixa de temperaturas de utilizagéo de -40°C a +150°C

REFERENCIA COMERCIAL
LUB ANTI FRETTING PASTE / B 750G

CHAVES REGULAVEIS

Cinco chaves para fechar ou abrir até 30 porcas de tamanhos diferentes! E

_~T)( APLICACOES
= ¢ As chaves regulaveis NTN-SNR permitem apertar e afrouxar facilimente e com toda seguranga
as porcas de tipo KM, KML, KMK ... e também as porcas de precisao B, TB, BR, TBR, ...
Elas evitam qualquer deterioracéo da porca ou do eixo.

C) VANTAGENS
e Sendo fabricadas em ago temperado especial, elas sédo muito robustas.

by e A articulacdo equipada com uma mola de Belleville garante suavidade e confiabilidade
de funcionamento.

¢ A designacao gravada a laser torna-os facilmente e permanentemente identificaveis.
e O orificio sobre a empunhadura facilita a sua organizacao
e Elas sdo polivalentes, cobrindo diametros de porca de 15 a 180 mm

Disponiveis em duas versoes:
com pino para porcas com furos com gancho para porcas com chanfros

{, |
\S \

O REFERENCIA COMERCIAL
e com pino: Tool PS (tamanho) / Pin Spanner
e com gancho: Tool HS (tamanho) / Hook Spanner

h NTN. BnE.




)A montagem a quente permite, pelo aumento de
temperatura do rolamento, dilatar o anel interno para
instala-lo sem esforgo no seu eixo.

¢ Nos casos de ajuste com interferéncia sobre o anel externo,
antes da insercdo do rolamento, pode-se dilatar o alojamento
por aguecimento.

e Segundo um principio inverso, pode-se também resfriar um
eixo com um gas liquefeito para facilitar a inser¢gédo no anel
interno do rolamento.

Os aparelhos de aquecimento por inducdo NTN-SNR s@o mais

seguros, mais limpos e mais rapidos do que o aquecimento por

banho de éleo, por placa aguecedora ou estufa.

O método do aguecimento com um magarico é proibido. Ele gera
localmente temperaturas que alteram a dureza do rolamento e,
portanto, a sua vida Util.

PRINCIiPIO DO AQUECIMENTO POR INDUGAO

O aparelho é constituido por um empilhamento de chapas
magnéticas envolvido por uma bobina com grande nimero
de espirais. Ao ser atravessada pela corrente, esta bobina
primaria gera um campo magnético que, por sua vez, induz
uma corrente elétrica no rolamento (ou outra peca em aco),
semelhante a bobina secundaria em curto-circuito de um
transformador elétrico.

Ao ser atravessado por uma corrente alternada de alta
intensidade e de baixa tensdo, o rolamento €& aquecido
rapidamente, enquanto as pecas ndo ha metalicas e o aparelho
em si permanecem frios.

O aquecimento por indugdo gera uma magnetizagdo
do rolamento. E necessario, entdo, que o aparelho de
aquecimento garanta a sua desmagnetizagdo no fim do ciclo
de aquecimento. Isso evita que particulas metdlicas sejam
depois atraidas para o interior do rolamento.

A QUENTE
HID__RAULICA

Ty

"

/) PALAVRAS DE ESPECIALISTAS NTN-SNR:

A temperatura ndo ha deve ser tdo elevada, de modo a nao
ha modificar as caracteristicas do ago (maximo 130°C) ou dos
componentes internos do rolamento.

Por outro lado, a temperatura deve ser alta o suficiente
para provocar uma dilatagdo conveniente que permita
uma instalacéo facil do rolamento por reducdo ou anulagao
temporaria do aperto.

A temperatura de aquecimento é fungcdo, por um lado, da
dimenséo e, por outro lado, do ajuste (interferéncia) e do
material do suporte.

Como regra geral, aconselham-se as seguintes temperaturas:

@ do furo T° de aquecimento

Até 100 mm +90°C
De 100 a 150 mm +120°C
Acima de 150 mm +130°C

~

O acoplamento de um rolamento sobre um eixo ou um
alojamento requer uma certa agilidade para os alinhar. A
utilizacéo de massa de montagem facilita a insercao e protege
0 eixo e o alojamento contra a corrosao de contato.

O uso de luvas térmicas mostra-se necessario para uma
manipulacéo facil e segura das pegas aquecidas.

No caso de rolamentos pesados, deve-se prever uma ajuda
para a sua manipulagéo (cabo utilizado com polias méveis, ou
mesmo com uma ponte rolante).

ESTAS SAO AS PERGUNTAS A SEREM FEITAS PARA SELECIONAR O SEU APARELHO DE AQUECIMENTO :

¢ Quais sdo as dimensdes geométricas das pecas a aquecer? (Didmetro externo maximo, largura maxima, furo minimo e maximo)

e Quais s@o os pesos minimos e maximos das pecas?

e Qual é a temperatura prevista?

e Quais s&o as poténcias e tensdes elétricas disponiveis na oficina?

NTN. Engl
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Os pontos fortes da gama FAST THERM e
SAFE THERM:

PRATICO E DE UTILIZAGAO SIMPLES

e Concepcao robusta para uma utilizagdo em ambiente industrial
¢ Pronto para utilizagdo imediata

¢ NZo ha exige manutencao

® Ergonémico, o braco pivotante dos modelos 35 a 300 facilita
a instalagao das pecas a serem aquecidas.
e A tela ergonémica de controle tatil € utilizavel mesmo com
luvas de protecéo
-3 teclas sdo suficientes para programagcdo da versao
portatil (duas para a regulagem da temperatura (+50°C a
+240°C), uma para acionar a operagao)

- 2 teclas suplementares, além das outras versoes, permitem
também o controle no modo «duragéo de aquecimento»
(0 a 99 min)

- Visualizacdo da temperatura ou duracéo, assim como do
codigo de erro para um diagnéstico rapido

e Sinal sonoro ao fim do ciclo de aquecimento
e Escolha da visualizagdo da temperatura em °C ou °F

FAST THERM 35
CONTROLE E SEGURANGCA DO AQUECIMENTO

e Controle 6timo do ciclo de aquecimento por micro-
processador e sonda de temperatura magnética.

e Aquecimento rapido e uniforme das pecas sem risco de
sobreaquecimento

¢ O aparelho seleciona como padrdao uma temperatura de 110°C.

e Temperatura maxima de aquecimento: +240°C.
e Desmagnetizacao automatica no fim do ciclo.

¢ Possibilidade de regular o tempo de aquecimento em
funcdo de uma determinada temperatura, o que permite um
aumento regular da temperatura, a fim de evitar qualquer
esforco no rolamento (Safe Therm 700 e 1200).

)As qualidades iniciais do rolamento sao totalmente
preservadas.

e Acionamento e parada do aparelho por meio de um controle
remoto infravermelho (Safe Therm 700 e 1200).

e Somenteapegaaesquentarsofreumaumento de temperatura
(manipulacao facilitada, sem risco de queimadura)

e |solagéo térmica da sonda magnética
e Conforme as normas legislativas da CEE

) A segurancga do operador é garantida

h NTN 5nE,

ROBUSTO E EFICAZ

¢ Design industrial robusto com garantia de 3 anos

e Telas de controle resistentes ao 6leo, a poeira e a agua.
e Rapido e econdmico com o modo de funcionamento
TURBO-BOOST

e Em posicado horizontal (apoiado na base de poliamida),
a pecga aquece duas vezes mais rapido.

e Eficaz, ndo ha sendo necessario aquecer varias vezes a
mesma peca para manter a temperatura desejada.

Quando a temperatura diminuir 5°C, o aparelho retoma
automaticamente o ciclo de aquecimento. Esta retomada é
assegurada por cinco ciclos consecutivos.

ECOLOGICO

e Sem fumaca nem vapor de 6leo

e Excelente rendimento energético (aproximadamente 80%),
que garante:
- poupar tempo e energia
- uma vida util do aparelho prolongada.

Fornecimento em série com sonda de temperatura, luvas de
protecdo e manual de utilizac&o.

FAST THERM PROBE



FAST THERM 20

@ .

Aparelho portatil de aguecimento por indugéo

O VANTAGENS
e Aparelho pequeno e leve, pesando s6 17 kg.
* Facil de usar, ideal para intervencdes no local.

e Concebido para todos os rolamentos ou pecas de revolucao de didmetro do furo superior a 20 mm,
de diametro externo maximo de 280 mm e de peso maximo de 20 kg.

Fornecimento de série com as trés barras e uma robusta maleta de transporte

() REFERENCIA COMERCIAL
e TOOL FAST THERM 20 / Induction heater

FAST THERM 35

Aparelho de aquecimento por indugdo com braco pivotante, best-seller @
das oficinas de manutencéo ou de produgao

O VANTAGENS
e Utilizado em local fixo.
e Compacto, com peso inferior a 31 kg e pode ser facilmente deslocado gracas as duas algas laterais.

¢ Polivalente: além do modo de controle de temperatura, ele dispde também, como todos os
aparelhos de grandes dimensdes, do modo de controle de duracéo de aquecimento das pecas
macigas (bragadeiras, pinhdes, polias, etc.)

e Ergondmico: o bracgo pivotante de série facilita o carregamento das pecas a aquecer.

e Concebido para todos os rolamentos ou pecas de revolucao de didmetro do furo superior a 20 mm,
de didametro externo maximo de 410 mm e de peso maximo de 35 kg

Fornecimento de série com a barra para furo de didmetro superior ou igual a 70 mm.

As outras dimensées de barra disponiveis (3) devem ser encomendadas conforme a aplicacdo.

REFERENCIA COMERCIAL
e TOOL FAST THERM 35 / Induction heater
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FAST THERM 150

Aparelho de aquecimento por indugéo compacto, econdmico, @
com uma poténcia de aquecimento elevada para rolamentos até 150 kg.

O VANTAGENS

¢ Ergonémico: o braco pivotante de série facilita a instalagdo das pegas a aquecer.

¢ Tensao / Intensidade 400V / 32 A,

e Concebido para todos os rolamentos ou pecas de revolugéo de didametro do furo superior a 30 mm,
de diametro externo maximo de 490 mm e de peso maximo de 150 kg em posigéo horizontal.

Fornecimento de série com a barra para furo de didmetro superior ou igual a 100 mm. As outras dimensées
de barra disponiveis (5) devem ser encomendadas conforme a aplicacéo.

(I) REFERENCIA COMERCIAL
e TOOL FAST THERM 150 / Induction heater

FAST THERM 300

Aparelho de aquecimento por indugéo, mével, potente, para rolamentos até 300 kg. @

(O VANTAGENS
* Ergonémico: com o seu braco orientavel as pecas a aquecer podem ser facilmente instaladas.

e Equipado com um carro com prateleiras para a estocagem das barras, ele pode ser deslocado
rapidamente e com seguranca a diferentes setores de producgéao.

* Tensao / Intensidade 400V / 32 A
® Concebido para todos os rolamentos ou pecas de revolugao de diametro do furo superior a 30 mm, de
diametro externo maximo de 740 mm e de peso maximo de 300 kg em posi¢ao horizontal.

Fornecimento de série com a barra para furo de didmetro superior ou igual a 100 mm.
As outras dimensées de barra disponiveis (6) devem ser encomendadas conforme a aplicagao.

(I) REFERENCIA COMERCIAL
* TOOL FAST THERM 300 / Induction heater

SAFE THERM 700

Aparelho de aquecimento por indugao, robusto, muito potente, para pecas
muito pesadas de até 700 kg por rolamento

Aparelho tipicamente destinado as oficinas de mecanica pesada (siderurgias, industrias de papelari
fabricacdo de engrenagens, estaleiros...).

(O VANTAGENS

¢ Ergonémico:

- As barras séo posicionadas verticalmente e equipadas de um anel de suspensao.

- Um dispositivo de algamento das barras (opcional) simplifica as manutengdes.

- A tela de controle orientavel oferece um conforto de operagéo.

¢ Muito robusto: A concepgcédo em ago, com revestimento em fibras de vidro, torna o Safe Therm 700
particularmente resistente a impactos e a corrosao.

* Aquecimento das pecas em posicao horizontal ou vertical. Na posi¢éo vertical, as pecas repousam
sobre os trilhos de suporte (elas ndo ha sdo suspensas pela barra fixa).

¢ Tensao / Intensidade 400V / 63 A

e Concebido para todos os rolamentos ou pegas de revolugdo de diametro do furo superior a 45 mm,
de diédmetro externo maximo de 900 mm e de peso maximo de 700 kg em posicéo horizontal.

¢ Projetado para todos os rolamentos ou pegas rotativas com didametro de furo interno superior a
45 mm, didmetro externo maximo de 900 mm e peso maximo de 700 kg em posicdo horizontal.

¢ Possibilidade de regular o tempo de aguecimento em fungdo de uma determinada temperatura, o que
permite um aumento regular da temperatura, a fim de evitar qualquer esfor¢co no rolamento.

e Seguranga do usuario: um controle remoto permite ligar e desligar o aparelho a disténcia, evitando
uma exposicao muito elevada a um campo magnético.

Fornecimento de série com a barra para furo de didmetro superior ou igual a 145 mm.
As outras dimensées de barra disponiveis (7) devem ser encomendadas conforme a aplicacéo.

(P REFERENCIA COMERCIAL
e TOOL SAFE THERM 700 / Induction heater
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Aparelho de aquecimento por indugao extremamente potente pard 3
com peso de até 1200 kg.

Indispensavel nas oficinas de mecanica das siderurgicas, industrias de papelaria,
e nos setores ferroviarios ou edlicos.

(O VANTAGENS

¢ Ergondmico:
- As barras sdo posicionadas verticalmente e equipadas com uma empunhadura de suspensao.
- Um dispositivo de alcamento das barras & proposto opcionalmente.
- A tela de controle orientavel oferece um melhor conforto de operacao.

e Muito robusto: concepgdo em aco, com suporte de pecas a aquecer revestido com fibras de vidro,
torna o Fast Therm 600 particularmente resistente a impactos e a corrosao.

e Aquecimento das pecas em posi¢ao horizontal ou vertical. Na posicao vertical, as pegas repousam
sobre os trilhos de suporte (elas ndo ha sdo suspensas pela barra horizontal fixa).

¢ Tensao / Intensidade 400 V/ 100 A,

e Concebido para todos os rolamentos ou pecas de revolugao de didmetro do furo superior a 85 mm,
de diametro externo maximo de 1500 mm e de peso maximo de 1200 kg em posi¢ao horizontal.

¢ Possibilidade de regular o tempo de aquecimento em fungdo de uma determinada temperatura, o que
permite um aumento regular da temperatura, a fim de evitar qualquer esforco no rolamento.

e Seguranca do usuario: um controle remoto permite ligar e desligar o aparelho a distancia, evitando
uma exposi¢cao muito elevada a um campo magnético.

Fornecimento de série com a barra para furo de didmetro superior ou igual a 215 mm.
As outras dimensées de barra disponiveis (3) devem ser encomendadas conforme a aplicagéo.

(I) REFERENCIA COMERCIAL
¢ TOOL SAFE THERM 1200 / Induction heater

ACESSORIOS

Um dispositivo de elevagéo é proposto para os Safe Therm 700 e 1200.

Ele é facilmente instalado sobre o aparelho e mostra-se muito eficaz e seguro para usos intensivos
e manipulagcao das barras pesadas.

REFERENCIA COMERCIAL
* TOOL FT (Capacidade) LIFTING DEVICE

Os Safe Therm 700 e 1200 podem ser propostos em versdo mével.

APARELHOS ESPECIFICOS

A NTN-SNR pode projetar aparelhos especialmente adaptados a sua aplicacéo.

Assim, as dimensdes e os desempenhos dos Safe Therm 700 e 1200 podem ser modificados
para se adaptarem exatamente a geometria das suas pecas, aos seus ritmos de producao e as
alimentacoes elétricas* das suas oficinas (* a partir do Fast Therm 150)

Aparelhos sob medida podem também ser desenvolvidos para as suas pegas metalicas muito grandes,
caracteristicas das aplicagdes como as edlicas, a ferroviaria, ....

Um orgamento preciso pode ser fornecido com base nas seguintes informagdes:

® Peso da pega a aquecer (minimo/maximo)

e Dimensdes da peca (furo minimo/maximo, didmetro externo maximo, largura maxima)
e Poténcia e tensao elétrica disponiveis

e Temperatura a atingir

e Tempo de aquecimento ou ritmo de produgao desejado

Esse dispositivo foi
desenvolvido especialmente
para uma aplicacéo edlica

é capaz de aquecer a 120°C em
60 minutos, pegas pesando até
10 toneladas com um diametro
externo de 4 metros.
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HIDRAULICA

» A montagem dos grandes rolamentos com furo cénico requer esforgcos consideraveis dificilmente
realizaveis por aperto mecanico com parafusos. A utilizagdo de uma tecnologia hidraulica mostra-se
necessaria nesse caso.

Uma possibilidade € injetar uma pelicula de 6leo sobre toda a superficie de contato entre o eixo e o anel interno: isso reduz os atritos
gerados pela montagem e facilita o aperto.

Outra possibilidade é usar uma porca hidraulica, que produz o impulso necessario para a montagem.

Os dois principios também podem ser usados simultaneamente para facilitar a montagem. O controle da folga residual é feito mediante
calibradores de folga ou um comparador que mede o avango na superficie de contato conico.

Dois tipos de montagem sao adequados para este método:

EIXOS COM SUPORTE CONICO

Injecéo de um filme de d6leo Somente utilizacao de porca hidraulica

EIXOS DE SUPORTE CILINDRICO COM BUCHA

Bucha de aperto

Bucha de desmontagem




@)

@)

Uma montagem precisa e sem esforco de rolamentos grandes cc
ferramenta sempre pronta a ser usada

=1 i
PORCAS HIDRA

APLICACOES
Além de um certo didmetro de eixo, a montagem ou a desmontagem de um rolamento em suporte
conico requer assisténcia hidraulica.

A porca hidraulica garante um perfeito controle do ajuste a montagem limitando os esforcos manuais e
reduzindo a duracao da operacao.

VANTAGENS

Além do seu principio hidraulico, a porca «Back and Forth»
proporciona um conforto Unico com o aviso automatico da placa
de impulso na sua posi¢ao de origem (design patenteado pela
NTN-SNR).

«Terminada a colocagdo na posicdo de origem da porca, operacao
frequentemente desagradavel e sujeita a perdas de dleo: A porca
NTN-SNR esta automaticamente pronta para uma nova utilizagdo.»

e Gama de grandes dimensoes: para eixos de 50 mm a 1000 mm de diametro
* Dimensdes especiais sob pedido
¢ Jogo de juntas de pistdo sobressalente fornecido por padrao
¢ A porca hidraulica é equipada com:
- duas pontas de conexao hidraulica, com fresagem para uma vedagéao perfeita.

- uma conexao com acoplamento rapido (peca macho) que pode ser posicionada sobre a face frontal
ou sobre o didametro externo conforme as facilidades de acesso. Pressao alta de 1500 bar,
ele oferece uma seguranga maxima gragas a um bloqueio em batente.

- 1 obturador de esfera 1500 bar
- 1 furo na face frontal para comparador de deslocamento (ndo ha incluido)

- 2 furos na face radial permitem o posicionamento de um suporte para o comparador de
deslocamento (ndo incluido).

¢ O tratamento de superficie das porcas oferece uma excelente protecao contra a corrosao e garante
uma longa vida util.

* Manipulagéo e aparafusamento das porcas séo facilitados gracas:
- ao estriamento da superficie externa (todas as dimensdes)

- ao fornecimento de uma barra e ao arranjo de quatro orificios sobre o diametro externo.
(para as dimensdes = HMV 50 EBF)

e Manutencao facil gracas ao fornecimento de anéis de suspenséo para as porcas de dimensoes
= HMV 60 EBF

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL HMV (tamanho) EBF / Hydraulic nut

ESTAS SAO AS PERGUNTAS A SEREM FEITAS PARA SELECIONAR A SUA PORCA

HIDRAULICA:

® Se a montagem € sobre eixo de suporte conico: Quais sdo os didmetros e passos de rosca
do eixo?

e Se a montagem ¢é sobre bucha: Trata-se de uma bucha de aperto ou de desmontagem?
Atencédo: Para um mesmo diametro de eixo cilindrico, as buchas de aperto e desmontagem
tém diametros e passos de rosca diferentes.

NTN. Sng| d



HIDRAULICA

CONJUNTOS BOMBA HIDRAULICA MANUAL

=

Uma bomba manual levissima de alta presséo 700 bar (70 MPa)
e 1500 bar (150 MPa) de dois estagios

(O APLICAGOES

Essas bombas de alta pressdo s@o concebidas para serem utilizadas com as porcas hidraulicas a sinal
automatico ou para a montagem e desmontagem de rolamentos sobre filme de éleo.

As bombas séo fornecidas em série com os seguintes acessorios dimensionados para 700 bar e 1500 bar :
* 1 manémetro que minimiza o risco de sobrecarga

¢ 1 mangueira de alta qualidade (1,5 m para a bomba 700 bar com reservatério de 0,3 litro; 3 m para a
bomba 700 bar com reservatério de 0,9 litro e para a bomba 1500 bar)

* 1 conexdo com acoplamento rapido (peca fémea) adaptada a porca hidraulica NTN-SNR
e Elas sdo fornecidas cheias de 6leo hidraulico

TOOL PUMP SET 700B

(O VANTAGENS

e Concepcao extremamente leve e compacta

* Reservatoério robusto em materiais compésitos

e Ergonémico: blogueio da alavanca para facilitar o transporte

e Robusto: bomba com garantia vitalicia nas condigdes normais de utilizagcao

e Eficaz: poupa tempo e esforco gracas aos dois estagios que permitem reduzir de 80% o numero de
golpes de bomba com relagdo as bombas de um estagio!

e Seguranca do usuario: alavanca isolada eletricamente e valvula de seguranca.

¢ Polivalente: 3 volumes de reservatorio disponiveis:
- 0,3 litro para as porcas < HMV 54 EBF
- 0,9 litro para as porcas < HMV 92 EBF
- 2,5 litro para as porcas < HMV 200 EBF (para bomba a 1500 bar)

Accesorios incluidos para as bombas 750 e 1500 bar

e Manometro (0-700 bar) e (0-1500 bar)
- Cheio de liquido para proteger contra qualquer queda brusca de pressédo
- Graduacao dupla, em bar e Psi
- Dotado de um dispositivo de protecéo contra a ruptura.

* Mangueira 700 e 1500 bar
- Muito robustos em termoplastico reforgcado com mantas e fios trancados em aco.
- Envelope em poliuretano para uma resisténcia extrema a abrasao.

TOOL PUMP SET 1500B

- Dotada de uma protegao «punho» em borracha.

e Com uma conexao de acoplamento rapido (peca fémea) 1500 bar, que oferece uma seguranca
maxima gragas ao seu bloqueio em batente e a uma vedagéo 6tima com valvula de face plana.

Caracteristicas técnicas do 6leo hidraulico
Ele contém inibidores de corrosdao que ndo ha atacam os materiais de vedagdo como o nitrilo.
Densidade relativa a 15°C : 0.870 kg/dm? Ponto de ignicao : 230°C

Viscosidade a 40°C : 31 cSt Ponto de solidificagao : -36°C
indice de viscosidade : 102

(O REFERENCIA COMERCIAL

TOOL PUMP SET 700B - (Capacidade reservatério) L / Pump with accessories
TOOL PUMP SET 1500B - 2,5 L / Pump with accessories

TOOL HYDRAULIC OIL 1 L

TOOL HYDRAULIC OIL 1L

h NTN Eng



Uma ferramenta simples e precisa de medi¢ao do jogo entre d

o

7

APLICACOES !

Esse conjunto de laminas de espessura permite a medicao rapida e muito precisa do jogo radial,
particularmente nos rolamentos autocompensadores de rolos e rolamentos de rolos cilindricos. Ele
comporta 17 laminas.

Propéem-se duas versées de jogos de laminas: 150 mm e 300 mm de comprimento.

VANTAGENS

¢ Jogos de 17 laminas com extremidade arredondada

¢ Fornecidas com um conjunto de reposicao de laminas mais finas
e Disponiveis em 150 e 300 mm

¢ Protegidas por uma luva de aco

e Calibrados a 1/100

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL FEELER GAUGES (comprimento da lamina)

LUVAS TERMO-RESISTENTES

Luvas de protecdo para manipular com toda seguranga pecas com oleo e 39
quentes, até + 350°C.

o

7

VANTAGENS

e Confeccionadas em KEVLAR, extremamente resistentes a rasgos, a abrasao e a cortes.

¢ Nao ha inflamaveis: alta protegao contra o calor de contato e o calor de convecgao.

e Elas sao testadas e certificadas quanto aos perigos mecanicos (EN 388) e térmicos (EN 407).
e Ndo ha tém pelos para evitar a contaminagéo dos rolamentos.

e Muito confortaveis: grande facilidade em todos os trabalhos de manutengao

e Tamanho unico: 10.5

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL GLOVE HEAT RESISTANT




HIDRAULICA

. LASER TEMP 301
TERMOMETRO INFRAVERMELHO COM MIRA LASER

Estabelecer um primeiro diagnostico do funcionamento das maquinas @
gracas a uma medigao precisa da temperatura com toda seguranca a
distancia ou em contato.

O APLICAGOES

O termémetro LASER TEMP 301 reune seguranca e precisao.

e Segurancga da medigéo infravermelho a distancia para os objetos incandescentes, em movimento
ou de dificil acesso.

® Precisao da medi¢do gracas a sua sonda de contato.

O seu sistema 6éptico elaborado permite uma medigao facil e precisa de pequenos alvos distantes.

(O VANTAGENS
¢ Faixa de medigao estendida em modo infravermelho: -50°C a + 850°C.
e Precisao elevada, obtida gragas as seguintes caracteristicas:
- mira laser;
- excelente relagao distancia / alvo de 30/ 1;
- emissividade regulavel 0,1 e 1;
- sonda filar termopar de tipo K.
¢ Medicao muito rapida: tempo de resposta inferior a 1s.
e Memoria interna para registro de até 20 medigoes.
e Dotado das fungoes:
- Alarmes alto e baixo, visual e sonoro, regulaveis;
- Desligamento automatico que otimiza a vida Util;
- Medicdo maxima, minima, diferenca, média;
e Leve, e ergondmico em forma de pistola;
e Facil de utilizar, facilmente ajustavel em °C ou °F;
e Visor retroiluminado para facilitar a leitura.

Fornecido com: sonda filar termopar de tipo K (faixa -50°C a + 440 °C, comprimento 1 m)
Estojo de protecao - Manual de utilizag&o.

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL LASERTEMP 301 / IR Thermometer

Sensor infravermelho

\ @100 mm @50mm @33 mm

v\\/\’i I — —
m>

1000 mm
N 1500 mm
3000 mm
Mira laser f
Energia emitida pelo objeto
sob forma de radiagéo
Principio Distancia / Alvo
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2-DESMONTAGEM

CONSELHO DOS ESPECIALISTAS

Desmonte corretamente: preserve o seu equipamento
com toda seguranca.

Atencéo, a desmontagem de rolamentos € uma operacdo delicada tanto para os operadores como para oS 0rgaos
mecanicos adjacentes!

Se a montagem requer muito conhecimento, os riscos durante a desmontagem ndo ha devem ser ignorados, mesmo
se o rolamento for descartado.

Optando por métodos e ferramentas apropriados, reduzem-se os riscos de ferimentos e de danos das pecas
(eixo, alojamento, mesmo se o rolamento for reutilizado).

Os dois métodos principais de desmontagem sdo o mecanico e o hidraulico.

DESMONTAGEM MECANICA

Na medida do possivel, convém extrair o rolamento pelo anel que apresenta intereferéncia.
Ha varios tipos de extratores conforme a natureza dos rolamentos, a sua acessibilidade e a forca de extragéo necessaria.

Os extratores equipados de bomba e macaco hidraulicos permitem que um operador desenvolva esforgcos de extragédo
muito elevados a partir de sua forgca muscular. Eles sdo usados facilmente gracas a autocentragem dos seus bragos.

PERGUNTAS IMPORTANTES A SEREM FEITAS:

e Como segurar a pega?
Selegao do tipo de apoio: externo, interno ou especial.

e Qual é o diametro da peca a extrair?
Permite definir o suporte, o afastamento e a forga necessarios.

e Como puxar a peca?
Escolha do ponto de apoio: no eixo central, no exterior da pega ou com auxilio de acessoérios de extracao.

h NTN Eng
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} DESMONTAGEM HIDRAULICA

DESMONTAGEM HIDRAULICA

Se uma bucha de aperto ou de desmontagem foi usada
na montagem, pode-se recorrer a porca hidraulica para
uma desmontagem rapida e sem esforco.

Se foram construidos canais hidraulicos no eixo, a
injecdo de uma pelicula de 6leo sobre a superficie de
contato entre o eixo e o anel interno torna o processo de
desmontagem simples e sem esforgos.

(Para mais informagcbes sobre as porcas hidraulicas,
consulte a pdgina 16 deste catalogo)

Eixos com suporte conico

P> DESMONTAGEM HIDRAULICA P> DESMONTAGEM HIDRAULICA

Bucha de aperto

Extracéo da bucha de aperto pela Extracdo da bucha de desmontagem pela porca
porca hidraulica hidraulica (montagem inversa da precedente)




2-DESMONTAGEM

BP SET 12-45

(

EXTRATOR POR FURO

Conjuntos de extratores com apoio interno ao furo.

Para uma desmontagem simples e rapida dos rolamentos montados
apertados em um alojamento.

O

(O APLICAGOES
Colecéo ideal de extratores resistentes com tirantes adaptados para a extracéo pelo furo:
- Rolamentos cujo anel externo apresenta um ajuste de aperto no seu alojamento.

- Anéis externos ou anéis de vedacgdes fortemente bloqueadas.

’ O VANTAGENS

Robusto

e Extratores concebidos em duas partes fabricadas em ago especial muito resistente a ruptura

e ao desgaste, garantido longevidade.
e Fusos em aco carbonitrurado ndo ha exigem manutencao especifica.
Ergonémico
e Parafuso de forga munido de uma empunhadura.
Larga faixa de utilizacao
e BP Set 12-45 inclui seis extratores para diametros de furo de 12 a 45 mm.
e BP Set 35-100 inclui quatro extratores para diametros de furo de 35 a 100 mm.

Cada conjunto é fornecido em uma resitente caixa metalica.

) REFERENCIA COMERCIAL

TOOL BP SET 12-45 / Bore puller
TOOL BP SET 35-100 / Bore puller

MECANICA



Q
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Para uma desmontagem f4cil e sem risco de anéis ou rolamentos @
completos montados sobre um eixo e de dificil encaixe para retirada.

APLICACOES

Permite também extrair todas as pecas montadas sobre um eixo como polias, volantes ou pinhoes.

O conjunto fornecido em uma caixa metalica resistente inclui:
® um extrator-empurrador com parafusos de forca com capacidade de 5 toneladas.
e uma extensao para adaptar os tirantes ao comprimento de extracdo necessario.

e um separador com duas laminas para soltar e segurar os anéis e rolamentos de dimensao externa
entre 22 e 115 mm.

VANTAGENS
Pratico e seguro
e Extrator progressivo e simples por aparafusamento

¢ As laminas chanfradas muito afiadas garantem uma boa fixagéo evitando assim qualquer bloqueio
da peca a extrair e qualquer deterioragdo do suporte do eixo.

® Apds a separagdo por aperto das duas laminas, a reversdo do separador permite a aplicagéo
de grandes forgas sem deformacao das laminas para a extragdo completa da peca.
Robusto
¢ As |laminas de separagao sao fabricadas em ago especial, com garantia de resisténcia e longevidade.

¢ O fuso em aco carbonitrurado ndo ha exige manutencao especifica: ndo ha é mais necessario usar
6leo nem graxa.

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL BPM 22-115 / Back puller mech spindle

NTN. Sng| d



2-DESMONTAGEM

EXTRATOR MANUAL AUTOCENTRANTE COMBINADO
DE DUAS OU TRES GARRAS.

Uma gama de ferramentas simples, robustas e eficazes para uma @
desmontagem facil e sem risco dos rolamentos de pequena e média
dimensao.

(O APLICAGCOES
Também conveniente para a desmontagem de polias, rodas dentadas, volantes fixos em um eixo.

(O VANTAGENS

Pratico

* O mecanismo de autocentragem garante um posicionamento simultaneo das garras do extrator
sobre o rolamento.

e Compacto, ergonémico e utilizavel em todas as posicdes por uma Unica pessoa

Seguro

* Um dispositivo de bloqueio impede que as garras se dobrem ou saiam da posicéo.
SCMP - 3 garras ¢ Quanto mais elevada for a forca de extracdo, mais as garras se aproximam da pega.
* Robusto, concebido em acgo temperado para uma resisténcia maxima.

Polivalente
e Conversivel rapidamente em trés ou duas garras conforme o espaco disponivel.
¢ Trés modelos disponiveis a selecionar conforme o diametro externo das pecas a extrair e o suporte
necessario:
mm mm oneladas
120 80 2
180 120 B
270 160 5
() REFERENCIA COMERCIAL
TOOL SCMP 2/3-120 / Self-center mech puller

SCMP - 2 garras TOOL SCMP 2/3-180 / Self-center mech puller
TOOL SCMP 2/3-270 / Self- center mech puller

S AN
| ) |

NTN Eng




EXTRATOR HIDRAULICO AUTOCENTRANTE
COMBINADO DE DUAS OU TRES GARRAS.

Uma gama de ferramentas potentes para uma desmontagem muito facil @
e segura dos grandes rolamentos e das pecas montadas de for¢ca, como
polias e rodas dentadas.

> (O APLICAGOES

O dispositivo de autocentragem facilita a sua instalacéo e a ancoragem em torno do rolamento.
A poténcia desenvolvida pelo sistema hidraulico permite extrair a pega com toda seguranca com muito
pouco esforco.

VANTAGENS

Pratico

e Fornecido em uma maleta resistente e pronto para ser empregado. Nao ha é necessario montar as
garras previamente;

e Compacto, com bomba hidraulica integrada. Bombas, tubos ou cilindros separados ja nao ha sao
necessarios;

* Ergonémico, com empunhadura de bombeamento pivotante em 360° que permite utilizar o extrator na
posicao mais confortavel. Telescopico, garantindo uma transmisséo 6tima do esforgo;

e Centragem facilitada do pistdo no eixo gracas a sua ponta integrada, retratil;

e Uma extensao do pistédo é fornecida em caso de face de apoio afastada;

e Um dispositivo de retorno do pistao torna-o imediatamente pronto para uma utilizagéo posterior;

¢ O curso longo do macaco hidralico permite desmontar numa Unica operagdo na maioria dos casos.

Polivalente
¢ Possibilidade de conversdao em duas ou trés garras conforme a acessibilidade ao rolamento;
¢ Disponivel em trés versdes conforme a poténcia e o tamanho necessario: 4, 12, 20 e 30 toneladas;

SCHP 4T - 3 garras

toneladas mm mm hidraulico (mm)
4 325 190 60
12 485 305 85
20 570 365 111
30" 680 465 111

*30 toneladas: disponivel somente sob encomenda.

¢ Para as capacidades de 4 e 12 toneladas, um conjunto de acessoérios composto de uma ponte de
tirantes e de um jogo de separadores aumenta a polivaléncia e facilidade de desmontagem.
Seguro

e Uma valvula de seguranga previne qualquer risco de sobrecarga e limita a forga aplicada a capacidade
maxima do aparelho;

SCHP 4T - 2 garras * Uma cobertura protetora protege o usuario contra a eventual projecao de fragmentos de rolamentos.

Sendo em material transparente, ela oferece uma boa visibilidade para o controle da extracao.

* O modelo 20 toneladas é equipado de uma bomba inovadora de dois estagios que torna o acionamento
mais facil e, portanto, mais seguro

<) REFERENCIA COMERCIAL

TOOL SCHP 4 TONS / Self-center hyd puller

TOOL SCHP 12 TONS / Self-center hyd puller
TOOL SCHP 20 TONS / Self-center hyd puller
TOOL SCHP 30 TONS / Self-center hyd puller
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2-DESMONTAGEM

MALETAS DE ACESSORIOS
PARA OS SCHP 4 TONELADAS E 12 TONELADAS

QO APLICAGOES

O separador € a ferramenta complementar se o extrator de garras ndo ha dispée de empunhadura
suficiente. O acomplamento perfeito por tras das pegas gragas as laminas chanfradas reduz a forca
necessaria para a desmontagem e evita a deterioracéo do suporte do eixo.

Uma empunhadura robusta para uma desmontagem segura e facil.

(O VANTAGENS
e Concepcéo robusta que garante a longevidade das laminas de separagao;

® Apos a separagao por aperto das duas laminas, a revers@o do separador permite a aplicagéo
de grandes forgas sem deformacao das laminas para a extracdo completa da peca;

e S30 propostas extensdes em série para compensar afastamento da face de apoio;
e Centragem facilitada do pistao no eixo gracas a sua ponta integrada;
e Duas versdes sdo disponiveis conforme a poténcia necessaria: 4 e 12 toneladas.

(O REFERENCIA COMERCIAL

TOOL AS-SCHP 4T / acc set hyd puller
TOOL AS-SCHP 12T / acc set hyd puller




PLACA DE EXTRAQAOAUNI\A/ERSAL
COM TRES LAMINAS

Uma ferramenta robusta para uma desmontagem segura e eficaz por @

extrator mecanico ou hidraulico.

(O APLICAGOES

A placa de extragdo com trés laminas € a ferramenta complementar quando o extrator de trés garras
néo ha dispde de rigidez suficiente. Sendo universal, adapta-se também ao extrator hidraulico
SCHP 4 tal qual no modelo mecanico SCMP 270

VANTAGENS
* As laminas séo fixadas atras do anel interior do rolamento, no local onde a forga de extracéo é mais
eficaz;

* A aplicacao dos esforgos sobre o anel interior minimiza os riscos de danos no rolamento preservando
0s corpos rolantes e o anel externo;

e As trés laminas oferecem uma distribuicao ideal dos esforcos para a desmontagem e evitam qualquer
bloqueio no eixo;

e Econémico: o BP3S 50-210 permite cobrir todos os eixos de diametro entre 50 € 210 mm.
e O BP3S 90-340 permite cobrir todos os eixos de diametro entre 90 e 340 mm.

REFERENCIA COMERCIAL

TOOL BP3S 26-160 / Tri-section back puller
TOOL BP3S 50-210 / Tri-section back puller
TOOL BP3S 90-340 / Tri-section back puller
TOOL BP3S 140-495 / Tri-section back puller

NTN. Sng| d






SUMARIO
DADOS TECNICOS

DADOS TECNICOS 5

NTN. Sng| d



3-DADOS TECNICOS

Referéncias : LUB ANTI FRETTING PASTE / B 750G

Descricao

Densidade

Cor

Textura

Oleo de base

Natureza do espessante
Consisténcia NLGI

Faixa de temperatura de utilizacao
Viscosidade do 6leo de base, a 40°C, mm?2/s
Ponto de inflamacao, °C

Ponto de gota DIN ISO 2176, °C
Embalagem

Pasta de montagem «anticorroséo de contato»
1,23
Esbranquicada
Lisa

Sintético

Sabao de litio

1

-40°C a + 150°C
350

> 200

> 185

Caixa 750 g

Referéncias : TOOL IFT SET 33 / Industry Fitting Tool

Descricao
Aplicacao

Conteudo

Material
Dimensao da maleta
Peso do conjunto, maleta incluida

Conjuntos de ferramentas de montagem

Montagem a frio dos rolamentos com
@ diametro de furo de 10 a 50 mm
@ diametro exterior: 26 a 110 mm

33 apoios,
3 tubos percursores,
1 martelo anti-ressalto (peso 0,7 kg)

Encaixe em material resistente usinado
430 x 320 x 100 mm
4,8 kg

Referéncias : TOOL PS (TAMANHO) / Pin Spanner > P 09

Descricao
Material

Dureza do pino
Utilizacao
Referéncias :

TOOL PS 15-35
TOOL PS 35-50
TOOL PS 50-80
TOOL PS 80-120
TOOL PS 120-180

Chave manual articulada com pino

Aco cromo-vanadio, forjado, temperado.
Acabamento em cromo acetinado

40 HRC
Porcas com furos (ex. de precisdo: TB, TBR, TBP, TBPR)

Diametro da porca Diametro do pino
mm mm

15-35

35-50

50-80
80-120
120-180

oo o O~ W

Referéncias : TOOL HS (TAMANHO) / Hook Spanner > P 09

Descricao
Material

Utilizacao
Referéncias :
TOOL HS 15-35

TOOL HS 35-50
TOOL HS 50-80
TOOL HS 80-120
TOOL HS 120-180

TN s

Chave manual articulada com fenda

Aco cromo-vanadio, forjado, temperado.
Acabamento em cromo acetinado

Porcas ranhuradas (ex: KM, KML, ..., B, BR, BP....)
Diametro da porca de aperto, mm
15-35
35-50
50-80
80-120
120-180



| Pino | Fenda | Pio | Fenda | Pino | Fenda | Pno | Fenda |

B 20/1 TB 20/1 B 25 TB 25 B35 TB 35 B 60 TB 60 B 90 TB 90
Ml B20/15  TB20/15 B30 TB 30 B 40 TB 40 B 65 TB 65 B 95 TB 95
5 - - - - B 45 TB 45 B 70 TB 70 B 100 TB 100
@ - - - - B 50 TB 50 B 75 TB 75 - -
S - - - - B 55 TB 55 B 80 TB 80 - -
= - - - - B 60 TB 60 B85 TB 85 - -
- - - - - - B 90 TB 90 - -
- - BP20/1 TBP20/1  BP30 TBP 30 BP 55 TBP 55 BP 75 TBP 75
% - - BP20/1,5 TBP20/1,5 BP35 TBP 35 BP 60 TBP 60 BP 80 TBP 80
o . . BP 25 TBP 25 BP 40 TBP 40 BP 65 TBP 65 BP 85 TBP 85
2 - - - - BP 45 TBP 45 BP 70 TBP 70 BP 90 TBP 90
:LS - - - - BP 50 TBP 50 - - BP 95 TBP 95
- - - - - - - - BP100  TBP 100
- - BR 25 TBR 25 BR 35 TBR 35 BR 60 TBR 60 BR 90 TBR 90
x - - BR 30 TBR 30 BR 40 TBR 40 BR 65 TBR 65 BR 95 TBR 95
o - - - - BR 45 TBR 45 BR 70 TBR70  BR100  TBR100
i - - - - BR 50 TBR 50 BR 75 TBR 75 - -
§ - - - - BR 55 TBR 55 BR 80 TBR 80 - -
2 - - - - BR 60 TBR 60 BR 85 TBR 85 - -

= = = = = = BR 90 TBR 90 = =

= = BPR20/1 TBPR 20/1 BPR 30 TBPR 30 BPR 55 TBPR 55 BPR 75 TBPR 75
= = BPR20/1,5 TBPR20/1,5 BPR 35 TBPR 35 BPR 60 TBPR 60 BPR 80 TBPR 80
- - BPR 25 TBPR 25 BPR 40 TBPR 40 BPR 65 TBPR 65 BPR 85 TBPR 85
= = = = BPR 45 TBPR 45 BPR 70 TBPR 70 BPR 90 TBPR 90
= = = = BPR 50 TBPR 50 = = BPR 95 TBPR 95
= = = = = = = = BPR 100 TBPR 100

Porcas BPR e TBPR

CORRESPONDENCIA PORCA KM / Chave de aperto com fenda

Chave 15-35 mm Chave 35-50 mm Chave 50-80 mm Chave 80-120 mm Chave 120-180 mm
KM 0 KM 5 KM 7 KM 12 KM 18
KM 1 KM 6 KM 8 KM 13 KM 19
KM 2 - KM 9 KM 14 KM 20
KM 3 - KM 10 KM 15 KM 21
KM 4 - KM 11 KM 16 KM 22

- - KM 12 KM 17 KM 23
- - KM 18 KML 24
- - - - KM 24
- - - - KM 25
- - - - KML 26
- - - - KML 27
- - - - KML 28
- - - - KML 28
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3-DADOS TECNICOS

Referéncias : TOOL FAST THERM (TAMANHO) / Induction Heater

> P 11
DADOS TECNICOS FAST THERM 20 FAST THERM 35 FAST THERM 150 FAST THERM 300
ELETRICIDADE
Poténcia consumida maxima 3,6 kVA 3,6 kVA 12,8 kVA 12,8 kVA
Tensao / corrente maxima 230V/16 A 230V/16 A 400V/32 A 400V/32A
Frequéncia 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Outras tensées sob pedido 110V a240V 110V a240V 230 V/ 500 V/ 560 V 230 V/ 500 V/ 560 V
Outras freqiiéncias sob pedido 60 Hz 60 Hz 60 Hz 60 Hz
ELETRICIDADE
Regulagem da temperatura + 50°C a + 240°C + 50°C a + 240°C +50°C a + 240°C +50°C a + 240°C
Regulagem do tempo de aquecimento/ N&o ha 0-99 min 0-99 min 0-99 min
Temperatura maxima +240°C + 240°C e + 240°C
© + 400 °C
Sonda de temperatura ° ° ° °
Ref : Tool + TEMP PROBE 400 ¢ TEMP PROBE 1000 ® ~ TEMP PROBE 1000 ¢ TEMP PROBE 1000 ®
Precisao no Controle Temperatura +/- 2°C +/- 2°C +/- 2°C +/- 2°C
Manutencao da Temperatura fim de ° U J J
ciclo
Desmagnetizacao automatica automatica automatica automatica
Magnetismo residual <2A/cm <2A/cm <2A/cm <2A/cm
Sinal sonoro ° ° ° °
DESIGN DO APARELHO
Dimensoes (L x | x h) mm 345 x 200 x 240 420 x 260 x 380 505 x 260 x 440 1060 x 500 x 1100
Espaco entre pivos A x B (1) 120 x 100 mm 180 x 180 mm 210 x 215 mm 330 x 295 mm
Massa (sem as barras) 17 kg 31 kg 51 kg 100 kg
(com barras) (carrinho incluso)
Braco pivotante Nao ha ° ° °
Carrinho com prateleiras Nao ha Nao ha Nao ha °
PECAS A AQUECER
Massa maxima “* 20 kg 35 kg 150 kg (horizontal) 300 kg (horizontal)
Diametro do furo minimo (*) 20 mm 20 mm 30 mm 30 mm
Diametro externo maximo 280 mm 410 mm 490 mm 740 mm
Largura maxima 120 mm 180 mm 210 mm 330 mm

Rolamento @ do furo >
20 mm
30 mm
35 mm
45 mm
60 mm

70 mm

85 mm

100 mm

115 mm
130 mm
145 mm
215 mm

EQUIPAMENTO-PADRAO E OPCIONAL

Referéncias : TOOL (x++)

® FT20-YOKE 20

® FT20-YOKE 35

® FT20-YOKE 60

© FT35-YOKE 20

o FT35-YOKE 35

© FT35-YOKE 60
® FT35-YOKE 70

© FT150-YOKE 30

© FT150-YOKE 45
© FT150-YOKE 60
© FT150-YOKE 70
© FT150-YOKE 85
e FT150-YOKE 100

© FT300-YOKE 30

© FT300-YOKE 45
© FT300-YOKE 60
© FT300-YOKE 70
o FT300-YOKE 85
© FT300-YOKE 100
® FT300-YOKE 115

® Equipamento-padréo / © opgéo

(*) Com barra de tamanho minimo / (x++) Exemplo : TOOL FT 35-YOKE 20
(+): comprimento do fio da sonda (ex.: 400: 400 mm). A
(++): para os rolamentos. Para outros tipos de pecgas, consulte-nos. om
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DADOS TECNICOS

ELETRICIDADE
Poténcia consumida maxima
Tensao / corrente maxima
Frequéncia

Outras tensoées sob pedido
Outras freqiiéncias sob pedido
ELETRICIDADE
Regulagem da temperatura

Regulagem do tempo de aquecimento/
Temperatura maxima

Sonda de temperatura
Ref : Tool +

Precisao no Controle Temperatura

Manutencao da Temperatura fim de
ciclo

Desmagnetizacao
Magnetismo residual
Sinal sonoro

DESIGN DO APARELHO
Dimensoées (L x | x h) mm
Espaco entre pivos A x B (2)
Massa (sem as barras)
Braco pivotante

Carrinho com prateleiras
Ref : Tool +

PECAS A AQUECER
Massa maxima “*
Diametro do furo minimo (*)
Diametro externo maximo
Largura maxima
EQUIPAMENTO-PADRAO E OPCIONAL
Rolamento @ do furo =

20 mm

30 mm

35 mm

45 mm

60 mm

70 mm

85 mm

100 mm

115 mm
130 mm
145 mm
215 mm

e Equipamento-padréo / © opgéo

-l 3

Referéncias : TOOL SAFE THERM (TAMANHO) / Induction Heater

SAFE THERM 700

25 kVA
400V /63 A
50 Hz
230 V/ 500 V/ 560 V
60 Hz

+50°C a + 240°C

0-99 min
® + 240°C
©+ 400 °C

TEMP PROBE 1000 ©
+/-2°C

automatica
<2A/cm

1100 x 850 x 1250 (*+)
440 x 390 mm (**)
350 kg
N&o ha (Barra vertical)

o

FT600-Lifting Device

700 kg (horizontal)
45 mm
900 mm (*+)
410 mm (*+)

o ST700-YOKE 45
o ST700-YOKE 60
o ST700-YOKE 70
o ST700-YOKE 85
o ST700-YOKE 100
o ST700-YOKE 115
o ST700-YOKE 130
e ST700-YOKE 145

t

SAFE THERM 1200

40 kVA
400V /100 A
50 Hz
230 V/ 500 V/ 560 V
60 Hz

+50°C a + 240°C

0-99 min
® + 240°C
© + 400 °C

TEMP PROBE 1500 *
+/-2°C

automatica
<2A/cm

1500 x 1100 x 1400 (++)
470 x 690 mm (**)
850 kg
Nao ha (Barra vertical)

o

FT1200-Lifting Device

1200 kg (horizontal)
85 mm
1500 mm (*+)
440 mm (++)

Referéncias : TOOL (+++)

o ST1200-YOKE 85

o ST1200-YOKE 115

o ST1200-YOKE 145
® ST1200-YOKE 215

x) Com barra de tamanho minimo / (x+) outras dimensdes sob pedido
=) Exemplo : TOOL FT 35-YOKE 20

+): comprimento do fio da sonda (ex.: 400: 400 mm).

++): para os rolamentos. Para outros tipos de pegas, consulte-nos.

(
(
(
(
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AP | 3-DADOS TECNICOS

DIMENSOES (MM) E MASSA (KG) DAS BARRAS

ST1200

14x14x200 14x14x280

0,3 kg 0,4 kg
20x20x350 20x20x490
1,1 kg 1,5 kg
25x25x200 25x25x280
0,9 kg 1,3 kg
30x30x350 30x30x490 30x30x700
2,4 kg 3,3 kg 4,7kg
40x40x200 40x40x280 40x40x350 40x40x490 40x40x700
2,5 kg 3,4 kg 4,2 kg 5,9 kg 8,4kg
50x50x280 50x50x350 50x50x490 50x50x700
5,3 kg 6,6 kg 9,2kg 13,8kg
60x60x350 60x60x490 60x60x700 60x60x850
9,4 kg 13,2kg 19,5kg 24k
70x70x350 70x70x490 70x70x700
12,8 kg 18kg 26,9kg
80x80x490 80x80x700 80x80x850
23,5kg 35kg 42,7
90x90x700
44,5kg
100x100x700 100x100x850
55kg 66,8kg
150x150x850
150 kg
Referéncias : TOOL HMV (TAMANHO) EBF / Hydraulic Nut > P 16

o Porca hidraulica com rosca métrica.
il Equipado com dispositivo de retorno automatico do pistao
Materiais

HMV 10 EBF - HMV 40 EBF Rosca métrica fina conforme ISO 965-1998

Tolerancia classe 6H

HMV 41 EBF - HMV 200 EBF Rosca trapezoidal conforme ISO 2901-1993

Tolerancia classe 7H

Porcas Referéncias das bombas recomendadas
Dimensées < HMV 54 EBF Pump 700b-0,3L / Pump 700b-0,9L
Dimensoes < HMV 92 EBF Pump 700b-0,9L
Dimens6es < HMV 200 EBF Pump 1500b-2,5L
Referéncias dos componentes - porca hidraulica

Jogo de juntas toricas Referéncias da porca acompanhado de / vedacao de pistao

Exemplo : TOOL HMV 15 / vedagéo de pistao
Obturador de esfera 1500 bars
Referéncias : TOOL HMV BALL PLUG 1/4
Conexao com acoplamento rapido, 1500 bar, peca macho
peca macho Referéncias TOOL HMV NIPPLE 1/4
Dimensoes: ver pagina 39
AA(1:2)
G1/4

di
d2
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DIMENSOES (MM) E MASSA (KG) DAS PORCAS HIDRAULICAS

Curso
admissivel
do plstao

Diametro Largura Diametro
Dimensées Rosca externo total do pistao
mm

HMV ... EBF nnnm—mm“——

Largura Largura Didmetro Superficie
da presilia | do corpo s do pistao
mm mm?

Massa
kg

10 M50x1,5 114 110 5 5 50,5 2850

11 M55x2 120 43 116 5 5 38 55,5 3050 3
12 M60x2 125 43 121 5 5 38 60,5 3250 3
13 M65x2 130 43 126 5 5 38 65,5 3500 3,2
14 M70x2 135 43 131 5 5 38 70,5 3650 3,4
15 M75x2 140 43 136 5 5 38 75,5 3850 3,6
16 M80x2 146 43 142 5 5 38 80,5 4150 3,9
17 M85x2 150 43 146 5 5 38 85,5 4300 4
18 M90x2 156 43 152 5 5 38 90,5 4850 4,2
19 M95x2 162 43 158 5 5 38 95,5 5050 4,5
20 M100x2 166 44 162 5 6 38 100,5 5100 4,6
21 M105x2 172 44 168 5 6 38 105,5 5200 4,9
22 M110x2 178 44 174 5 6 38 110,5 5400 5,2
23 M115x2 182 44 178 5 6 38 115,5 5800 5,2
24 M120x2 188 44 184 5 6 38 120,5 5950 5,5
25 M125x2 192 44 188 5 6 38 125,5 6350 5,6
26 M130x2 198 44 194 5 6 38 130,5 6450 5,9
27 M135x2 204 44 200 5 6 38 135,5 6900 6,1
28 M140x2 208 45 204 5 7 38 140,5 7250 6,2
29 M145x2 214 46 210 5 7 39 145,5 7400 6,7
30 M150x2 220 46 216 5 7 39 150,5 7600 6,8
31 M155x3 226 46 222 5 7 39 155,5 8450 7,2
32 M160x3 232 47 228 6 7 40 160,5 8650 7,8
33 M165x3 238 47 234 6 7 40 165,5 8750 8,1
34 M170x3 244 48 240 6 7 41 170,5 9800 8,6
36 M180x3 256 48 252 6 7 41 180,5 11250 9,4
38 M190x3 270 50 266 7 8 42 191 11800 10,7
40 M200x3 282 51 278 8 8 43 201 12100 11,7
41 Tr205x4 288 51 284 8 8 43 207 13050 12,2
42 Tr210x4 294 52 290 9 8 44 212 13400 12,7
43 Tr215x4 300 52 296 S 8 44 217 14050 13,2
44 Tr220x4 306 52 302 9 8 44 222 14800 13,7
45 Tr225x4 312 53 308 9 8 45 227 15150 14,7
46 Tr230x4 318 53 314 ¢ 8 45 232 15450 14,7
47 Tr235x4 326 54 322 10 8 46 237 16600 16,2
48 Tr240x4 330 55 326 10 S 46 242 17250 16,2
50 Tr250x4 342 55 338 10 9 46 252 17550 17,7
52 Tr260x4 356 56 352 11 9 47 262 19150 19;2
54 Tr270x4 368 S 364 12 S 48 272 20350 20,7
56 Tr280x4 380 58 376 12 9 49 282 21050 22,2
58 Tr290x4 390 58 386 13 9 49 292 22350 22,7
60 Tr300x4 404 61 400 14 10 5il 302 23600 25,7
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3-DADOS TECNICOS

DIMENSOES (MM ) E MASSA (KG) DAS PORCAS HIDRAULICAS

Curso
Dimensoes | Rosca | extomo | tol | dopitao | veldo |daprosiia | docorpo | DiEmetro | GITLET | Mases
mm mm mm plstao mm mm mm?
nnnm—mm“——
T810x5 416 412 312 24850 27,2
“ Tr320x5 428 63 424 14 10 53 322 26250 29,7
66 [REEDS 438 63 434 14 10 53 332 27500 30,2
68 Tr340x5 450 64 446 14 10 54 342 27750 31,7
B 356 456 64 452 14 10 54 347 29350 32,7
Tr350x5 464 66 460 14 10 56 352 29800 35,2
72 TI360x5 472 66 468 15 10 56 362 31250 35,7
Tr365x5 482 68 478 15 11 57 367 31600 38,7
Tr370x5 486 68 482 16 11 57 372 33300 39,2
76 Tr380x5 498 69 494 16 11 58 382 33500 40,7
Tr385x5 504 69 500 16 11 58 387 34050 41,2
B 100 522 71 518 17 11 60 402 36600 45,7
82 T410x5 534 72 530 17 11 61 412 38200 48,2
BT 20 546 72 542 17 11 61 422 39900 50,2
. 86 [RE 556 73 552 17 11 62 432 40750 52,7
88 Tr440x5 566 74 562 17 12 62 442 42400 54,2
BT 4505 580 76 576 17 12 64 452 44100 57,7
. 92 RPN 590 76 586 17 12 64 462 45100 60,2
94 T470x5 602 77 598 18 12 65 472 46800 62,2
BT ae05 612 77 608 19 12 65 482 48600 63,2
.~ 98 [REIN 624 78 620 19 12 66 492 49500 66,2
100 Tr500x5 636 79 630 19 12 67 502 49950 70,2
- 102 RIS 648 80 642 20 12 68 512 53300 74,2
104 DG 658 81 652 20 13 68 522 54250 752
106 5306 670 82 664 21 13 69 532 56150 79,2
108 R 682 82 676 21 13 69 542 58200 81,2
110 RS 693 83 687 21 13 70 552 59150 84,2
112 Tr560x6 704 84 698 22 13 71 562 61150 88,2
BT 570 716 85 710 23 13 72 572 63200 91,2
116 IR 726 85 720 23 13 72 582 64200 94,2
120 Tr600x6 748 86 742 23 13 73 602 67400 1002
. 126 RO 782 88 776 23 14 74 632 72850 110,2
B resoxe 804 89 798 23 14 75 652 76100 115,2
134 T670x6 826 90 820 24 14 76 672 79450 1202
138 EREEOC 848 91 842 25 14 77 692 84200 127,2
B o 870 93 864 25 15 78 712 87700 135,2
150 T7s0x7 912 94 906 25 15 79 752 95050 146,2
160 [REIY 965 9 959 25 16 80 802 103800 1612
T850x7 1020 99 1014 26 16 83 852 114450 1812
180 Tr900x7 1075 103 1069 30 17 86 902 123950 2052
BT tosoxe 1126 103 1120 30 17 86 952 135450 2182
BT rioooxe 1180 105 1174 34 17 88 1002 145700 2392
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Referéncias : TOOL PUMP SET 700B-(Capacidade do reservatério) L / Pump with accessories
TOOL PUMP SET 1500B 2,5 L / Pump with accessories > P 17

Descricao Conjunto bomba hidraulica manual
Conteudo Pump Set 700b-0,3L Pump Set 700b-0,9L Pump Set 1500b - 2,5 L

@ 1 bomba manual de dois estagios Pompe 700 bar, com Pompe 700 bar, com Pump 1500b, com
reservatorio de 0,3 litro reservatorio de 0,9 litro reservatorio de 2,5 litro

1 adaptador para manémetro* macho 1/4"', fémea 3/8"  macho 3/8", fémea 3/8"
(© 1 manémetro 700 bar 700 bar

(®) 1 tubo flexivel 700 bar 700 bar, 700 bar, 1500 bar,
comprimento 1,5 m comprimento 3 m comprimento 3m

Manoémetro 1.500 bar

(®) 1 conexdo com acoplamento G % (1500 bar)

1
rapido (peca fémea) G % (1500 bar)

G ¥ (1500 bar)

» Descricdo dos componentes do conjunto bomba hidraulica manual

r@ Referéncias : TOOL PUMP 700B-(Capacidade do reservatoério) L
TOOL PUMP 1500B 2,5 L

Descricao bomba manual ultra leve, de dois estagios

Materiais reservatério em materiais compositos reforcados com fibra de vidro

Pressao Pressao Volume / Volume /
nominal nominal curso curso
1° estagio 2° estagio 1° estagio 2° estagio

Referéncias
TOOL +

Capacidade Massa
do reservatério | (bomba seca)

PUMP

700b-0,3L 13 bar 700 bar 3,6 cm? 0,9 cm? 320 cm?® 2,4 kg
PUMP
700b-0,9L 13 bar 700 bar 11,3 cm?® 2,5cm? 900 cm?® 4,1 kg
PUMP 5 5 5
1500b-2,5L 13 bar 1500 bar 11,3 cm 2,5cm 2540 cm 9 kg
Rl A B c D E G H J L M N P s
PUMP
700b-0,3L 185 336 28 85 28 1/4» - 18 NPTF 319 19 143 - 95 80 7
PUMP .
700b-0,9L 344 688 36 99 88 3/8" - 18 NPTF 522 30 177 16 120 - -
& 7
38'Pump 700 b- 0,3 L. - 527
50°Pump 700b-09 L
— \50"
H - ~
? N i = o, &
e o il | Hi *1
1124 218 559
e 5 = 7
DIMENSOES TOOL PUMP 700B 121 DIMENSOES TOOL PUMP 1500B - 2,5L
Referéncias : TOOL GAUGE ADAPTOR (Capacidade do reservatério) L
Descricao Adaptador manémetro conforme bomba
Referéncias TOOL+ OriAficio Extremidade Extrgmidade
mandmetro macho fémea
GAUGE ADAPTOR 0.3 L NPTF NPTF 1/4" NPTE
GAUGE ADAPTOR 0.9 L 1/4” NPTF 3/8" 3/8”

' (© Referéncias : TOOL PUMP GAUGE 700

Descricao Manémetro
Pressoes admissiveis 700 bar (10 000 psi)
Precisao (% escala plena) +/-1,0 (-1,5%)

A
[eTg=Te [VETox=ToXo [1] o] F:] bar / Psi
Escalas Bar Psi

Graduacgées grandes 100 2000
Graduagé6es pequenas 10 200
Rosca de acoplamento C 1/4” NPTF

Diametro A 63 mm

Altura D 84 mm

Espessura B 37 mm

* Na bomba 1.500 bar - 2,5 L, B e C constituem um conjunto indissociavel. Para a reposi¢éo do “kit manémetro”, consulte-nos.

NTN. Eng d



; I TAE Y 3-DADOS TECNICOS

d1

(@) Referéncias : TOOL FLEXIBLE HOSE (Comprimento em mm)

Descricao

Tubo flexivel de alta pressao.

Termoplasticos, reforcados com mantas e fios trangados em ago.
Capa em poliuretano.

pressao didametro | comprimento
maxima de interno, mm
trabalho, mm
bar

W EVCIETS

acoplamento de acoplamento de

Referéncias : extremidade extremidade

1 2
(macho)

700 0,8 3/8" - 18 NPTF G Va
TOOL FLEXIBLE HOSE 1500 750 bar
TOOL FLEXIBLE HOSE 3000 700 6,4 3 000 1,5 3/8" - 18 NPTF G Va

750 bar

TOOL 1500B HYDRAULIC 1500 1,5 1/4 BSPP G Ya
HOSE 3000 1500 bar
(® Referéncias : TOOL PUMP COUPLING 1/4
Descricao da conexao extremidade 2 Conexao com acoplamento rapido, peca fémea
Material Aco de alta resisténcia. Tratamento: zincado preto
Tipo de valvula Com face plana para perda minima de fluido na desconexao

Pressao de servico maxima 1500 bar

Nota - Arruela de vedagéao e parafuso de ajuste da bucha incluidos
no HMV NIPPLE 1/4 nao estéo representados no desenho.

Porca Porca Ref. Ref.
Rosca A d1 d3 LF d2 LM LT Q - Massa Massa
Hex1 Hex2 Parte fémea : Parte macho :
BSPP mm  mm e mm —mm . mm  mm mm TOOL + g TOOL + g
PUMP HMV
1/4" 28,2 26,8 24 59,5 245 22 38 795 149 COUPLING 192 NIPPLE 1/4 69
1/4 .

Referéncias : TOOL FEELER GAUGES (Comprimento da lamina)

Descricao Jogo de laminas de espessura

Espessura das

A Numero Campo de o Comprimento Massa
Referéncias P .. laminas
de laminas medicao (mm) (1/100 de mm) mm g
TOOL FEELER GAUGES 002 045 150 85
150 0,03 0,20
TOOL FEELER GAUGES 0,04 0,25
300 0,05 0,30
17 0.02-0.5 8,83 g,ig
’ ’ 300 175
0,08 0,45
0,09 0,50
0,10

Referéncias : TOOL GLOVE HEAT RESISTANT

Descricao Luvas termoresistentes
Material KEVLAR
Revestimento interior coton

Tamanho Unico 10.5

Temperatura maxima 350°C

Quantidade por pacote 1 par

h NTN Eng



Referéncias : TOOL LASERTEMP 301 / IR Thermometer

Resposta espectral
Optica
Tempo de resposta

Faixa de temperatura

Exatidao*

Resolucao da visualizacao

Emissividade

Indicacao de ultrapassagem de limites

Mira laser

Indicacao de temperatura positiva ou negativa

Tela

Auto-desligamento

Alarme alto e baixo
Alimentacao
Autonomia

Temperatura de utilizacao

Temperatura de estocagem
Umidade relativa
Dimensoes

Peso

Memoria

8 -14 mm
D.S:30:1 (50 mm a 1500 mm)

menos de um segundo

De -50 a +850°C
De -50 a -20°C : £5°C
De -20 a +200°C : £1.5% da leitura +2°C

De +200 a +538 °C : +2% da leitura +2°C
De +538 a +850°C : +3.5% da leitura +5°C

0.1°C

regulavel de 0,10 a 1,00 (pré-regulado em 0,95)

indicacao na tela :
« -0L » para uma ultrapassagem negativa,
« OL » para uma ultrapassagem positiva.

comprimento de onda : 630-670 nm
saida inferior a 1mW, classe 2 (ll)

Automatica
(sem indicagéo para uma temperatura positiva)
Signe (-) para uma temperatura negativa

4 %> digitos com tela retroiluminado LCD

automatico apds 7 segundos de inatividade

sinal intermitente na tela e sinal sonoro
com limites regulaveis

pilha alcalina de 9V

38 h (laser e retroiluminacao inativos)
15h (laser e retroiluminagéo ativos)

De 0 a +50°C
De -20°C a +60°C

de 10% a 90% HR em funcionamento e inferior
a80% HR em estocagem

175 x 110 x 45 mm
230 g (bateria incluida)

20 valores de temperatura com unidade de medigao (°C ou °F)

* Exatidao dos dados para uma temperatura ambiente de 18 a 28°C

(com uma umidade relativa inferior a 80% HR)

Faixa de temperatura
Gama de visualizacao
Resolucao

Exatidao

Comprimento do cabo

De -40 a +400°C
De -50 a +1370°C
0.1°C

+1.5% da leitura +3°C

1m

Os aparelhos estdo de acordo com as normas seguintes:

EN 50081-1 : 1992, emissbes eletromagneéticas;
EN 50082-1 : 1992, suscetibilidades eletromagnéticas.
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3-DADOS TECNICOS

Referéncias : TOOL BP SET (tamanho) / Bore Puller

Descricao conjunto de extrator com tomada interior pelo furo

Conteudo BP Set 12-45 BP Set 35-100
¢ extratores 6 4
* bracos 2 1

Para extracao de rolamento
de didmetro de furo

Dimensao da caixa. 460 x 230 x 60 mm 500 x 330 x 90 mm
Peso do conjunto, caixa incluida. 5,9 kg 11,8 kg

12 a 45 mm 35a 100 mm

> Descricdo dos componentes da caixa BP Set 12-45

Extratores Roscas Pg;af;c:;a?':::o Conl':;:r'i‘r:\rﬁnto Chave porca fuso (1)
1.30/2 M10 12-15 68 10 130
1.30/3 M10 Tle=1e) 70 14 140
1.30/4 M10 1925 76 14 190
1.30/4A M10 25-30 88 14 300
1.30/5 M10 30-35 88 14 400
1.30/6 M14 x 1,5 35-45 108
mm

1.36/1 1.30/2 - 1.30/5

1.36/2 1.30/6 M14 x 1,5 32 1540

» Descricdo dos componentes da caixa BP Set 35-100

Para rolamento Comprimento
Extratores de furo - mm g Chave porca fuso (1)
1.30/6 M14 x 1,5 35-45 108 17 650
1.30/7 M14 x 1,5 45-55 108 17 800
1.30/8 M14 x 1,5 55-70 140 19 1800
1.30/9 M14 x 1,5 70-100 140 3050
1.36/3 1.30/6 - 1.30/9 M14 x 1,5 3000

TN s



Referéncias : TOOL BPM 22-115 / Back Puller Mech Spindle > P24

Descrigdo Extrator-separador com parafuso mecanico de forca

(®) Extrator com tirante
(1 braco + 1 parafuso + 2 tirantes de aparafusamento)

1 separador.
@ 1 par de extensdes para tirantes

Conteudo

Dimensao da caixa 376 x 267 x 55 mm

Peso do conjunto, caixa incluida. 8, 6 kg
» Descricdo dos componentes
V@ EXTRATOR COM TIRANTE

b Parafusos de
Curso porca tirantes -
maximo Lado separador

(mm) / Lado braco

a
Abertura
Referéncias minima-
maxima

(mm)

Chave de
Parametros aperto de
parafusos

Massa
(kg)

M14x 1,5/

1.38/2 70-215 250 M16x 1,5

G12x210 22 3,4

SEPARADOR

c
Referéncias Abertura Massa (kg)
minima-maxima (mm)

1.40/2 22-115 M14 x 1,5 2,4

© EXTENSOES (1 PAR)

Referéncias Curso maximo - (mm) Massa (kg)

1.38/CV 100 M14 x1,5 0,3

Referéncias : TOOL SCMP 2/3-(Curso maximo) / Self-Center Mech Puller

Descricao Extrator manual autocentrante combinado 2/3 garras

Abertura Dimensodes das garras
Capacidade Curso maximo Massa
(Toneladas) (mm) Max Min A B C (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SCMP 2/3-120 2 80 120 36 8 6 15 1.6
SCMP 2/3-180 8 120 180 38 6 7 15 2.3

SCMP 2/3-270 5 160 270 42 11 10 25 4.3

Abertura maxima—




3-DADOS TECNICOS

Referéncias : TOOL SCHP CAPACIDADE (toneladas) / Self-Center Hyd Puller

Descricao Extrator hidraulico autocentrante combinado de duas ou trés garras.

Distancia fg}:;?eﬂ?a Abertura Dimensodes (mm) Massa
Capacidade ~datomada i % o (ka)

(Tonne) maxima H Méx Min A B C E E G Produto

(mm) (mm) (mm)  (mm) S

SCHP 4 Tons 4 190 60 325 68 13 10 22 40 42 22 9

SCHP 12 Tons 12 305 85 485 90 15 165 29 70 60 28 17
SCHP 20 Tons 20 365 111 570 120 20 27 33 62 80 40 28
SCHP 30 Tons 111 680 120 20 27 38 8 98 50 39

Referéncias : TOOL AS-SCHP (Capacidade do extrator hidraulico) T / Acc set hyd puller

Descricao Acessorios para extrator hidraulico autocentrante

1 brago de tragdo / 2 tirantes / 1 separador com duas laminas com duas

Contetdo hastes rosqueadas

A Comprimento Abertura minima / Peso com embalagem
Referéncias dos tirantes (mm) maxima (mm) ko)
AS-SCHP 4T 250 25-110 6
AS-SCHP 12T 325 80 - 225 21

Referéncias : TOOL BP3S 50-210 / Tri-Section Back Puller

Descricao placa de extragdo com trés laminas

Materiais aco ligado forjado

Dimensoes
miz:amrge(tAr%‘jﬁ‘eé;xi?n ° Capacidade| Abertura maxima B | Comprimento D Espessura F |Massa (kg)
(A2) (mm) (Tonne) (mm) (mm) (mm) Produto apenas|
216 5/8” —11 UNC
50 210 8 280 285 3/4” — 16 UNF 31 585
90 340 12 460 430 7/8” — 16 UNF 45 16,5

140 495 30 660 600 17 - 14 UNF 61 41




g

ispositivo

turador de esfera tamal

NEL
gas (peca macho)

de retorno 4o pista®

o com acoplamento rapido,

nho Y2 gas

T 1 —

4-GLOSSARIO s

o A
REFERENCIAS DESCRIG Pag . alogo Pagin: cnlcos
i Pasta de montagem anti corrosédo
LUB ANTI-FRETTING PASTE / B750G . P 09 P 31
TOOL AS-SCHP (Capacidade) T / Acessorios para extrator
Acc. Set Hyd Puller hidraulico autocentrante P27 P43
TOOL BP SET (tamanho min. - Conjunto de extrator com tomada
tamanho max.) / Bore Puller interna ao furo P23 P4
TOOL BP3S 50-210 / Tri-Section Back Placa de extracdo com trés
Puller laminas P28 P43
TOOL BPM 22-115 / Back Puller Mech Extrator-separador com parafuso
Spindle mecanico de forga P24 P 42
TOOL FAST THERM (Capacidade) / Aparelho de aquecimento
Induction Heater por indugéo P11 P33
TOOL FEELER GAUGES Jogo de laminas
(Comprimento) de espessuras calibradas P18 P 39
. Dispositivo de suspensao
TOOL FT (Capacidade) LIFTING das barras para aparelho de P14 P34
DEVICE .
aquecimento
TOOL FT (Capacidade) - YOKE Barra Unica para aparelho de
(Furo min) aquecimento por indugéo P11 P 33
TOOL GLOVE HEAT RESISTANT Luvas termo isolantes P18 P 39
TOOL HYDRAULIC HOSE Tubo flexivel de alta pressdao com
(Comprimento mm) conexdo de acoplamento rapido P17 P 39
TOOL 1500b HYDRAULIC HOSE 3000 (peca fémea)
TOOL HYDRAULIC OIL 1L Oleo para bombas 700 e 1500 bar P17 P17
TOOL HMV (tamanho) / Piston Seals pessldciieipes e pers P 16 P 35
hidraulica
TOOL HMV (tamanho) EBF / Porca hidraulica com rosca métrica
Hydraulic Nut e dispositivo de retorno do pistéo P16 P 35
TOOL HMV BALL PLUG 1/4 g:sturador de esfera tamanho V4 P16 P35
Conexao com acoplamento rapido,
TOOL HMV NIPPLE 1/4 v gas (pega macho) P 16 P 39
TOOL HS (tamanho min. max.) / Chave manual articulada com
Hook Spanner fenda P 09 P 31
TOOL IFT SET 33 / Industry Fitting Conjunto de ferramentas de
Tool Set montagem com 33 elementos P07 P31
TOOL LASERTEMP 301 /IR Termometro infravermelho com
Thermometer mira laser, relagéo de mira 30:1 P19 P 40
TOOL PUMP GAUGE 700 Manémetro para bomba 700 bar P17 P 38
TOOL GAUGE ADAPTOR Adaptador manémetro conforme
(Capacidade reservatorio) a bomba P17 P 38
TOOL PS (tamanho min. max.) / . .
Pin Spanner Chave manual articulada com pino P 09 P 31
Conexao com acoplamento rapido,
TOOL PUMP COUPLING 1/4 % gas (pea fémea) P17 P 38
LML UL 2 17 sl - Conjunto bomba manual com
(Capacidade reservatério) L / Junte P17 P 38
- . acessorios
Pump with accessories
TOOL PUMP SET 1500B - 2,5L / Conjunto bomba manual com
Pump with accessories acessorios P17 P 38
TOOL SAFE THERM (capacité) Aparelho de aquecimento
Induction Heater por indugéo P13 P34
TOOL SCHP (Capacidade) TONS / N
Self-Center Hyd Puller Extrator hidraulico autocentrante P 26 P 43
TOOL SCMP 2/3 - (Abertura maxima) .
/ Self-Center Mech Puller Extrator mecénico autocentrante P 25 P 42
TOOL TEMP PROBE (tamanho) Sonda de temperatura para aparelho
de aquecimento por indugao P11 P33

NTN Sng.
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