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Swiatowej klasy producent

fozysk tocznych

Firma SNR juz od prawie wieku zajmuje sie
projektowaniem, rozwojem i produkcja tozysk tocznych
przeznaczonych do najbardziej wymagajacych
zastosowan. Od kwietnia 2008 roku, firma SNR
i japonska grupa NTN zdecydowaty o potgczeniu sit.
Za posrednictwem swojej sieci handlowej, grupa jest
obecna w ponad 200 krajach i na 5 kontynentach.
Dzielimy sie z klientami nasza wiedza, dzieki ktorej
zajmujemy 3 pozycje w produkcji tozysk tocznych
w Europie. Nasze zaktady produkcyjne sg rozsiane
po catym sSwiecie. Polityka jakosci SNR zostata
nagrodzona certyfikatami ISO 9001 (od roku 1990), a
nastepnie ISO 9001-2000 i ISO 14000 dla dziatalnosci
projektowej, produkcyjnej i sprzedazy wyrobow.

Nasza ogdlnoswiatowa sie¢ inzynierow sprzedazy
i dystrybutoréw, pozwala nam na niemalze
natychmiastowe zaoferowanie wysokiej jakosci
wsparcia technicznego.

Od roku 1985, firma SNR zajmuje sie technika
liniowa. Nasza kompletna oferta zbudowana

wokot innowacyjnych produktow wysokiej jakosci,
umozliwita nam znaczacy rozwdj dziatalnosci na rynku
prowadnic liniowych.

Aktualnie, jesteSmy w stanie zaproponowac
rozwigzania dla praktycznie wszystkich aplikaciji
wymagajacych przesuwu liniowego. Moduty i stoty
liniowe SNR, przedstawione w niniejszym katalogu,
sa owocem podejscia taczacego innowacje
z jakoscia. Produkty sa projektowane i montowane
w naszym nowym zakfadzie w Bielefeld i stanowig
jedne z najbardziej kompletnych i atrakcyjnych
rozwigzan proponowanych na rynku techniki liniowe;.
Modutowa budowa naszych urzadzern umozliwia
realizacje elastycznych rozwigzan dopasowanych
do potrzeb najrozmaitszych zastosowan:
automatyka, obrabiarki, przemyst elektrotechniczny
i elektroniczny, samochodowy, drukarnie,
konstrukcje mechaniczne specjalnego zastosowania,
zastosowania w pomieszczeniach czystych przemystu
potprzewodnikowego, przemyst spozywczy. Niniejszy
katalog umozliwi Panstwu odkrycie naszych wyrobdw.

Firma NTN-SNR nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki ewentualnych btedow lub brakdw, ktdre moga wystapic
w niniejszej dokumentacji, mimo starannosci dotoZzonej podczas jej opracowywania. W ramach ciagtych prac
badawczo-rozwojowych, zastrzegamy sobie prawo do dokonywania, bez wczesniejszego powiadomienia,
zZmian w catosci lub czesci wyrobdw i danych przedstawionych w niniejszym katalogu technicznym.
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Charakterystyka serii
AXC / AXDL / AXLT

Skok sruby [mm], ew.

Maks. sita

Pprfgfl?l'fj Typ _ przesuw dynamiczna Pﬁgﬁgéé Prowgdnica Prowadnice
[mm] napedu liniowy [mm] napedu [m/s] profilowa rolkowe
na obrot [N]
AXC40-Z 40 x 40 75 210 10 o
AXC60-Z 60 x 60 150 560 10 ] o
AXC80-Z 80 x 80 200 870 10 ] o
AXC120-Z | 120x 120 320 2500 10 . o
AXDL110-Z | 110 x50 Pasek 175 980 10 . o
AXDL160-Z | 160 x 66 zgbaty 224 1830 10 ] o
AXDL240-Z | 240 x 100 272 5000 10 ] o
AXC60-A 60 x 60 150 560 10 . o
AXC80-A 80 x 80 200 870 10 . o
AXC120-A | 120x 120 320 2500 10 ]
AXC40-S 40 x 40 3/5/10 1000 1 ]
AXC60-S 60 x 60 4/5/8/10/ 16 3600 1,6 . o
AXC80-S 80 x 80 4/ 5/ 8/ 20/ 50 5200 2 . o
AXC120-S | 120x 120 5/6/10/ 12/ 20/ 32 9500 2 ] o
AXDL110-S | 110x 50 ) 4/5/8/10/ 16 3600 1,6 ]
AXDL160-S | 160 x 66 t%rcuzai 4/5/8/10/20/50 | 5200 2 .
AXDL240-S | 240 x 100 5/6/10/ 12/ 20/ 32 9500 2 .
AXLT155 155 x 33 4/5/ 8/ 20 5200 2 ]
AXLT225 225 x 40 5/10/ 25 4700 2 ]
AXLT325 325 x 50 5/ 6/10/ 12/ 20/ 32 9500 2 .
AXLT455 455 x 70 5/7/10/ 20/ 40 16300 2 .
AXC
AXC40 AXC60 AXC80 AXC120




Bez Maks. Maks. obcigzenia i momenty (dyn.)
dtugosc
%rzc:’x‘i: catkowita
(m] Fy[N] FzN] Fz[N] Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

6 310 170 170 2,4 3,9 7,0

8 2750 2750 2750 19 95 95

8 5400 5400 5400 60 310 310
8 10500 10500 10500 145 1750 1750

6,1 2200 2200 7700 75 100 100

6,1 8700 8700 8700 430 430 430
6,35 12300 12300 12300 950 1050 1050

8 2750 2750 2750 19 95 95

8 4300 4300 4300 43 205 205

10 8700 8700 8700 120 790 790

2,5 660 660 660 45 18 18

3,5 3400 3400 3400 24 200 200

. 55 5400 5400 5400 54 420 420
45 11000 11000 11000 150 950 950

3,5 2800 2800 2800 95 130 130

3,5 10900 10900 10900 540 700 700
45 15500 15500 15500 1200 1300 1300

3,5 6900 6900 6900 340 420 420

3,5 10900 10900 10900 810 930 930
3,2 22000 22000 22000 2250 2700 2700
3,2 30000 30000 30000 3950 3700 3700

AXDL
AXDL110 AXDL160 AXDL240

)
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Charakterystyka serii AXS

AXS120T AXS200M AXS230M AXS280Z | AXS280M | AXS460M
Przekrdj profilu [mm] 120x120 200x100 230x160 280x170 280x170 400x300
Pasek
Typ napedu napedowy - Zebatka Zebatka Zebatka Zebatka Zebatka
zebatka

Maks. sita dynamiczna [N] 2500 6130 10750 4000 3190 5860

Predkosc¢ [m/s] 10 3,4 2,5 6 3,3 6

Prowadnica profilowa ° ° ° ° ° °

Maks. dtugos¢ catkowita [m] 3 6 10 10* 10* 10*
=5 Fy[N] 12200 17400 17400 24000 28000 28000
_§ _% Fz [N] 12200 17400 17400 24000 28000 28000
-g ;; -Fz [N] 12200 17400 17400 24000 28000 28000
?5 é Mx [Nm] 470 1200 1200 2600 3000 4500
= g My [Nm] 1750 2200 1850 2950 4300 5800
= Mz [Nm] 1750 2200 1850 2950 4300 5800

* Wigksze diugosci poprzez taczenie profili aluminiowych (opcja dostepna na zamoéwienie).




I Nosnos¢ dynamiczna systemow liniowych

Modut Prowadzenie| Cy [kN] Cz [kN] Mx [kNm] | My [kNm] | Mz [kNm]
AXC40S B 6,40 5,38 0,02 0,15 0,18
AXC40Z L 2,68 1,65 0,02 0,04 0,06

B 11,46 11,46 0,04 0,57 0,57
AXC60S C 27,86 27,86 0,10 1,76 1,76
L 6,83 4,43 0,08 0,22 0,33
B 27,86 27,86 0,10 1,03 1,03
AXCE0Z L 6,83 4,43 0,08 0,22 0,33
B 45,92 45,92 0,21 3,88 3,88
AXC80S L 6,54 9,11 0,2 0,46 0,65
F - - - - -
B 45,92 45,92 0,21 2,32 2,32
AXC80Z C 45,92 45,92 0,21 2,76 2,76
L 24,17 16,11 0,44 0,81 1,21
C 95,08 95,08 0,62 9,22 9,22
AXC120S L 24,17 16,11 0,54 1,82 2,73
B 95,08 95,08 0,62 8,75 9,74
C 105,86 105,86 0,69 21,22 21,22
AXC1202 L 36,25 24,17 0,81 1,82 2,73
M 48,33 32,22 1,07 4,29 6,44
AXDL110S B 22,92 22,92 0,80 1,12
B 22,92 22,92 0,80 1,12
AXDL110Z L 1,75 1,77 0,07 0,09
AXDL160S B 91,84 91,84 4,82 6,43
B 91,84 91,84 4,82 4,78
AXDL160Z L 10,13 10,13 0,51 0,70
AXDL240S B 127,72 127,72 10,73 11,88
B 127,72 127,72 10,73 11,88
AXDL240Z L 24,77 24,77 2,11 1,96
AXLT155 B 55,72 55,72 2,93 2,38
AXLT155 C 55,72 55,72 2,93 3,43
AXLT225 B 91,84 91,84 7,35 6,47
AXLT225 C 91,84 91,84 7,35 8,59
AXLT325 B 190,16 190,16 21,87 19,40
AXLT325 C 190,16 190,16 21,87 26,62
AXLT455 B 261,48 261,48 39,22 36,61
AXS120T-E1 B 127,72 127,72 5,11 21,07
AXS120T-E2 B 71,00 71,00 3,26 6,57
AXS200-M200 B 190,16 190,16 14,26 13,12
AXS200-M250 B 190,16 190,16 14,26 23,20
AXS230-M B 190,16 190,16 14,26 23,01
AXS280-M B 287,68 287,68 34,81 52,36
AXS280-Z B 261,48 261,48 31,64 36,35
AXS460-M B 287,68 287,68 54,66 74,94
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| Moduly kompaktowe AXC

Moduty kompaktowe serii AXC sg zbudowane na bazie profili aluminiowych z wbudowanym ukfadem

prowadzenia i napedu. Moduty te moga by¢ wykorzystywane samodzielnie do tworzenia pojedynczych osi

lub taczone z innymi modutami serii AXC lub AXS w celu uzyskania zespotéw wieloosiowych.

e Wbudowane sprzegto

Sprzegto jest montowane bezposred-
nio na kole pasowym napedowym
modutu. W poréwnaniu ze sprzegtem
z rowkiem wpustowym, ukfad taki
gwarantuje niezawodne dziatanie bez
pojawiania sie luzu, nawet w zas-
tosowaniach bardzo wymagajacych
pod wzgledem dynamicznym. Koto
pasowe napedowe i koto bierne sa
wbudowane w profil aluminiowy. Stuzy

to optymalizacji skoku roboczego w
odniesieniu do catkowitej dtugosci
modutu liniowego.

e Szczotki zgarniajace

Szczotki zgarniajgce usuwajg par-
tykuty znajdujace sie na profilu i
tasmie ochronnej.

e Tasma ochronna

Tasma ochronna, zatrzaskiwana
w profilu, skutecznie zabezpiecza
uktad prowadzenia i napedu przed
zanieczyszczeniem. Nacigg tasmy
zapewniajg watki zintegrowane z
wozkiem. System ten jest ofero-
wany seryjnie w modutach ze $ruba
i opcjonalnie w modutach z paskiem
napedowym.




e Szeroki asortyment prowadzenia

Moduty AXC moga by¢ wyposazane w prowadnice rolkowe lub w kilka rod-

zajow prowadnic profilowych z wézkami z koszykami kulkowymi, co pozwala

na dostosowanie ich do wszystkich rodzajéw obcigzen.

e Utatwione dosmarowanie

Moduty AXC ze $rubami tocznymi
i prowadnicami profilowymi sg wypo-
sazone w punkty smarowania z kazdej
strony wézka. Gwarantuje to dosko-
natg dostepnos¢ podczas smarowania.
Dlaoptymalizacji prac serwisowych, Sruba
i prowadnice sa smarowane oddzielnie.

¢ Naciag paska

W celu optymalizacji przestrzeni
zabudowy, ruchomy bloktozyskowy kota
pasowego biernego jest wbudowany
w profil aluminiowy.

Uktad taki umozliwia precyzyjna
i pewna regulacje naciggu paska bez
koniecznosci zdejmowania obcigzenia.

NTN. Sng|
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| Moduly podwodjne

¢ Profile o podwyzszonej e Uszczelnienie

sztywnosci Bloki napedowe modutéw z paskiem
Profile serii AXDL z zamknietg zgbatym sa zabezpieczone przed
Czes'ciq S'rodkowq’ Zapewniaja zanieczyszczeniem Za pomocag szc-
zwiekszong sztywno$é szczegdinie zotek zgarniajacych.

w wersjach napedzanych paskiem
zebatym.

¢ Utatwione smarowanie

Moduty AXDL z prowadnicami pro-
filowymi sga wyposazone w punkty
smarowania z kazdej strony woézka.
Gwarantuje to doskonatg dostepnosc
podczas smarowania. Dla optymali-
zacji prac serwisowych, sruba i pro-

wadnice sg smarowane oddzielnie.




e Utatwione czynnosci serwisowe
Modutowa budowa pozwala na obnizenie kosztu ewentualnych prac serwisowych. Paski zebate, tasmy zakrywa-
jace i kota pasowe bierne mozna wymienia¢ bez demontazu stotu i zdejmowania obcigzenia.

¢ Uktady napedowe i prowadzenia

Uktad prowadzenia moze sktadaé¢ sie z dwodch
réwnolegtych prowadnic rolkowych lub profilowych
z wozkami z koszykami kulkowymi. Stalowe watki
prowadnic rolkowych sg mocowane w profilu pod
katem 45°. Naped moze by¢ zapewniany przez
pasek napedowy lub Sruby toczne.

e Tasmy ochronne

Montowane seryjnie uszczelnienia boczne i tasmy
ochronne zatrzaskiwane w profilu, skutecznie
zabezpieczajg uktady prowadzenia i napedu przed
zanieczyszczeniem. Nacigg tasm ochronnych
zapewniajg watki zintegrowane z wdzkiem. Moduty
podwojne moga rowniez by¢ dostarczane ze zgar-

niaczami z filcu i uszczelnieniami wewnetrznymi.
Takie opcjonalne wyposazenie poprawia ochrone
catosci zespotu - zgarniacze filcowe umozliwiaja
usuwanie czastek statych z tasm ochronnych i pro-

filu aluminiowego.
B NTN. Bng)
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| Stoty liniowe AXLT

Stoty liniowe AXLT nadaja sie jako rozwigzanie do zastosowan, w ktérych wystepuja wysokie obciazenia lub
duze momenty skrecajace.

Sity sa przenoszone przez dwie zamontowane réwnolegle prowadnice profilowe, podczas gdy naped
za pomoca sruby kulowej zapewnia wysoka precyzje przesuwu, nawet pod duzym obcigzeniem. Wszystkie
elementy mechaniczne ($ruby, prowadnice, czujniki itp.) sa chronione przed wptywem warunkéw zewnetrz-
nych za pomoca opcjonalnie montowanych mieszkow.

e Mocowanie e Czujniki krancowe

Stoty AXLT mozna mocowac $rubami od gory lub  Czujniki potozenia lub krancowe indukcyjne, moga

za pomocag nakretek mtoteczkowych wsuwanych do by¢ montowane w rowkach teowych wewnatrz

rowkéw teowych (tylko dla modeli AXLT 155 i 225). modutu, natomiast czujniki mechaniczne w rowkach
teowych na zewnatrz.

a2



| Moduly teleskopowe

Moduty teleskopowe SNR cechuja sie potaczonym uktadem prowadzenia dwdch rodzajéw napedu —
za pomoca paska zebatego oraz listwa i kotem zebatym. Moduty te znajduja zastosowanie szczegdlnie

w aplikacjach w ograniczonej przestrzeni zabudowy. Sa one dostepne dla pracy poziomej lub pionowej

i umozliwiajg osiagniecie znacznych predkosci — do 10 m/s.

Moduty teleskopowe mozna taczy¢ z modutami portalowymi AXS lub montowac niezaleznie.

e Naped
Os$ teleskopowa jest wykonywana
poprzez potgczenie napedu paskiem
zebatym i napedu listwa i kotem
zebatym.

* Smarowanie

Smarowanie kota i listwy zebatej ,ma
miejsce” w sposob ciggly za pomoca
rolki smarujacej, zasilanej z automaty-
Cznej smarownicy.

e Amortyzatory

Amortyzatory dobierane w zaleznosci
od mocy napedu kazdego z modutéw
stuzg jako mechaniczne odbojniki
krancowe.

NTN. Sng|
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| Osie z napedzanym woézkiem z napedem zebatym

Moduly z napedzanym wozkiem wykorzystujg naped zebaty duzej mocy i z tego powodu sa doskonale przysto-
sowane do operacji podnoszenia i transportu w pionie. Wykorzystanie zamknigetych profili aluminiowych i monto-
wanych réwnolegle prowadnic liniowych profilowych umozliwia pionowe przemieszczanie obcigzen do 1000 kg.

Stosowanie modutdw do pracy w pionie moze stanowic zagrozenie dla osob i powodowac przypadkowe upadki.
Aby zapewnic dostateczng ochrone i zmniejszy¢ zagroZenia trzeba zastosowac dodatkowy hamulec bezpiec-

zeristwa.

Na zamdwienie, moduty przeznaczone do pracy w osi pionowej SNR moga byc¢ wyposazone w hamulce bezpiec-
zenstwa (patrz przykiad zastosowania str. 123).

e Smarowanie

Listwa zebata wraz z kotem smaro-
wane sg w sposob ciagty za pomoca
rolki smarujacej, zasilanej z automa-
tycznej smarownicy. Opcjonalnie,
mozliwe jest réwniez ztgcze do uktadu

centralnego smarowania.

e Amortyzatory

Amortyzatory dobierane w zaleznosci
od mocy napedu kazdego z modutow
stuza jako mechaniczne odbojniki
kraficowe.




| Osie portalowe AXS

Moduty portalowe do budowy osi sa przeznaczone do przemieszczania duzych obcigzen

i przeciwstawiania sie wysokim momentom skrecajacym. Profile aluminiowe sg dostepne w odcinkach

o dtugosci do 10 m i mozna je taczy¢, by uzyska¢ moduty o wiekszej dtugosci.
Dla zastosowan o wysokiej dynamice, moduty te sa dostepne z napedowym pasowym. Dla zastosowan
o duzych przemieszczeniach lub wymagajacych wysokich mocy napedu, rozwigzanie moze zapewnié

wersja z napedem zebatkowym.

Prowadzenie odbywa sie za pomoca prowadnic z wézkami z koszykami kulkowymi, umozliwiajacymi

osiggniecie wysokich predkosci.

e Amortyzator

Moduty wyposazone sg w
hydrauliczne amortyzatory,
dziatajace jako mechaniczne
odbojniki kraricowe.

¢ Prowadnice liniowe

tagodne i ciche prowadzenie,
nawet przy wysokiej predkosci
zapewniane jest przez dwie
réwnolegle prowadnice liniowe
profilowe o wysokiej nosnosci.

e Smarowanie

Listwa wraz z kotem zebatym
smarowane sg w sposob ciagty
za pomoca rolki smarujacej,
zasilanej z automatycznej sma-
rownicy z nabojem smaru. Opc-
jonalnie mozliwe jest réwniez
ztacze do uktadu centralnego

smarowania.

NTN. Sng|
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| Prowadnice

* Nosnos¢

Nosnos¢ dynamiczna dla uktadéw prowadzenia na szynach profilowych oraz prowadnic rolkowych podana
w niniejszym katalogu obowigzuje dla trwatosci nominalnej wynoszacej 54000 km dla napedu pasowego
i 27000 km dla napedu srubowego. W przypadku przemiennych obciazen statycznych, w doborze nalezy
uwzgledni¢ nosnos¢ dynamiczng. W zastosowaniach o ztozonych obcigzeniach, nalezy zasiegna¢ opinii
naszego dziatu technicznego.

¢ Prowadzenie na szynach profilowych z wézkami z koszykami kulkowymi
Moduty liniowe serii AXC, AXDL, AXLT i AXS sa wyposazone w prowadnice profilowe z wézkami z koszykami
kulkowymi.

Dzieki katowi dziatania 45°, prowadnice profilowe SNR sa przystosowane do licznych zastosowan. Posia-
dajg one identyczna nosnos¢ we wszystkich trzech gtéwnych kierunkach dziatania obcigzenia.

Prowadnice profilowe wraz z wézkami z koszykami kulkowymi z wbudowanym zbiornikiem smaru posiadajg
dodatkowe wtasciwosci:

e Wysoka trwatosc¢, brak koniecznosci serwisu przez dtugi okres, mniejsze generowanie ciepta

e Zdolno$¢ kompensowania tolerancji i btedow dzigki katowi 45° szyn.

e Niski poziom hatasu, ptynnos¢ pracy dzieki kulkom oddzielajacym umieszczonym na konicach koszyka.

¢ Predkos¢ przemieszczania do 5 m/s, przyspieszenie do 50 m/s?



¢ Prowadnice rolkowe
Wszystkie modele serii AXC i AXDL sg rowniez dostepne z uktadami prowadnic rolkowych. Uktady te sktadaja
sie z rolek toczacych sie na szlifowanych i utwardzanych powierzchniowo watkach, znajdujacych sie w
profilu aluminiowym. Stalowe watki sg stale smarowane olejem, pochodzacym ze smarownicy uzupetnianej
w razie potrzeby od zewnatrz.

Stosowanie rolek mimosrodowych umozliwia precyzyjna regulacje fabryczng wstepnego napiecia i gwaran-
tuje prace bez luzéw. Technika ta umozliwia osiggniecie szczegdlnie wysokich predkosci przemieszczenia.

e Bez prowadzenia

Moduty liniowe bez prowadnic w odniesieniu do modutéw z prowadnicami rolkowymi lub profilowymi
charakteryzuja sie tym, ze przenosza obciazenia wytgcznie w kierunku dziatania napedu.

Moduty liniowe bez prowadnic wykorzystywane sg w zastosowaniach wymagajacych jedynie funkcji
napedowych, a ze wzgledu na szczegdlne wymagania sztywnosciowe lub obcigzeniowe, sity i momenty
robocze muszg zostac¢ przeniesione przez dodatkowe prowadnice.

NTN. BEng
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| Ukiad napedowy

¢ Naped paskiem zgebatym
Naped paskiem zebatym z kordem stalowym typu AT jest zazwyczaj wykorzystywany do przesuwu wyma-
gajacego duzych predkosci. Wszystkie modele serii AXC i AXDL sa dostepne z napedem paskiem zebatym.

e Kofa pasowe zintegrowane z profilem

Kota pasowe sg montowane bezposrednio w profilu aluminiowym. Ta oryginalna koncepcja umozliwia
uzyskanie bardzo kompaktowego modutu, oferujacego najlepszy stosunek skoku roboczego do dtugosci
catkowitej i pozwala na mocowanie elementéw peryferyjnych (czujniki, uchwyty mocujace itp.) na catej

dtugosci profilu.

e Mocowanie paska
Specjalny system mocowania umozliwia wtasciwy rozktad sit rozcig-
gajacych w pasku, gwarantujgc wykorzystanie petnej mocy napedu.



¢ Pasek zebaty w uktadzie Omega
Wariant modutu z paskiem zebatym, elementy napedzajgce sg umieszczone na wozku.

* Mocowanie paska * Naped
Pasek zebaty mocowany jest na state na obu Elementy napedu (koto pasowe napedowe, kota
koricach modutu. pasowe bierne) sa zintegrowane z wézkiem.

°e0sZ

Modut z paskiem w uktadzie Omega stanowi ide-
alne rozwigzanie do przemieszczania tadunkéw w
osi pionowej (0$ Z). Silnik napedowy jest zamon-
towany na wdézku, podczas gdy przemieszcza sie
profil aluminiowy. Ukfad taki pozwala na zmniejs-
Zenie przenoszonego ciezaru oraz momentow zgi-
najgcych pochodzacych od masy samego modutu.

NTN. Sng|
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| Uktad napedowy

e Naped srubowy

Naped za pomoca $ruby tocznej jest stosowany, gdy wymagana jest wysoka precyzja nastawy i duza pow-

ta-rzalnos¢. Dla mniej doktadnych przemieszczen z niskimi predkosciami dostepne sg rowniez sruby trape-

zowe z wieloma rodzajami skokéw roboczych.

e Dodatkowe wsporniki sSrub

W zastosowaniach z wysokimi predkosciami
lub dtugimi przemieszczeniami, moduty ze
srubami tocznymi moga zosta¢ wyposazone
w pary dodatkowych blokéw tozyskowych
podpierajgcych, ktore zwiekszajg graniczne
predkosci obrotowe $rub. Wsporniki te prze-
mieszczajg sie razem z woézkiem i tworzg
posrednie bloki tozyskowe dla $rub.

e Doktadnoscé/jakosé

W wersji standardowej, moduty AXC i
AXLT sg wyposazone w precyzyjnie rolo-
wane sruby toczne (doktadnosc¢ skoku: 52
pm/300 mm) i nakretki o zmniejszonym
luzie. Dla bardziej wymagajacych zastoso-
wan dostepne sa sruby w wyzszych klasach
dokftadnosci wraz z nakretkami napietymi

wstepnie.




¢ Naped listwa i kotem zgebatym

Naped zebaty jest dostepny dla modutéw serii AXS. Zapewnia on wysoka moc napedu i duzg sztywnosé,

nawet pod znacznym obcigzeniem.

e kaczenie

Odcinki listew zebatych sa precyzyjnie usta-
wiane za pomoca kotkéw. Mozna je ze sobg
taczy¢ pozwalajac na uzyskanie teoretycznie

nieograniczonej dtugosci przemieszczen.

¢ Koto zebate/listwa zebata

Wysokiej jakosci indukcyjnie hartowany
zespot kota zebatego wraz z listwg zebata
zapewnia wysoka trwatos¢ napedu, nawet w
trudnych warunkach uzytkowania.
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Modut kompaktowy AXC40Z

z napedem paskiem zebatym i prowadnica rolkowa
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| Sity i momenty

Prowadzenie rolkowe
Typ L
Dtugos¢ woézka [mm] 120
Sity [N] dyn. stat.
Fy 310 330
Fz 170 200
-Fz 170 200
Momenty [Nm] dyn. stat.
Mx 2,4 2,8
My 3,9 4,5
Mz 7 7,4

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadu prowadzenia jest podawana dla trwatosci

nominalnej wynoszgcej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 600
Element napedowy Pasek zebaty 16AT3
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 210
Przesuw liniowy na obrét [mm] 75

Moment tarcia napedu [Nm] 0,16
Moment bezwtadnosci przektadni [kgecm?] 0.033
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 9.521
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 12,14

Maks. dtugosc catkowita [m] 6"

1) Wigksze dfugosci poprzez taczenie profili aluminiowych (opcja dostepna na zamdwienie).

Prowadzenie rolkowe

Typ L
Masa podstawowa [kg] 1

Masa dla skoku 100 mm [kg] 0,2
Masa samego wozka [kq] 0,4

2
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Modut kompaktowy AXC40S

z napedem sruba i prowadnica rolkowa
lub profilowa
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| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B
Dilugosé wozka [mm] 110
Sity [N] dyn. stat.
Fy 660 910
Fz 660 910
-Fz 660 910
Momenty [Nm] dyn. stat.
Mx 4,5 6
My 18 25
Mz 18 25

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadu prowadzenia jest podawana dla trwafosci
nominalnej wynoszgcej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Naped S$1205 S$1210 T1203
Skok $ruby 5RH 10RH 3RH
Predkos¢ maksymalna [m/min] 30 60 5,5
Doktadnos¢ skoku sruby [u/300mm] 52 200
Maks. sita dynamiczna napedu srubowego [N] 3.600 2.500 -
Moment bezwtadnosci przektadni [kgecm2/m] 0,11 0,11 0,10
Moment tarcia napedu [Nm] 0,3
Geometryczny moment bezwtadnosci ly (profil) [cm4] 9,251
Geometryczny moment bezwtadnosci Iz (profil) [cm?] 12,14
Maks. dtugos¢ catkowita [m] 2,5 3,0
Powierzchnia nosna nakretki [mm?] - 400
Sprawnosé 0,98 0,98 0,46
Prowadzenie na szynie profilowej
Typ B
Masa podstawowa [kg] 1,0
Masa dla skoku 100 mm [kg] 0,3
Masa samego wozka [kg] 0,4

| Predkosé¢ krytyczna srub tocznych
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Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut kompaktowy AXC60Z

z napedem pasowym i prowadnica rolkowa

lub profilowa
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| Sity i momenty

Prowadnice Prowadzenie na
rolkowe szynie profilowej

Typ L B
Dtugosé wézka [mm] 180 180
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 840 840 2.750 9.650
Fz 500 550 2.750 9.650
-Fz 500 550 2.750 9.650
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 10 10 19 69
My 27 27 95 345
Mz 41 4 95 345

Nosnosc dynamiczna dla ukladéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej

wynoszacej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 600 (prowadnice rolkowe)

Element napedowy Pasek 25AT5

Maks. sita dynamiczna napedu [N] 560

Przesuw liniowy na obrét [mm] 150

Moment tarcia napedu [Nm] 0,8

Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?] 0,74

Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm¥] 40,04

Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 60,64

Maks. diugosé catkowita [m] 6 Pro (prowadnice rolkowe) =
(Prowadzenie na szynie profilowej)

Prowadnice rolkowe

Prowadnica profilowa

Typ L B
Masa podstawowa [kg] 2,6 2,9
Masa dla skoku 100 mm [kg] 0,4 0,5
Masa samego woézka [kg] 1,0 1,1

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut kompaktowy AXC60A

z napedem sruba i prowadnica rolkowa

lub profilow
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| Sity i momenty

Prowadnice Prowadzenie na
rolkowe szynie profilowej
Typ L B
Dtugosé wézka [mm] 200 200
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 840 840 2.750 9.650
Fz 500 550 2.750 9.650
-Fz 500 550 2.750 9.650
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 10 10 19 69
My 27 27 95 345
Mz 41 41 95 345
Nosnosc dynamiczna dla ukladéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej

wynoszgcej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 600 (prowadnice rolkowe)

Element napedowy Pasek zebaty 25AT5

Maks. sita dynamiczna napedu [N] 560

Przesuw liniowy na obrét [mm] 150

Moment tarcia napedu [Nm] 0,8

Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?] 1,07

Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 40,04

Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 60,64

Maks. dugosé catkowita [m] . 6 (prowadnice rolkowe)
(prowadzenie na szynie profilowej)

1) Wigksze dfugosci poprzez taczenie profili aluminiowych (opcja dostepna na zamdwienie).

Prowadnice rolkowe | Prowadnica profilowa
Typ L B
Masa podstawowa [kg] 2,6 4,6
Masa dla skoku 100 mm [kg] 0,4 0,5
Masa samego woézka [kg] 2,6 2,7

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych

NTN. Sng|
)



NTN S~

Modut kompaktowy AXC60S

z napedem sSruba i prowadnica rolkowa
lub profilowa
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| Sity i momenty

Prowadnice rolkowe| Prowadnica profilowa
Typ L B (o]
Dlugosé wézka
[mnﬁ’l 180 180 230
Sity [N] dyn. stat. dyn. | stat. | dyn. | stat.
Fy 840 840 1.400/ 3.900/ 3.400| 9.650
Fz 500 550 1.400/| 3.900| 3.400| 9.650
-Fz 500 550 | 3.900| 3.900| 3.400| 9.650
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. | stat. | dyn. | stat.
Mx 10 10 10 27 24 69
My 27 27 65 185 | 200 | 570
Mz 41 41 65 185 | 200 | 570

Nosnosc dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej

wynoszgcej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Element napedowy S1605 S1610 S1616 T1604 T1608

Skok $ruby 5RH/LH 10RH 16RH 4RH/LH 8RH

Predkos¢ maksymalna [m/min] 30 60 96 55 10,9

Doktadnos¢ skoku $ruby [u/300mm] 52 50 100
. . ! 7.500 7.500

Maks. sita dynamiczna napedu srubowego [N] 12.300" 9.600° 6.300 -

Moment bezwtadnosci przektadni [kgcmz2/m)] 0,31 0,31 0,34 0,3 0,3

Moment tarcia napedu [Nm] 0,4

Geometryczny moment bezwtadnosci ly (profil) [cm?] 40,04

Geometryczny moment bezwtadnosci 1z (profil) [cm4] 60,64

Maks. dtugosc¢ catkowita [m] 3,5 3

Powierzchnia nosna nakretki [mm2] - 490

Sprawnosé 0,97 0,98 0,98 0,46 0,63

* ze wzmocnionymi blokami toZzyskowymi Sruby

Prowadnice rolkowe Prowadnica profilowa
Typ L B C
Masa podstawowa [kg] 2,60 2,70 3,40
Masa dla skoku 100 mm [kg] 0,53 0,61 0,61
Masa samego wozka [kg] 0,90 0,80 1,20

| Predkosé krytyczna srub kulowych

T000
=== Bez SA (blok tozyskowy standardowy)
| | — Bez SA (blok tozyskowy wzmocniony)
H00c __Z1SA
Z2SA

=z == Z 3 SA (tylko S/H15)
€ 4
i 5000 === Z 4 SA (tylko S15)
]
o #0100 -
°
8
[=}
Z§ 3000 -
4
o
jod
“ 2000

1000

o ‘ 4 " 4 " 4 + Fi b 4 " " +
250 750 1250 1750 F250 750 3250 TS0 4250
Skok [mm]

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut kompaktowy AXC80Z

z napedem pasowym i prowadnica rolkowa

lub profilowa
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| Sity i momenty

Prowadnice rolkowe Prowadnica profilowa
Typ L B C
Dlugos¢é wézka 220 220 280
[mm]
Sity [N] dyn. stat. dyn. | stat. | dyn. | stat.
Fy 3.400 3.400 4.300|15.000| 5.400 |20.000
Fz 2.300 2.300 4.300/15.000( 5.400 |20.000
-Fz 2.300 2.300 4.300/15.000( 5.400 (20.000
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. | stat. | dyn. | stat.
Mx 60 60 43 150 43 150
My 110 110 205 | 730 | 310 | 1.140
Mz 170 170 205 | 730 | 310 | 1.140

Nosnosc dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej

wynoszacej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 600 (prowadnice rolkowe)
Element napedowy Pasek zebaty 32AT5
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 870

Przesuw liniowy na obrét [mm] 200

Moment tarcia napedu [Nm] 1,6

Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?] 3,68
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm4] 146,9
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 199,2

Maks. dtugos¢ catkowita [m] 8"

Wieksze dfugosci poprzez tgczenie profili aluminiowych (opcja dostepna na zamdwienie).

Prowadnice rolkowe Prowadnica profilowa
Typ L B C
Masa podstawowa [kg] 6,0 6,4 7,3
Masa dla skoku 100 mm [kg] 0,79 0,94 0,94
Masa samego wozka [kg] 2,0 1,9 2,2

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut kompaktowy AXC80A

z napedem paskiem i prowadnica rolkowa

lub profilowa
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| Sity i momenty

Prowadnice Prowadnica
rolkowe profilowa

Typ L B
Dilugos¢é wézka [mm] 255 255
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 3.400 3.400 4.300 15.000
Fz 2.300 2.300 4.300 15.000
-Fz 2.300 2.300 4.300 15.000
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 60 60 43 150
My 110 110 205 730
Mz 170 170 205 730

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktaddw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej

wynoszacej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos$¢ maksymalna [m/min] 600 (prowadnice rolkowe)
Element napedowy Pasek 32AT5
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 870

Przesuw liniowy na obrét [mm] 200

Moment tarcia napedu [Nm] 1,6

Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?] 5,0
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 146,9
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 199,2

Maks. dtugos¢ catkowita (jeden element) [m] 8 (jeden element)

1) Wigksze dfugosci poprzez taczenie profili aluminiowych (opcja dostepna na zamdwienie).

Prowadnice rolkowe | Prowadnica profilowa
Typ L B
Masa podstawowa [kg] 10,0 10,6
Masa dla skoku 100 mm [kg] 0,7 0,8
Masa samego wozka [kg] 5,5 5,9

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut kompaktowy AXC80S

z napedem sruba i prowadnica rolkowa

lub profilowa
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| Sity i momenty

Prowadnice Prowadnica Bez
rolkowe profilowa prowadzenia

Typ L B
Dtugos¢ wézka [mm] 220 280 220
Sity [N] dyn. stat. | dyn. | stat. dyn. stat.
Fy 1.000 | 1.000 | 5.400 | 15.000 - -
Fz 1.400 | 1.400| 5.400 | 15.000 - -
-Fz 1.400 | 1.400 | 5.400 | 15.000 - -
Momenty [Nm] dyn. stat. | dyn. | stat. dyn. stat.
Mx 31 31 54 150 - -
My 71 71 420 | 1.150 - -
Mz 100 100 420 | 1.150 - -

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej wynoszgcej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Element napedowy S2005 S2020 S2050 T2004 T2008
Skok $ruby 5RH/LH 20RH 50RH 4RH/LH 8RH
Predkos$¢ maksymalna [m/min] 30 120 150 4,2 8,5
Doktadnos¢ skoku sruby [u/300mm] 52 50 100
. . . 8.300 8.300
Maks. sita dynamiczna napedu srubowego [N] 17500° | 13.300" 13.000
Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?2/m)] 0,84 0,81 0,79 0,81 0,81
Moment tarcia napedu [Nm] 0,4-0,6
Geometryczny moment bezwtadnosci ly (profil) [cm4] 146,9
Geometryczny moment bezwtadnosci Iz (profil) [cm?] 199,2
Maks. dtugos¢ catkowita [m] 55
Powierzchnia nosna nakretki [mm?2] - 870
Sprawnosé 0,95 0,98 0,98 0,40 0,57
* ze wzmocnionymi blokami foZzyskowymi Sruby
Prowadnice Prowadnica bez prowadzenia
rolkowe profilowa (o$ napedowa)
Typ L B 7
Masa podstawowa [kg] 51 6,3 4,8
Masa dla skoku 100 mm [kg] 0,81 1,1 0,87
Masa samego wozka [kg] 1,7 1,7 1,4

| Predkosc¢ krytyczna dla srub tocznych
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Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut kompaktowy AXC120Z

z napedem pasowym i prowadnica rolkowa
lub profilowa
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| Sity i momenty

Prowadnice rolkowe Prowadnica profilowa
Typ L M B C
P DT 360 600 360 600
[mm]
Sity [N] dyn. | stat.| dyn. | stat.| dyn.| stat. | dyn. | stat.
Fy 5.100| 5.100| 6.800| 6.800| 8.700| 26.500| 10.500| 35.500
Fz 3.400| 3.400| 4.500/ 4.500| 8.700| 26.500| 10.500| 35.500
-Fz 3.400/ 3.400| 4.500/ 4.500| 8.700| 26.500| 10.500| 35.500
Momenty [Nm] dyn. | stat.| dyn. | stat.| dyn.| stat. | dyn. | stat.
Mx 110 | 110 | 150 | 150 | 120 | 365 145 | 490
My 260 | 260 | 530 | 530 | 730 | 2.250 | 1.750| 5.900
Mz 390 | 390 | 790 | 790 | 730 | 2.250 | 1.750| 5.900

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej wynoszacej

54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 600 (prowadnice rolkowe)
Element napedowy Pasek zebaty 50AT10
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 2.500

Przesuw liniowy na obrét [mm] 320

Moment tarcia napedu [Nm] 4

Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?] 29,9
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 661,10
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 938,57

Maks. dtugos¢ catkowita [m] 8"

1) Wigksze dfugosci poprzez tgczenie profili aluminiowych (opcja dostepna na zamdwienie).

Prowadnice rolkowe

Prowadnica profilowa
Typ L M B C
Masa podstawowa [kg] 20,1 28,5 21,6 30,0
Masa dla skoku 100 mm [kg] 1,4 1,4 2,1 2,1
Masa samego woézka [kg] 6,2 11,3 6,4 9,8
Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut kompaktowy AXC120A

z napedem pasowym i prowadnica rolkowa
lub profilowa
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| Sity i momenty

Prowadnice Prowadnica
rolkowe profilowa

Typ L B
Dlugos¢é wézka [mm] 370 370
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 3.400 3.400 4.300 15.000
Fz 2.300 2.300 4.300 15.000
-Fz 2.300 2.300 4.300 15.000
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 60 60 43 150
My 260 260 790 2.400
Mz 390 390 790 2.400

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej

wynoszacej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 600 (prowadnice rolkowe)
Element napedowy Pasek zebaty 50AT10
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 2.500

Przesuw liniowy na obrét [mm] 320

Moment tarcia napedu [Nm] 4

Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?] 73,7
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 661,10
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 938,57

Maks. dtugos¢ catkowita [m] 8"

1) Wieksze dtugosci poprzez tgczenie profili aluminiowych (opcja dostepna na zamdwienie).

Prowadnice rolkowe Prowadnica profilowa
Typ L B
Masa podstawowa [kg] 23,4 24,9
Masa dla skoku 100 mm [kg] 1,4 2,1
Masa samego wozka [kg] 12,8 13,0

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut kompaktowy AXC120S

z napedem sSruba i prowadnica rolkowa
lub profilowa
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| Sily i momenty

Prowadnica rolkowa | Prowadnica profilowa
Typ L B
Diugos¢ wozka 360 360
[mm]
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 3.400 3.400 11.000 26.500
Fz 2.300 2.300 11.000 26.500
-Fz 2.300 2.300 11.000 26.500
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 76 76 150 365
My 260 260 950 2.350
Mz 390 390 950 2.350

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadow prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej wynoszacej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Element napedowy S3205 | S3210 | S3220 | S3232 | T3606 | T3612
Skok sruby 5RH/LH| 10RH 20RH 32RH | 6RH/LH| 12RH
Predkos$¢ maksymalna [m/min] 23 a7 94 150 3,5 6,9
Doktadnos¢ skoku sruby [p/300mm] 52 50 200
Maks. sita dynamiczna napedu srubowego [N] 21.600 557988* 19.700 | 19.500

Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?/m)] 6,05 6,40 6,39 6,17 9,0 9,0
Moment tarcia napedu [Nm] 1,0-1,3

Geometryczny moment bezwtadnosci ly (profil) [cm?] 661,10

Geometryczny moment bezwtadnosci Iz (profil) [cm4] 938,57

Maks. dtugos¢ catkowita [m] 45" 5,5
Powierzchnia nosna nakretki [mm?] - 2140
Sprawnos$é 0,91 0,97 0,98 0,98 0,35 0,52

* ze wzmocnionymi blokami fozyskowymi Sruby

1) Wigksze dfugosci na zamdwienie (dla skoku 5i 10 mm).

Prowadnice rolkowe

Prowadnica profilowa

Typ L B

Masa podstawowa [kg] 20,0 20,5
Masa dla skoku 100 mm [kg] 2,0 2,4
Masa samego wozka [kg] 6,7 7,2

| Predkosc¢ krytyczna srub kulowych
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Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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SA = para dodatkowych blokow
tozyskowych sruby
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Modut podwéjny AXDL110Z

z napedem pasowym i prowadnica rolkowa
lub profilowa

Smarowanie z obu stron
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| Sity i momenty

Prowadnice rolkowe | Prowadnica profilowa
Typ L B
;)r:‘ung:]osc wozka 215 215
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 230 230 2.200 7.700
Fz 220 230 2.200 7.700
-Fz 220 230 2.200 7.700
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 8 8 75 260
My 11 12 100 365
Mz 11 12 100 365

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej

wynoszgcej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 600 (prowadnice rolkowe)
Element napedowy Pasek zebaty 25STD5
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 980

Przesuw liniowy na obrét [mm] 175

Moment tarcia napedu [Nm] 1,7

Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?] 1,4
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 37,45
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 138,31

Maks. dtugos¢ catkowita [m] 6,1

Prowadnice rolkowe

Prowadnica profilowa

Typ

L B
Masa podstawowa [kg] 3,8 3,8
Masa dla skoku 100 mm [kg] 0,5 0,7
Masa samego wozka [kg] 1,1 0,9

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut podwdjny AXDL110S

z napedem sSruba i prowadnica rolkowa
lub profilowa

Smarowanie z obu stron
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| Sily i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B
Dtugosé wézka [mm] 215
Sity [N] dyn. stat.
Fy 2.800 7.700
Fz 2.800 7.700
-Fz 2.800 7.700
Momenty [Nm] dyn. stat.
Mx 95 260
My 130 365
Mz 130 365

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwafosci nominalnej wynoszacej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Rodzaj napedu S1605 S1610 S1616 T1604 T1608
Skok $ruby 5RH/LH | 10RH 16RH | 4RH/LH 8RH
Predkos$¢ maksymalna [m/min] 30 60 96 55 10,9
Doktadnos¢ skoku $ruby [u/300mm] 52 50 100
Maks. sita dynamiczna napedu srubowego [N] 12.300 9.600 6.300 -
Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?2/m)] 0,31 0,31 0,34 0,3 0,3
Moment tarcia napedu [Nm] 0,8

Geometryczny moment bezwtadnosci ly (profil) [cm?] 37,45

Geometryczny moment bezwtadnosci Iz (profil) [cm?] 138,3

Maks. dtugosc catkowita [m] 4,50 5,5
Powierzchnia nosna nakretki [mm?] - 2140
Sprawnosé 0,91 0,97 0,98 0,35 0,52

1) Wigksze dfugosci na zapytanie

Prowadnica profilowa
Typ B
Masa podstawowa [kg] 4,2
Masa dla skoku 100 mm [kg] 0,7
Masa samego wozka [kg] 1,4

| Predkos¢ krytyczna srub kulowych

7000 87 SA [DIOK T04ySKOWY] Standafdowy) |~
= 1 8A =
£ 6000 N ;2 gA [
€
3 5000 \ \ \\ N \\ 23 SA |
5 aSA—  _.
g 4000 \ N \\ \\ AN
o
g 3000 \\ \\ \\‘\

[s}
'8 2000 \\ ™~ — ~ =
% 1000 N _— T~ ~
& — — —

0

250 750 1250 1750 2250 2750 3250 3750

Przemieszczenie [mm]

SA = para dodatkowych blokow

tozyskowych sruby
N T N“‘\ @

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut podwéjny AXDL160Z

z napedem pasowym i prowadnica rolkowa
lub profilowa
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| Sity i momenty

Prowadnice rolkowe | Prowadnica profilowa
Typ L B
Dlugos¢ wozka
[mnﬁ’] 280 240
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 1.200 1.200 8.700 30.000
Fz 1.200 1.200 8.700 30.000
-Fz 1.200 1.200 8.700 30.000
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 62 62 430 1.500
My 84 84 430 1.500
Mz 84 84 430 1.500

Nosnosc dynamiczna dla ukladéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej

wynoszgcej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min]

600 (prowadnice rolkowe)

Element napedowy Pasek zebaty 32STD8
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 1830
Przesuw liniowy na obrét [mm] 224

Moment tarcia napedu [Nm] 3,6

Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?] 5,8
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm¥] 140,29
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 666,8

Maks. dtugos¢ catkowita [m] 6,1

My

Prowadnice rolkowe Prowadnica profilowa
Typ L B
Masa podstawowa [kg] 11,7 11,9
Masa dla skoku 100 mm [kg] 0,9 1,3
Masa samego wozka [kg] 3,6 3,6

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut podwdjny AXDL160S

z napedem sSruba i prowadnica rolkowa
lub profilowa
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Smarowanie z obu stron
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| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B
Dtugosé wézka [mm] 280
Sity [N] dyn. stat.
Fy 10.900 30.000
Fz 10.900 30.000
-Fz 10.900 30.000
Momenty [Nm] dyn. stat.
Mx 540 1.500
My 700 2.000
Mz 700 2.000

Nosnos¢ dynamiczna dla ukfadow prowadzenia jest podawana dla

trwatosci nominalnej wynoszacej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Element napedowy S2020 | S2050 | S2505 | S2510 | T2405 T2410
Skok sruby 20RH 50RH 5RH 10RH | 5RH/LH| 10RH
Predkos¢ maksymalna [m/min] 120 150 30 60 4.4 8,9
Doktadnos$¢ skoku sruby [u/300mm] 52 50 200
Maks. sita dynamiczna napedu srubowego [N] 9.100 | 13.000 | 15.900 | 15.700 -
Moment bezwtadnosci przektadni [kgcmz2/m)] 0,81 0,79 2,22 2,39 1,5 1,5
Moment tarcia napedu [Nm] 0,6-1,0
Geometryczny moment bezwtadnosci ly (profil) [cm4] 140,29
Geometryczny moment bezwtadnosci Iz (profil) [cm?] 666,8
Maks. dtugos¢ catkowita [m] 3,5 \ 5,5 3,5
Powierzchnia nosna nakretki [mm?] - 1040
Sprawnosé 0,98 \ 0,98 0,93 0,98 0,41 0,58
Prowadnica profilowa
Typ B
Masa podstawowa [kg] 9,7
Masa dla skoku 100 mm [kg] 1,4
Masa samego wozka [kg] 4,2
| Predkos¢ krytyczna srub tocznych
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Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut podwojny AXDL240Z

z napedem pasowym i prowadnica rolkowa

lub profilowa

Smarowanie z obu stron

M8 - 12 diugosé maks. 310 (zalecane 180) /_Q;e H7 - 10 dtugosé

AN

N o | /o

208.5
L}
2

B

&)

Y0 N
M10 x 16 (opcja)

min, 12 330 M6 - 15 diugosé &
8/ o
4
SNEIF
S = o
7 j_;j"i:
—— a8 8.2
108 | 200
Skok + 450 240

)




| Sity i momenty

Prowadnica rolkowa | Prowadnica profilowa
Typ L B
Dlugosc¢ wézka
I nf] 330 330
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 2.600 2.600 12.300 42.000
Fz 2.600 2.600 12.300 42.000
-Fz 2.600 2.600 12.300 42.000
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 220 220 950 3.200
My 210 210 1.050 3.550
Mz 210 210 1.050 3.550

Nosnosc dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej

wynoszgcej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min]

600 (prowadnice rolkowe)

Element napedowy Pasek 75STD8
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 5000
Przesuw liniowy na obrét [mm] 272
Moment tarcia napedu [Nm] 6,5
Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?] 24,3
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 751,7
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 3956,0
Maks. dtugos¢ catkowita [m] 6,35

Prowadnice rolkowe Prowadnica profilowa
Typ L B
Masa podstawowa [kg] 24,3 24,9
Masa dla skoku 100 mm [kg] 2,2 2,7
Masa samego woézka [kg] 6,6 57

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut podwéjny AXDL240S

z napedem sSruba i prowadnica rolkowa
lub profilowa

Smarowanie z obu stron

W% beakdsaitin
- 8 dlugosc

@6 H7 - 10 d’fugos'é-/

330 min, 12 &y
& — MEBES
8 .
|
B s
=
LzlL ﬁ 12 12
200 - Skok + 354 + x
40
Dodatkowa dtugos¢ dla zastosowanych 250 38
blokdw tozyskowych (SA) M10 x 16 (opcja) maks. 310 (zalecane 180) "
Liczba SA 1 2 3 4 _\
X 0 50 150 | 250 3
y 0 0 50 | 100 F 2] o o 2]
] = T I 1
180
1 FOIT T T 1
h o/ © o o
100 \ I 3




| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B
Dtugosé wézka [mm] 330
Sity [N] dyn. stat.
Fy 15.500 42.000
Fz 15.500 42.000
-Fz 15.500 42.000
Momenty [Nm] dyn. stat.
Mx 1.200 3.200
My 1.300 3.550
Mz 1.300 3.550

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej wynoszacej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Element napedowy S3205 | S3210 | S3220 | S3232 | T3606 | T3612
Skok sruby 5RH/LH| 10RH | 20RH | 32RH |6RH/LH| 12RH
Predkos¢ maksymalna [m/min] 23 47 94 150 3,5 6,9
Doktadnosc¢ skoku sruby [u/300mm] 52 50 200
Maks. sita dynamiczna napedu srubowego [N] 21.600 | 31.700 | 19.700 | 19.500 -
Moment bezwtadnosci przektadni [kgcmz2/m)] 6,05 6,40 6,39 6,17 9,0 9,0
Moment tarcia napedu [Nm] 1,5-2,0
Geometryczny moment bezwtadnosci ly (profil) [cm?] 751,7
Geometryczny moment bezwtadnosci Iz (profil) [cm?] 3956,0
Maks. dtugos¢ catkowita [m] 4,5
Powierzchnia nosna nakretki [mm?] - 2140
Sprawnos$¢ 0,91 0,97 0,98 0,98 0,35 0,52
1) Wieksze dtugosci na zapytanie (dla skoku 5i 10 mm).

Prowadnica profilowa
Typ B
Masa podstawowa [kg] 22,1
Masa dla skoku 100 mm [kg] 3,1
Masa samego wozka [kg] 6,4

| Predkos¢ krytyczna srub kulowych
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Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Stot liniowy AXLT155

z napedem sSruba i prowadnica profilowa
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| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B C
Dtugos¢é wézka [mm] 150 220
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 6.900 | 19.000 | 6.900 | 19.000
Fz 6.900 | 19.000 | 6.900 | 19.000
-Fz 6.900 | 19.000 | 6.900 | 19.000
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 340 950 340 950
My 280 790 420 1.100
Mz 280 790 420 1.100

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej wynoszgcej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Element napedowy S$2005 S$2020 T2004 T2008
Skok sruby 5RH/LH 20RH 4RH/LH 8RH
Predkos¢ maksymalna [m/min] 30 120 4,2 8,5
Doktadnos¢ skoku sruby [p/300mm] 50 100
Maks. sita dynamiczna napedu srubowego [N] 17.500 13.300 -
Moment bezwtadnosci przektadni [kgcmz2/m)] 0,84 0,81 0,81 0,81
Moment tarcia napedu [Nm] 0,6-0,8
Maks. dtugosc¢ catkowita [m] 3,5
Powierzchnia nosna nakretki [mm2] 870
Sprawnosé 0,95 0,98 0,40 0,57
Prowadnica profilowa
Typ B C
Masa podstawowa [kg] 5,5 6,2
Masa dla skoku 100 mm [kg] 1,2 1,2
Masa samego wozka [kg] 2,0 2,3

Predkos¢ krytyczna srub tocznych

7000
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4000

3000

Predkos¢ obrotowa (obr/min)

2000

~—

1000 ————

500 1000 1500

Przemieszczenie [mm]

2000

2500

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Stoét liniowy AXLT225

z napedem sruba i prowadnica profilowa

Skok + 290 (390) + 2 x dtugos$¢ mieszkdw
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| AE— =
=~ | | -fa!i
T <Ml [
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225 |
Schemat otworéw w plycie wézka 320mm:
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* Wersja C Obliczenia dtugosci mieszk6w:
** Brak rowkéw w wersjach ze stalowa plyta podstawy. Liczba mieszkéw= w zaokragleniu (skok/27)
Diugosc Scisnieta = liczba mieszkéw x 3 + 5 mm
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| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B C
Dlugos¢é wézka [mm] 220 320
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 10.900|30.000| 10.900 | 30.000
Fz 10.900|30.000| 10.900 | 30.000
-Fz 10.900|30.000| 10.900 | 30.000
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 810 | 2.250 | 810 | 2.250
My 720 | 2.000 | 930 | 2.600
Mz 720 | 2.000 | 930 | 2.600

Nosnosc dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwafosci nominalnej wynoszacej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Element napedowy S2505 S2510 S2525 T2405 T2410

Skok $ruby 5RH 10RH 25RH 5RH/LH 10RH

Predkos¢ maksymalna [m/min] 30 60 150 4,4 8,9

Doktadnos¢ skoku sruby [p/300mm] 52 50 200

Maks. sita dynamiczna napedu srubowego [N] 15.900 15.700 14.700 -

Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm2/m)] 2,22 2,39 2,15 1,5 1,5

Moment tarcia napedu [Nm] 0,7-1,2

Maks. dtugos¢ catkowita [m] 3,5

Powierzchnia nosna nakretki [mm?] - 1040

Sprawnosé 0,93 0,98 0,98 0,41 0,58
Prowadnica profilowa

Typ B C

Masa podstawowa [kg] 18,0 15,8

Masa dla skoku 100 mm [kg] 1,8 1,8

Masa samego wozka [kg] 5,0 6,0

| Predkos¢ krytyczna srub tocznych
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Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Stot liniowy AXLT325

z napedem sSruba i prowadnica profilowa

D20 h?

Skok + 410 (540) + 2 x dtugos$¢ mieszka
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e

Dtugos¢ mieszka

LB5 hE
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Obliczenia diugosci mieszkéw:
Liczba mieszkéw = w zaokragleniu (skok/27)
Diugos$c $cisnigta = liczba mieszkéw x 3 + 5 mm
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| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B C
Dtugosé wézka [mm] 320 450
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 22.000 53.000 22.000 53.000
Fz 22.000 53.000 22.000 53.000
-Fz 22.000 53.000 22.000 53.000
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 2.250 5.500 2.250 5.500
My 2.000 4.900 2.700 6.500
Mz 2.000 4.900 2.700 6.500

Nosnosc dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej wynoszacej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

| Predkos¢ krytyczna srub kulowych
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2250

2750

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych

o)

Element napedowy S3205 S3210 S$3220 S3232 | T3606 | T3612

Skok $ruby 5RH/LH 10RH 20RH 32RH |6RH/LH| 12RH

Predkos$¢ maksymalna [m/min] 23 47 94 150 3,5 6,9

Doktadnos¢ skoku sruby [p/300mm] 50 200

Maks. sita dynamiczna napedu srubowego [N] 21.600 31.700 19.700 19.500

Moment bezwtadnosci przektadni [kgem?/m))] 6,05 6,40 6,39 6,17 9,0 ‘ 9,0

Moment tarcia napedu [Nm] 1,1-1,5

Maks. dtugosc¢ catkowita [m] 3,2

Powierzchnia nosna nakretki [mm2] 2140

Sprawnosé 0,91 0,97 0,98 0,98 0,35 0,52
Prowadnica profilowa

Typ B C

Masa podstawowa [kg] 31,5 38,7

Masa dla skoku 100 mm [kg] 3,5 3,5

Masa samego wozka [kg] 12,0 14,6
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Stot liniowy AXLT455

z napedem sSruba i prowadnica profilowa

Skok + 546 + 2 x diugo$é mieszkow

Skok »
= 82 450 -] M10 x 20 dtugos$c
HI =1 . I SN/

= - - / - @ 8
—~ 2|
] / Dlugosé mieszkow 455
48 Diugos$é mieszkow™—  Punkt smarowania
-Wpust wg DIN 6885
(2] LERL]
400 M10 x 20 dtugos¢ x6
300 /" M16 x 32 dlugose x6
¢, . . /: o B
rE:LE @ o o o
2 of]
¢ R e ————|
g
— 8 gg —— ——§
e e =
0g ¢ . sep|C © O
- 'l‘ o] =
3] 120 \\_ omTad0 g J | @18
3504002 M10 x 16 diugos¢ x16 926 x 17,5 diugosé
Obliczenia dtugosci mieszkow:

Liczba mieszkéw = w zaokragleniu (skok/34,5)
Dtugos$¢ Scisnigta = liczba mieszkéw x 3 + 5 mm
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| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B
Dlugos¢é wézka [mm] 450
Sity [N] dyn. stat.
Fy 30.000 77.000
Fz 30.000 77.000
-Fz 30.000 77.000
Momenty [Nm] dyn. stat.
Mx 3.950 10.000
My 3.700 9.500
Mz 3.700 9.500

Nosnosc dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nominalnej wynoszacej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Element napedowy S4005 S4010 S4020 S4040 T4007
Skok $ruby 5RH/LH 10RH 20RH 40RH 7RH/LH
Predkos¢ maksymalna [m/min] 19 38 75 150 3,7
Doktadnos$¢ skoku $ruby [u/300mm] 80
Maks. sita dynamiczna napedu $srubowego [N] 29.100 50.000 37.900 37.000 -
Moment bezwtadnosci przektadni [kgcm?2/m)] 15,64 13,55 13,52 13,42 13,0
Moment tarcia napedu [Nm] 1,7-2,8
Maks. dtugos¢ catkowita [m] 3,2
Powierzchnia nosna nakretki [mm?] 2930
Sprawnosé 0,89 0,95 0,98 0,98 0,37
Prowadnica profilowa
Typ B
Masa podstawowa [kg] 74,0
Masa dla skoku 100 mm [kg] 6,3
Masa samego wozka [kg] 29,0
| Predkos¢ krytyczna srub tocznych
4000
E 3000 \
g
2 N\
g 2000 \\
& 1000 e —
0
750 1250 1750 2250 2750
Skok (mm)

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
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Modut teleskopowy AXS120TM280

z taczonym napedem pasowym i zebatym
na prowadnicach profilowych
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| Sity i momenty

Prowadnica profilowa

Typ B
Dtugosé wézka [mm] 360

1 stopniowa 2 stopniowa
Sity [N] dyn. stat. | dyn. stat.
Fy 12.200| 41.500| 6.900| 19.500
Fz 12.200| 41.500| 6.900| 19.500
-Fz 12.200| 41.500| 6.900| 19.500
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 470 1.600 | 220 635
My 1.750 | 5.900| 580 1.650
Mz 1.750 | 5.900| 580 1.650

Nosnos¢ dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nomi-

nalnej wynoszgcej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min]

600

Element napedowy

Koto zebate, modut 2, pasek z. 50AT10

Sita dynamiczna napedu

pasowy [N] 2.500
zgbaty [N] 2.880
Maksymalna absorpcja energii przez amortyzator (TA37-16) [Nm] 65
Przemieszczenie na obrét V), [mm] 280
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 661,1
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 938,57
Maks. dtugos¢ catkowita [m] 3,0

1) Reduktor po stronie napedowej

Prowadnica profilowa

Typ B

1.poziom
Masa podstawowa [kg] 41,3 14,5
Masa dla skoku 100 mm [kg] 3,9
Masa samego woézka [kg] 5,9

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych

&
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Modut teleskopowy AXS120TM500

z taczonym napedem pasowym i zebatym
na prowadnicach profilowych
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| Sity i momenty

Prowadnica profilowa

Typ B

1 stopniowa 2 stopniowa
Sity [N] dyn. | stat. dyn. stat.
Fy 12.200| 41.500 | 6.900 | 19.500
Fz 12.200| 41.500 | 6.900 | 19.500
-Fz 12.200| 41.500 | 6.900 | 19.500
Momenty [Nm] dyn. | stat. dyn. stat.
Mx 470 | 1.600 | 220 635
My 1.750 | 5.900 | 580 | 1.650
Mz 1.750 | 5900 | 580 | 1.650

Nosnosc dynamiczna dla uktaddw prowadzenia jest podawana dla trwatosci
nominalnej wynoszgcej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min]

216

Element napedowy

listwa zebata, modut 2, pasek z. 50AT10

Sita dynamiczna napedu

pasowy [N] 2.500
zebaty [N] 5.860
Maksymalna absorpcja energii przez amortyzator (TA37-16) [Nm] 65
Przemieszczenie na obrét ), [mm] 500
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 661,1
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 938,57
Maks. dtugos¢ catkowita [m] 3,0

1) Reduktor po stronie napedowej

Prowadnica profilowa

Typ B

1.poziom
Masa podstawowa [kg] 70,0 15,4
Masa dla skoku 100 mm [kg] 41
Masa samego wodzka [kg] 59

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
Masy bez reduktora

&)
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Modut z napedzanym
wozkiem AXS200M200

z napedem zebatym i prowadnica profilowa
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| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B
Dtugosc wozka [mm] 430 610
Aplikacja Pojedynczy Kombinacja Y-Z "
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 17.400 | 53.000 | 17.400 | 53.000
Fz 17.400 | 53.000 | 17.400 | 53.000
-Fz 17.400 | 53.000 | 17.400 | 53.000
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 1.200 | 3.700 1.200 3.700
My 1.100 | 3.400 2.200 6.700
Mz 1.100 | 3.400 2.200 6.700

Nosnosc dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nomi-
nalnej wynoszgcej 54 000 km.
1) patrz str. 117

| Specyfikacja techniczna

Predkos$¢ maksymalna [m/min] 204

Naped lista zebata, modut 3
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 6130
Przemieszczenie na obrét [mm] 200
Maksymalna absorpcja energii przez amortyzator (TA40-16) [Nm] 80
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm¥] 3.500
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm4] 1.100

Maks. dtugosc¢ catkowita [m] 6,0

Prowadnica profilowa
Typ B
Masa podstawowa [kg] 35,0
Masa dla skoku 100 mm [kg] 3,5
Masa samego wozka [kg] 17,0

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
Masy bez reduktora

&)
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Modut z napedzanym
wozkiem AXS200M250

z napedem zebatym i prowadnica profilowa

240 ; a8
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200 Listwa zgbata Smarowanie Iistwyl
i kota zebatego
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Q

Wymiary kotnierza wg IEC

¢ Modut liniowy dostepny wytacznie w potaczeniu z modutem AXS280M200 (patrz str. 117)

0



| Sitly i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B
Dtugos¢ woézka [mm] 375
Sity [N] dyn. stat.
Fy 17.400 53.000
Fz 17.400 53.000
-Fz 17.400 53.000
Momenty [Nm] dyn. stat.
Mx 1.200 3.700
My 1.850 5.700
Mz 1.850 5.700

Nosnosc¢ dynamiczna dla ukiadéw prowadzenia jest podawana dla
trwatosci nominalnej wynoszacej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min]

108

Element napedowy

zebatka, modut 3

Maks. sita dynamiczna napedu [N]

5860

Przemieszczenie na obrét [mm]

250

Maksymalna absorpcja energii przez amortyzator (TA40-16) [Nm] 80

Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 3.500
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm4] 1.100
Maks. dtugosc¢ catkowita [m] 6,0

Prowadnica profilowa
Typ B
Masa podstawowa [kg] 39,5
Masa dla skoku 100 mm [kg] 3,5
Masa samego wozka [kg] 23,0

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych

Masy bez reduktora

)
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Modut z napedzanym
wozkiem AXS230M320

z napedem zebatym i prowadnica profilowa
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¢ Modut liniowy dostepny wytacznie w potaczeniu z modutem AXS280 i AXS460 (p. str. 113)
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| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B
Dtugosé woézka [mm] 312 492
Sity [N] dyn. stat. dyn. stat.
Fy 17.400 | 53.000 | 17.400 | 53.000
Fz 17.400 | 53.000 | 17.400 | 53.000
-Fz 17.400 | 53.000 | 17.400 | 53.000
Momenty [Nm] dyn. stat. dyn. stat.
Mx 1.200 3.700 1.200 | 3.700
My 1.850 5.700 3.000 | 9.300
Mz 1.850 5.700 3.000 | 9.300

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwatosci nomi-
nalnej wynoszgcej 54 000 km

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 150

Naped koto zebate, modut 4
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 10.750
Przemieszczenie na obrét [mm] 320
Maksymalna absorpcja energii przez amortyzator (TA62-25) [Nm] 280
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 8.850
Geometryczny moment bezwtadnosci Iz [cm?] 6.780

Maks. dtugos¢ catkowita [m] 10

Prowadnica profilowa
Typ B
Masa podstawowa [kg] 56,0
Masa dla skoku 100 mm [kg] 4,4
Masa samego wozka [kg] 30,5

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
Masy bez reduktora

NTN. Sng|
)
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Modut z napedzanym
wozkiemAXS280M400

z napedem zebatym i prowadnica profilowa
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e Modut liniowy dostepny wylacznie w potaczeniu z modutem AXS460M250 (patrz str. 117)
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| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B
Dtugosé woézka [mm] 493
Sity [N] dyn. stat.
Fy 28.000 100.000
Fz 28.000 100.000
-Fz 28.000 100.000
Momenty [Nm] dyn. stat.
Mx 3.000 10.500
My 4.300 15.500
Mz 4.300 15.500

Nosnosc dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla
trwatosci nominalnej wynoszacej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 198

Naped koto zgbate, modut 5
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 16.240
Przemieszczenie na obrét [mm] 400
Maksymalna absorpcja energii przez amortyzator (TA62-25) [Nm] 280
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 14.645
Geometryczny moment bezwtadnosci |z [cm?] 7.958

Maks. dtugos¢ catkowita [m] 10

Prowadnica profilowa
Typ B
Masa podstawowa [kg] 96,0
Masa dla skoku 100 mm [kg] 5,9
Masa samego woézka [kg] 54,5

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
Masy bez reduktora

7
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Modut portalowy AXS280Z

z napedem zebatym i prowadnica profilowa

Fil 400

Wymiary kotnierza wg IEC
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Opcjonalne mocowanie amortyzatoréw
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* Pozycja koricowa X min/maks.

(w przypadku mocowania amortyzatoréw na plytach koricowych modutu)
- Pozycja koricowa 25: 85/120

- Pozycja koricowa 50: 110/170




| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B
Dtugos¢ wozka [mm] 400
Sity [N] dyn. stat.
Fy 24.000 77.000
Fz 24.000 77.000
-Fz 24.000 77.000
Momenty [Nm] dyn. stat.
Mx 2.600 8.300
My 2.950 9.400
Mz 2.950 9.400

Nosnosc¢ dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwaftosci

nominalnej wynoszacej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 300
Element napedowy pasek Pasek 75AT10
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 4.000
Przemieszczenie na obrét [mm] 480
Maksymalna absorpcja energii przez amortyzator [Nm] 900
Moment tarcia napedu [Nm] 9
Moment bezwtadnosci przektadni [kgsm?] 227,6
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 14.645
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm?] 7.958

Maks. dtugosc¢ catkowita [m]

10 (w jednym odcinku) 1)

1) Wieksze dtugosci na zapytanie

Prowadnica profilowa
Typ B
Masa podstawowa [kg] 78,0
Masa dla skoku 100 mm [kg] 4,6
Masa samego wozka [kg] 19,0

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
Masy bez reduktora

7
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Modut portalowy AXS280M200

z napedem zebatymi prowadnica profilowa

Hat 450 Xzt 3z
100 L
™ y E Przekfadnia
] planetarna | . .
-D_ T T l T T B j = * 3 I O&
@ | @
o —10 18
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Il 125 208 |[[ | o
Mocowanie amortyzatoréw opcjonalnie L
280
M8 -15 dtugos¢ (4 x) »
12 @9 przelotowe (6 )\ @6 - H7-15 dtugosé (4 x) 20
J — \ T V
|Iq ; g g ! ﬂbl ‘ﬂ‘- = 11 ]
. b ; [ LALAY
N L \
- gy =
. i
&) -!! !’ E-
' 5:1 | * Wartosci min./maks. potozenia koricowego X:
Smarowanie listwy i kota & ll-Listwa 45 do 165 (mocowanie amortyzatorow na
zebatego - zebata ptytach korcowych modutu)

¢ Rysunek: zastosowanie uniwersalne, do faczenia z modutami z napedzanym wézkiem (patrz str. 117)




| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ B
Dtugos¢ wozka [mm] 450
Sity [N] dyn. stat.
Fy 24.000 77.000
Fz 24.000 77.000
-Fz 24.000 77.000
Momenty [Nm] dyn. stat.
Mx 2.600 8.300
My 3.500 11.200
Mz 3.500 11.200

Nosnosc dynamiczna dla ukiaddw prowadzenia jest podawana dla trwafosci

nominalnej wynoszgcej 54 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 198

Naped koto zebate, modut 2
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 3.190
Przemieszczenie na obrdt [mm] 200
Maksymalna absorpcja energii przez amortyzator [Nm] 900
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 14.645
Geometryczny moment bezwtadnosci 1z [cm4] 7.958

Maks. dtugosc¢ catkowita [m] 107"

1) Wieksze dfugosci na zapytanie

Prowadnica profilowa

Typ B

Masa podstawowa [kg] 52,0
Masa dla skoku 100 mm [kg] 4,9
Masa samego wozka [kg] 16,5

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
Masy bez reduktora

)
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Modut portalowy AXS460M250

Stalowa konstrukcja nosna z napedem zebatym
I prowadnica profilowa
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e T e B P = . . * Warto$¢ minimalna: 145
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Wybér powierzchni montazowej : montaz na ptask
Smarownica automatyczna - montaz portalowy na osi X. Koto zebate
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- Wiecej wymiarow (p. str. 117)




| Sity i momenty

Prowadnica profilowa
Typ
Prowadnica profilowa [mm]
Sity [N] dyn. stat.
Fy 28.000 100.000
Fz 28.000 100.000
-Fz 28.000 100.000
Momenty [Nm] dyn. stat.
Mx 4.500 16.000
My 5.800 21.000
Mz 5.800 21.000

Nosnosc dynamiczna dla uktadéw prowadzenia jest podawana dla trwafosci

nominalnej wynoszacej 27 000 km.

| Specyfikacja techniczna

Predkos¢ maksymalna [m/min] 300

Naped koto zgbate, modut 3
Maks. sita dynamiczna napedu [N] 5.860
Przemieszczenie na obrét [mm] 250
Maksymalna absorpcja energii przez amortyzator [Nm] 900
Geometryczny moment bezwtadnosci ly [cm?] 88.490
Geometryczny moment bezwtadnosci |z [cm?] 54.170

Maks. dtugos¢ catkowita [m] 10"

1) Wigksze dfugosci na zapytanie

Prowadnica profilowa
Typ B
Masa podstawowa [kg] 139,5
Masa dla skoku 100 mm [kg] 8,9
Masa samego woézka [kg] 46,5

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych
Masy bez reduktora
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Adaptacja napedu AXC/AXDL/AXLT

Zintegrowane przekfadnie planetarne dla modutéw
z paskiem napedowym

Moduty liniowe SNR napedzane paskiem zebatym z serii AXC i AXDL moga by¢ dostarczane z przektadni-
ami redukcyjnymi dla wiekszosci zastosowan. Zintegrowane przektadnie planetarne sg przeznaczone dla

aplikacji bardzo wymagajacych w zakresie doktadnosci i dynamiki. Pozwalajg obnizy¢ predkos¢ obrotowg

(i zarazem przesuw liniowy) i zwiekszy¢ moment obrotowy napedu.

Koto pasowe napedowe jest montowane bezposrednio na wale wyjsciowym przektadni i zapewnia prze-

niesienie momentu obrotowego bez luzéw. Bezposredni montaz umozliwia pominiecie koniecznosci zas-

tosowania kotnierza silnika i sprzegta, pozwalajac na uzyskanie bardzo kompaktowych wymiaréw. Mozna

stosowac wytacznie silniki z watami gtadkimi.

~ ‘-*\:
iy

Seria AXDL_Z Seria AXC_Z
== mN m =) o E .
=N o
- =4 ———
O] ©
ib AXDLISO 77
L L AXDLZED 140
Seria AXDL_Z Seria AXC_Z
e Oznaczanie kotnierzy do silnika
Numer ID C/ID|E|F|[G|H|I|J|KIL|M|N[O|IP|Q|R|S|T|U|V|W|Y
Centrowanie b [mm] | 40 | 50 | 50 | 60 | 60 | 60 | 60 | 70 | 80 | 80 | 95 | 95 | 95 | 95 |110|110{110|110/110|110|130(130
%’g‘]eSie”iee 63|70 95| 75|75 |90 |90 | 90 |100|100|115/115|130|130|130|130| 145 145|165|165| 165|165
Gwint M4 | M4 | M6 | M5 | M5 | M5 | M5 | M5 | M6 | M6 | M8 | M8 | M8 | M8 | M8 | M8 | M8 | M8 [M10|M10M10[M10
ﬁ'{ﬁqd]"icawa"“ 9 (1414111411 14| 14| 14| 19| 19|24 | 19|24 |19 | 24 | 19 | 24 [ 19 | 24 | 24 | 32

W zamdwieniu prosimy o podanie kodu kotnierza odpowiadajacego silnikowi.

)

Numer ID X: Wymiary specjalne nie podane powyzej.




AXC40
1 stopniowa 2 stopniowa
Przetozenia redukcyjne i 5/7 10 25/35/50/70 100
Nominalny moment obrotowy napedu[Nm] 5,7 5,2 5,7 5.2
Maksymalny moment obrotowy [Nm] " 11,5 10,5 11,5 10.5
Nominalna predkos¢ napedu [min '] 4.000 4.000
Maksymalna predkos$é napedu [min '] 8.000 8.000
Luz katowy [arcmin] <20 <25
Masa [kg] 0,31 0,52
Srednica watu silnika d [mm] 9 9
Moment bezwtadnosci [kgcm?] dla d 0,04 0,04
Dtugos¢ L [mm] dla d 59 74,5
Wymiary kotnierza D [mm] min. 40
AXC60 AXDL110
1 stopniowa | 2 stopniowa 1 stopniowa 2 stopniowa
16/20/25/ 16/20/25/28
Przetozenia redukcyjne i 4/5/7 10 |28/35/40/ 3 4/5/7 10 | /35/40/50
50/70 /70
Nominalny moment obrotowy napedu [Nm] | 16 12 16 17 26 17 26
Maksymalny moment obrotowy [Nm]"| 22 18 22 30 42 32 42
Nominalna predkos¢ napedu [min '] 4.500 4.500 3.300 |3.300-4.000(4.000| 4.400 - 5.500
Maksymalna predko$¢ napedu [min] 8.000 8.000 6.000 6.000
Luz katowy [arcmin] <6 <8 Standardowy: < 4/ Standardowy: <6
Zredukowany < 2 Zredukowany: <4
Masa [kg] 1,1 1,7 1,9 2
Srednica watu silnika d [mm] 14 19 max. 14 11 14 19 11 14
- 0,07- | 0,39- 0,09- | 0,17- 0,056- | 0,15 -
Moment bezwtadnosci [kgcm?] dla d 014 | 0.43 0,07 - 0,14 0.21 0.28 0,49-0,61 0.077 | 017
Dtugos¢ L [mm] dla d 73,5 | 93 105,5 90 94 106 108 116
Wymiary kotnierza D [mm] 55 -100 min. 70 min. 90 | min. 60 /min. 70
AXC80 + AXDL160
1 stopniowa 2 stopniowa
. L 16/20/25/28/35/
Przetozenia redukcyjne i 3 4/5/7 10 40/ 50/ 70 100
Nominalny moment obrotowy napedu [Nm] | 47 75 52 75 52
Maksymalny moment obrotowy [Nm] " 85 110 95 110 90
Nominalna predkos¢ napedu [min'] 2.900|2.900 - 3.100 3.100 3.500 - 4.500 4.500
Maksymalna predkos$é napedu [min '] 6.000 6.000

Luz katowy [arcmin]

Standardowy: < 4 / Zredukowany:< 2

Standardowy: < 6 / Zredukowany:< 4

Masa [kg] 3,9 3,6
Srednica watu silnika d [mm] 14 19 24 11 14 19
Moment bezwtadnosci [kgcm?] dla d 0,38 - 0,86/0,54 - 1,03/1,91 - 2,40/ 0,09 - 0,16 |0,16 - 0,23| 0,49 - 0,55
Dtugos¢ L [mm] dla d (AXC80 + 8 mm) 108 112 130 119 123 136
Wymiary kotnierza D [mm] min. 90 min. 120 min. 70 min. 90
AXC120 + AXDL240
1 stopniowa 2 stopniowa
-~ L 16/20/25/28/35
Przetozenia redukcyjne i 3 4 5 7 10 /40/50/70 100
Nominalny moment obrotowy napedu [Nm] 120 | 180 | 175 |170 120 170 - 180 120
Maksymalny moment obrotowy [Nm] " 235 315 235 315 235
Nominalna predkos¢ napedu [min'] 2.500 2.800 3.100 - 4.500 4.200
Maksymalna predkos¢ napedu [min] 4.500 4.500
Luz katowy [arcmin] Standardowy: < 3 / Zredukowany: < 1| Standardowy: < 5 / Zredukowany: < 3
Masa [kg] 7,7 7,9
Srednica watu silnika d [mm] 19 24 28 38 14 19 24
- 1,38- 12,07-| 1,68- | 9,14 - 1,91 -
Moment bezwtadnosci [kgecm?] dla d 329 | 3.99 3.01 111 0,37 - 0,64/ 0,54 - 0,81 218
Dtugos¢ L [mm] dla d 122 129 156 142 146 164
Wymiary kotnierza D [mm] min. 120 min. 150 min. 90 min. 120

1) Prosimy uwzgledni¢ maksymalne dopuszczalne obcigzenie modutu liniowego.
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| Kotnierz montazowy silnika dla AXC_Z / AXDL_Z

W najprostszej konfiguracji montazowej, wat wyjsciowy z przektadni jest wprowadzany bezposrednio do
otworu kota pasowego napedowego modutu. Naped jest przykrecany srubami do ptyty posredniej. Moment
obrotowy przenoszony jest przez wpust. W takiej konfiguracji, srednica watu silnika musi odpowiadac
sSrednicy otworu w kole pasowym (patrz karty techniczne modutéw).

Bardziej uniwersalne i kompaktowe rozwigzanie stanowi adaptacja przez sprzegto przykrecane bezposrednio
do napedowego kota pasowego modutu. Moment obrotowy silnika jest niezawodnie przenoszony sitowo,
nawet pod duzymi obcigzeniami dynamicznymi. Szeroki wybor standardowych adapteréw B5 umozliwia
montaz wiekszosci napeddw znajdujgcych sie na rynku, niezaleznie od tego czy sg wyposazone w wat gtadki,
czy z wpustem.

o
0l




| Kotnierz montazowy z potagczeniem ksztattowym
(Numer ID potozenia napedu odpowiada srednicy watu d)

Modut liniowy NuIrSer Budowa e2 | « s bo g m?ks n'%;ls ko | ap | Lo
A VC065-E0 54 | 0° | 4x9J6,5 | 44 | 12 - 20 - 64,5 | 20,5
e B B5 C100 80 [45° |4 xM6x8| 60| 9 36 9 - 100 9
A B14 C60 52 | 45° | 4x @55 | 40 | 14 | 47 5 60 - 5
AXCB60ZF/A B VCO065-E0 54 | 0° | 4x06,5 | 44 | 14 - 18 70 80 18
C B5 C120 100 | 45° | 4xM6x8 | 80 | 14 | 50 8 100 | 120 8
A B14 C80 70 | 45° | 4x@6,5 |60 | 20| 71 12 82 - 12
B |GST04-2x-VCR| 61 | 90° | 6 x@J5,5 | 48 | 20 | 71 12 80 - 12
AXC80ZF/AF C |GKR03-2x-VCR| 70 | 0° | 4x@6,5 |55*| 20 | 69 10 82 100 10
D VCO065-E0 54 | 0° | 4x@6,5 | 44 | 12 - 20 82 - 20
E B5 C120 100 | 45° |[4xM6x12| 80 | 20 | 72 | 12,5 - 120 | 12,5
A B5 C120 100 | 45° |4 xM6x12| 80 | 30 | 107 | 13 | 120 - 13
AXC120ZF/AF B |GST06-2x-VCR| 90 |0°/90°| 6x @9 70 | 30 | 108 14 120 | 150 14
C B5 C200 165 | 45° |4 x M10x20(130| 30 | 119 | 25 - 200 | 25
Modut liniowy | Numer Budowa e2 | « s by | 9| d | o il g L
ID 1 2 | min. |maks.| maks. | maks. 2 2 2
AXC40ZG A B5 TK63 63 | 45°] 4xM4x8 | 40| 6 | 10| 23 7 54 | 72 37
A LP70 62 | 0°| 4x@55 |52 |16 | 16| 36 8 70 | 80 58
B LP90 80| 0°| 4x06,5 |68 |20 | 24| 46 21 - 90 71
AXC60ZG/AG C B14 C80 70 | 45°| 4x@55 |60 |14 |24 | 40 15 64 | 80 65
D |B5/B14C100| 80 | 0°| 4x@6,5 |60 |12 |18 | 34 3 - | 100 | 53
E B5 C120 100| 45°| 4 xM6x12 | 80 | 19 | 20 | 40 15 96 | 120 | 65
A B5 C160 130| 45°| 4 x M8x16 |110| 19 | 25 | 52 15 120|150 | 74
B B5 C120 100| 45°| 4 xM6x12 | 80| 19| 25| 50 12 90 | 110 | 71
C B5 C120 100| 45°| 4 x M6x15 | 80 | 14 | 20 | 40 3 83 | 110 | 62
LRI D LP70 62 | 0°| 4xW055 |52 |16 | 16| 36 8 82 | 100 | 66
E LP90 80| 0°| 4x06,5 |68 |22 | 25| 52 22 80 | 90 81
F B14 C80 70 | 45°| 4x@6,5 |60 |19 |20 | 40 11 80 | 110 | 70
A B5 C120 100| 45°| 4 x M6x18 | 80 | 19 | 30 |50(60)| 7 120 | 150 |72(91)
AXC120ZG/AG B B5 C160 130| 45°| 4 x M6x18 | 80 | 24 | 30 | 60 18 - | 160 | 83
C B5 C200 165| 45°|4 x M10x20|130| 19 | 20 | 40 1 - | 200 | 66
A B5 C120 80 | 45° 4 x M6x10 |100| 14 | 20 | 47,5 10 82 | 110 | 42,5
B B5 C160 110| 45° 4 x M8x15 |130| 14 | 20 | 46 8,5 |116| 160 | 41
AXDL110 C LPO70 62 | 0°| 4x@55 |52 |14 |20 | 455 8 80 | 110 | 40,5
D LP050 44 | 0°| 4x@45 | 35|14 |20 | 455 8 80 | 110 | 40,5
E CP060 52 | 45°] 4x@55 |40 |14 | 20| 45,5 8 80 | 110 | 40,5
F B14 C80 70 | 45°| 4x@6,6 |60 |20 |25 | 595 | 22 82 | 110 | 54,5
A B5 C120 80 | 45°| 4 x M6x15 |100| 14 | 20 | 43 0 86 | 120 | 22,5
B LPO70 62| 0°| 4x@55 | 52|14 125|515 | 85 | 78 | 106 | 31
AXDL160 C LP090 80| 0°| 4x06,6 |68 |14 | 25| 54 11 |[100| 135 | 33,5
D B14 C80 70 | 45°| 4x@6,6 |60 |14 |20 | 49 6 86 | 120 | 28,5
E B5 C160 130| 45°| 4 x M8x18 {110| 19 | 30 | 60 17 120|150 | 39,5
A B5 C120 80 | 45°| 4 x M6x29 |100| 14 | 20 | 43 1 96 | 120 | 11
AXDL240 B B5 C120 80 | 45°] 4xM6 |100| 25| 25| 53 11 96 | 120 | 21
C TR105 85 | 45°| 4 x@9 70 |25 | 30| 65,5 | 23,5 |110| 144 | 33,5
E B5 C160 110| 45°| 4 x M8x18 |130| 25 | 30 | 62 20 |115|150| 30

W zamdwieniu prosimy podac wifasciwy numer ID kotnierza.

Numer ID X: Wymiary specjalne nie podane powyzej.
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| Sprzegto przytaczane bezposrednio dla AXC_S/AXDL_S/AXLT

W tym wariancie, naped jest potagczony z modutem liniowym przy pomocy flanszy, przenoszenie sit zapewniane

jest przez sprzegto elastyczne przykrecane do kota. Mozna stosowac silniki z watem gtadkim (potaczenie sitowe)
i silniki z watem z wpustem (potaczenie ksztattowo-sitowe).

e Adaptacja napedu AXC40-120 AXC40 - 120

¢ Adaptacja napedu AXLT155-455

¢ Adaptacja napedu AXLT155-455




| PG )
J a
" B Typ G
Wpust
(opcjonsll;?/) . @ E]
- |
L1
HES
|
. . . k L1
Modut Rodzaj el el [ b1 (b1 | d | d| i2 | i2- Maks. moment
liniowy silnika | min. |maks.| min. maks.,min. maks./maks.| maks. obrotowy napedu
AXC40S B5/B14] 45 63 |35 50| 5 |14 | 30 7 55 47 7,5 Nm
B5 (B14)| 63 (75) |100| 50 | 80 | 9 |19*| 40 3 82 71 10 Nm
AXC60S B5 115 130 95 |95 | 19 | 20 | 40 15 110 84 10 Nm
B5 130 1301110 (110| 24 | 24 | 50 25 120 93 10 Nm
AXDL110 [B5(B14)| 50(70) | 75 | 40 | 60 | 9 [19*| 40 3 60 72 10 Nm
AXLT155 B5/B14 55 100134180 | 5 | 14 | 30 7 85 71 10 Nm
AXC80/ |B5/B14 63 100 50 | 80 | 9 |19 40 3 82 76 17 Nm
AXDL160/ B5 115 130| 95 |110| 19 | 20 | 40 15 110 88 17 Nm
AXLT225 B5 130 130110110 24 | 24 | 50 25 120 98 17 Nm
AXC120/
AXDL240 /B5/ B14 75 130| 60" |[110| 14 |24*| 50 3 112 89 60 Nm
AXLT325
B5/B14, 100 165| 80" |[130| 19 | 25 | 50 8 140 | 105 160 Nm
AXLT455 B5/B14| 130 165|110 130| 28 | 32 | 60 23 155 | 120 160 Nm
B5/B14, 215 |215/180/180| 38 | 38 | 80 45 192 | 142 160 Nm
* Mozna uzywac silnikow z mniejsza Srednicg centrujgca. Zachowanie wspdtsrodkowosci jest wykonywane w sprzegle.
** Dla podanych silnikéw dodatkowo dostarczony jest zmniejszony wpust.
1 Kod identyfikacyjny kotnierzy silnika
Srednica centrujgcab[mm] [35[40| 50 |60|60|70|70/80|80|95 |95 |110/110/130|130|180/180/180
Srednica watu [mm] 819 14 111(14|14 /1614|1919 |24 |19 |24 |24 | 32 |24 | 28 | 38
o | Wat gtadki C E G| I | K NIP/IR| T|V|]Y]A|C G| |
= | Watz wpustem B|D F HiJ/ L/ MO|Q|S|U|wW|Z|B|D H|J
Srednica podziatowa e [mm]1) | 46 | 63 | 70/95 | 75 20 100 |[115]130| 130 165
Gwint M4 | M4 |M4/M6| M5 M5 M6 M8 M8 M10

1) Dla modeli z przekiadnig pasowa, patrz wymiary w tabeli na str. 89.
W zamdwieniu prosimy podac witasciwy numer ID kotnierza.
Numer ID X: Wymiary specjalne nie podane powyzej.
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| Przekitadnia pasowa dla AXC_S/AXDL_S/AXLT

Aby najlepiej wykorzysta¢ dostepne miejsce w ograniczonej przestrzeni zabudowy, mozna zastosowac
przektadnie pasowe, zaréwno dla modutow, jak i dla stotow liniowych z napedem srubowym. W zaleznosci
od dobranego przetozenia i zwiazanego z nim wariantu mocowania, mozna stosowac silniki z watem
gtadkim lub watem z wpustem.

e AXLT z przekfadnia pasowa

e AXC z przektadnia pasowa

e AXDL z przektadnia pasowa




T
o —‘ Opcjonalny wpust
£
: i |_ , p
\ o
8l
= : |8
(2]
Rzut: od dotu 3 .
Ptyta posrednia.
[ |
£, 1
Rzut: od lewej Rzut: od gory Rzut: od prawej
Dostepne przetozenia
Modut Min. srednica watu silnika w zaleznosci od metody potaczenia:
Pierscien zaciskowy | Wpust | Potaczenie klejone
AXC60 / 1 1,5 1,8 2,25
AXDL110
AXLTI55 14| - | - | - [14[1a] - [11]1a] - [ 9]0
AXC80 / 1 1,25 1,5 2 2,5
AXDL160
AXLT225 |16 |24 |24 | 141924 [10[16 19| - [12]14] - | 9 |11
AXC120/ 1 1,6 2 2,4 3,2 4
AXDL240
AXLT325 |24 | - | - |14 24|24 [11] 1924 - [1a]2a| - [11]14] - | - |11
1 1,25 1,6 2
AXLT45S 28| - [ - [28] - | - [28] -] -]19]28]28
Wymiary silnika (min./maks.) Wymiary
Modut QD b QD eq in Typ a aq b h t| tq
AXC60 50* 60 | 63 75 | 20 30 B5 106 + 6 35 60 197 40 | 45
AXLT155 / *
AXDL110 40* 60 | 63 75 | 20 30 B5 [140,56+2| 31,5 60 216 40 | 45
AXC80 / *
AXLT225 50* 80 |63 100 | 20 50 B5 1;359:52,5 39 80 267 60 | 67
AXC120/ * ISgE
AXLT325 (60" 11075 130 30 50 B5/B14 55 57 100 407 60 | 67
AXLT455 |80* 130(100 165 30 60 |B5/B14| 354 +5 89 180 565 80 | 89

** Mozna zastosowac silnik z mniejsza srednicg mocujacag b1. W tym wypadku pominiete jest centrowanie kotnierzem. Numer ID kotnierzy: patrz str. 87
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I Obrdébka ptaszczyzny przytaczeniowej dla AXC_Z/AXDL_Z

Dla przypadku doboru napedéw przez uzytkownika, moduty moga by¢ dostarczane z przygotowana pow-
ierzchnig montazowg pod odpowiedni kotnierz przytaczeniowy. Dostarczane sag rowniez odpowiednie nak-
retki montazowe.

Nakretki mtoteczkowe
Obrobiona powierzchnia montazowa dla mocowania napedu

NS
@ @ \ =
i /_ o
W - Seeys s
© ©
1 i [

Modut liniowy a b c | dh6 d2 e f g i I S
AXC40Z 23 26H7x1 1 10 | M4x7 34 9,9 8,1 29,5 30 M3x5
AXC60Z /A 34 47H7x1 1 14 | M5x8 54 22,5 | 17,5 | 30,0 30 M5x6
AXC80Z /A 42 68H7x2 2 | 20 | M6x10 | 72 23,0 | 20,5 | 39,3 40 M5x9
AXC120Z/A 61 102H8x2 104 | 425 | 42,5 M8x12
AXC120A " @162 | 110H8x3,5 @130 - - M8x13
AXDL110Z " - 60H8x19 | - 16 | M5x8 | @68 - - 55,5 30 M5x10
AXDL160Z - 75H8x41 | - | 25 |M10x17| 66 25,0 | 25,0 | 92,3 50 M6x15
AXDL240Z " - 90H8x53 | - | 30 |M10x17| @ 100 - - 113,5| 60 M6x18

1) Patrz wymiary str. 40, 44 i 52.
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| Sprzegta i waty taczace

Moduty montowane réwnolegle moga by¢ sprzegane ze sobg za pomoca watu tagczgcego przenoszacego
moment obrotowy silnika z modutu napedowego do modutu napedzanego.

Piasta z rowkiem wpustowym
Wat drgzony, ocynkowany:

Sprzegto umozliwia doktadna nastawe
oraz montaz i demontaz
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Modut Wymiary Wpust Zacisk
liniowy
dw Lw A A DKM2 D LK I d d |[TA3| d d |TAd
min.™M min. |maks.| [Nm] | min. |maks.| [Nm]
30 | 31 11 8 16 [1,34| - - -
AXC40zZK 14x2 | A-79| 125 87+2
38 19 - - - 10 | 14 |1,34
AXC60-..K 22x2 |A-125| 160 120+2 40 | 50 | 25 | 12 | 24 |10,5| 10 | 20 3
AXC80-..K [28x2,5|A-153| 198 |154(160)*| 55 | 59 | 30 | 12 | 28 |10,5| 15 | 28 6
AXC120-..K A-200| 250 198+3 65 | 35 18 | 38 6
38x4 65 20 | 38 | 25
AXC120-..P..K A-160| 210 158+3 25 - - - -
XDL110 Brak mozliwosci 55 |325| 30 | 12 | 28 |10,5| 15 | 28 6
AXDL160 Brak mozliwosci 65 |225| 3 | 20 | 38 | 25 | 18 | 38 6
AXDL240 Brak mozliwosci 65 10 | 35 | 20 | 38 | 25 | 18 | 38 6

1) z mozliwoscig roztaczenia bez koniecznosci demontazu modutu
2) DKM = wykonanie specjalne sprzegta Cardana

3) moment dokrecajacy N T N
® ®



NTN S~

Czujniki

| Zabudowa czujnikow dla AXC/AXLT/AXDL

W celu okreslenia potozenia, moduty i stoty liniowe
SNR moga by¢ wyposazone w rozne rodzaje czu-
jnikdbw mechanicznych lub indukcyjnych. Czujniki
mechaniczne sg zazwyczaj wykorzystywane jako czu-
jniki krancowe przed osiagnieciem przez wézek amor-
tyzatora kraricowego. Czujniki mechaniczne moga by¢
taczone z zewnetrznymi czujnikami indukcyjnymi (typu
I1 lub 12), ktére moga dostarcza¢ posrednie punkty

referencyjne.

Modele indukcyjnych czujnikow zblizeniowych
AXC-CZUJNIK sa montowane w rowkach teowych
z boku profilu bez wystawania z niego, uzyskujac
rozwigzanie estetyczne i niezwykle kompaktowe.

W takiej konfiguraciji, kable zasilajgce sg utrzymywane
i chronione przez zaslepki ochronne rowkow (patrz
str. 111). Dostepne czujniki PNP NC/NO lub NPN NC.
Wszystkie zestawy czujnikbw sa montowane
fabrycznie.

| Okablowanie czujnikéw zblizeniowych

Dla modutéw AXC, kable czujnikdw prowadzone sa w rowkach profili i doprowadzane do sterownika.

Nalezy pamieta¢ o przewidzeniu dodatkowego odcinka o dtugosci 0,5 m do podtaczenia. Jezeli dlugosé

modutu jest wieksza niz dlugos¢ kabla, prowadzenie przewidziane jest po stronie przeciwnej do napedu.

W modelu AXC60, po kazdej stronie mozna montowac jedynie po 2 czujniki AXC Czujnik.
W modelu AXDL110Z, kable wychodzg zawsze po stronie kota pasowego biernego.
W modelu AXLT155, kable wychodzg zawsze po stronie silnika.
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Wariant 3 Wariant 4
Modut . Wariant
liniowy CHALS A B © D E montazu
AXC40 1 7 28 - - - 3
M2 22 19,5 25 11,5 - 1
AXC60 M3 20 12,5 18 19 - 1
12 - - - jak M2/M3 - 4
AXC60A M1 30 9,5 18 55 - 1
M1 30 25,5 26 11 - 1
GG 12 - - 26 11 - 4
M1 30 64,5 26 20 - 1
(NG 12 - - 26 11 - 4
AXLT155 M3 25 1 - - - 2
AXLT225 M3 25 11 - - - 2
AXLT325 M3 35 26 - - 10 2
AXLT455 M3 34 39,5 - - 14 2
AXDL110 M2 31 7 24 9,3 10 2
AXDL160 M1 30 9.5 15 8,5 - 1
AXDL240 M1 30 22 15 33 - 1
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e AXC 40
Czujniki indukcyjne (I1)

e AXC60
Czujniki indukcyjne (AXC-Czujnik)

Prowadzenie kabla

e AXC60
Czujniki mechaniczne i indukcyjne

e AXC80
Czujniki indukcyjne (AXC-Czujnik)

Przejscie kabla

e AXC80
Czujniki mechaniczne i indukcyjne

e AXC120
Czujniki mechaniczne i/lub indukcyjne

Prowadzenie
kabla

AXC-Czujnik




e AXC_A
Ruchomy wézek Ruchomy profil

e AXDL110 e AXDL160/240
Czujniki mechaniczne i indukcyjne Czujniki mechaniczne i indukcyjne

o AXLT
Czujniki mechaniczne i indukcyjne

AXLT455: M3 113
AXLTI25: M3

NTN. Sng|
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| Zabudowa czujnikéw AXS

Wszystkie moduty liniowe serii AXS sag standardowo dostarczane z czujnikami mechanicznymi.
Dla modutu portalowego AXS280Z dostepne sa réwniez indukcyjne czujniki zblizeniowe.

e Moduly z napedzanym wézkiem AXS200M do AXS280M i modut teleskopowy AXS120

e Modut portalowy AXS280Z

e Modut portalowy AXS M



| Sensor box dla AXC/AXLT

Stosowanie sensor box zapewnia szybkie wykonanie okablowania wysokiej jakosci. Wszystkie sygnaty
pochodzace z réznych czujnikdw sa grupowane w jednym ztaczu. Podfaczenie do sterownika odbywa sie za
pomoca standardowych kabli prefabrykowanych.

W zaleznosci od liczby przewidzianych czujnikéw, mozna uzywac sensor box o dwéch, czterech i wiecej
wejsciach.

Obydwa modele posiadajg stopien ochrony IP 67 i sa dostarczone z okablowaniem (patrz zdjecia). Do
podtaczenia ze sterownikiem dostepne jest ztacze z wtyczka 8-biegunowa i gwintem M12 dla rozdzielacza
pojedynczego oraz ztgcze z wtyczka 5-polowa i gwintem M8 dla sensor box.

e Sensor box z 2 wejsciami e Sensor box z 4 wejsciami

s

Fdd

W celu utatwienia montazu, sensor box mozna takze montowac¢ pod kotnierzem do silnika w modutach
AXC120S i stotach AXLT325.
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Dane techniczne czujnikow

e Czujniki krancowe mechaniczne

Trwatosc Materiat obudowy Sorties de cable Stopien
mechaniczna ochrony
Czujniki M1/M4/M5
AXCB60A
AXCS80/120 30x106 Tworzywo M20x1,5 P67
AXDL160/240 zatgczen sztuczne Przekroj kabla: 0,5...2,5mm?
AXS
Czujnik M2 - - P
6 WOrzywo 3
AXC60Z/S 30x10 o ekes b oe ae o | 13O
AXDL110 Contacts sztuczne rzekrdj kabla: 0,5...1,5mm
Czujnik M3 10x10 21
6 cze:
AXCE0Z/S fx ; Metal Przekroj kabI:' maks. 1,5mm? P67
AXLT155 - AXLT455 zaigezen ) ' -1
Czujnik M3.1
10x10¢ Ztagcze lutowane
(ztgcze lutowane) ’ Metal Przekréi kabla: maks. 1.5mm IP67
AXLT325 zatgczen rzekroj kabla: maks. 1,5mm
Rodzaje stykéw: 1 styk NF i 1 styk NO
e Czujniki zblizeniowe indukcyjne
Napiecie Natezenie Doktadnosé Dtugosé Stopien
robocze maks. przetaczania kabla ochrony
Czujnik I1
PNP-NO (normalnie otwarty)
NPN/PNP-NC
(normalnie zamkniety) <10%
AXC40 10..30VDC| 100 mA odlegtosci 5m IP67
AXDL czujnika
AXLT
AXS
AXC- Czujnik
PNP-NC ( zamkniety)/NO (otwarty)
NPN-NC =2%d IP67
10..30VDC| 100 mA odlegtosci 10m
Czujnik 12 <5%
AXC60 - AXC120 - IP67
C C 100 mA odlegtosci 2m
czujnika




* Mozliwe kombinacje montazowe czujnikow

Liczba czujnikow Montaz na osi

Caulniki Czujniki zblizeniowe indukcyjne AXC60A AXCB80A AXC120A AXS
mechaniczne | AXC-czujnik 1--12 o
818 x| 18|x||8|x]|~ 0| o
£l £ ¢ 31812518/ 8/%5|0|28)5 E|Z
o 2|2 1218/ 5|2/%8/5|3|%8 5|3|5|8]|¢8
“welw B B|82(2 2 8|25 8558852 % 55
X [ X o | o zZ OO0 |lc| S |O|lc|S|=| < & 2| =
M4, IM3.1| o o (Z) = = o é é g g é g g O g 8 '8 '8
M5 E E e e r| o 2| | 2| 2| & s | =S
2| 2|8

0 XX | X ]| X[ X|X|X|X|X X | X|X]|X|X
1 1 O X | X | X | X|X|X|X]| X X | X|0|X|X
2 2 O X | X | XV X | X | X|X]| X X | X|0|X|X
3 2 1 O X | X|]O|X|X|]O|X]| X O |X2| 0| X|O
4 2 1 O/ X | X]|]O | X|X]O|X| X O |X2| 0| X|O
5 1 O/ X|0OJ]O|O|]O|O|O|]O|] O |O0O|X|0O]|O0O
6 2 O/ X|0OJO|O]|]O|]O|]O|]O] O |]O|X|0O]|O0O
7 2 1 O/ X|/0OJO|O|O]|O|O|]O| 0O |O|X 0|0
8 2 1 10| X|0O]O|]O|]O|]O|O|O| O |O|X,0]|0
12 1 O/ X|X|]O|X|X|O|X|O|]O|]O|O|O]|O
13 2 O X|X]O|X|X]|]O|X|O]O|]O|O|O]|O
14 3 O/|0O|O0|O0 | X|X|O|X|]O|O|]O|O|O]|O
18 1 O X|X]O|X|X]O|X|O]O|]O|O|O]|O
19 2 O X|X|]O|X|X|O|X|O]O|]O|O|O]|O
20 3 O/0Oj0O]O0O|X|X]|]O|X|O]O|]O|O|0O]|O0O
21 1 OX|X|O|X|X|O|X|]O|O|O|O|O]|O
22 2 O X|X]O|X|X]O|X|O]O|]O|O|O]|O
23 8 O/0Oj|0O|]O0 | X|X|O|X|O]|]O|]O|O|O]|O
24 O/0Oj|0O]O0O|X|X]|]O|X|O]O|]O|O|0O]|O
25 2 |1 O/|0O|O0|O0 | X|X|O|X|]O|O|]O|O|O]|O
26 1 XX | X]| X[ X|X|X|X|X X [ X2]X3]| X | X
27 2 XX | X| X | X| X | X|X|X X [ X2 X3 X | X
28 3 X|X|X]O|[X|X|O|X|X O [ X2 Xy X |0
29 1 XX | X| X | X| X | X|X|X X | XXy X | X
30 2 XX | X]| X[ X|X|X|X|X X [ X2]X3| X | X
31 3 X|X|X]O|[X|X|O|X|X O [ X2 X3y X |0
32 1 XX | X| X | X| X | X|X|X X [ X2 X3 X | X
33 2 XX | X| X | X| X | X|X|X X | XXy X | X
34 3 X|X|X]O|[X|X|O|X|X O [ X2 Xy X |0
89 2 1 X|X|X]O|[X|X|O|X|X O [ X2 Xy X |0

* X wariant mozliwy do wykonania
O niemoZzliwe do wykonania

1) Niemozliwe z potgczeniem standardowym. Wybra¢ 01 po obu stronach (mozliwe réwniez kombinacje
01 + 26/29/32).

2) Czujnik montowany po prawej stronie na powierzchni gornej, w sposobie oznaczenia zawsze uwazac na poz. 9
»Czujniki montowane po prawej stronie”.

3) Czujnik montowany po lewej stronie od wewnatrz, w sposobie oznaczenia zawsze uwazac na poz. 9 ,,Czujniki
montowane po lewej stronie”.

Mozliwe sg inne kombinacje czujnikdw. Sg one oznaczone jako XX i opisane w uwagach dodatkowych.

NTN. Eng
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Elementy montazowe

Dostepne sa standardowe akcesoria do mocowania i ustawiania modutéw liniowych.

Nakretki mtoteczkowe, listwy mocujace i liczne modele ptyt dopasowujacych umozliwiajg mocowanie modutéw

i stotow lub tgczenie ich ze sobg w celu utworzenia skomplikowanych, wieloosiowych uktadéw. Do osi liniowych

oferujemy réwniez podpory.

| Listwy mocujace dla modutéw AXC/AXDL

AA
® ©)
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A b :

Modut liniowy | Oznaczenie al |a2 | b | c |dl |Dl|el |d2|D2|e2| f |g"| h
AXC40 Listwa mocujgca- AXC 40 55| - | 2840|5510 | 7 | - - - | 13 |382| 66
AXC60 3 Listwa mocujgca - AXC 60 80|74 /28|40 (55|10 | 5 |66| 11| 4 | 10|48 | 94
AXC80 Listwa mocujaca - AXC 80 94| - /50|70 /66|11 14| - | - | - | 20|76 108

Listwa mocujaca-AXC 120|136 - |60 | /8| 9 | 15 11,5 - | - | - | 22 |105|160
AXC120 4 | Listwa mocujaca 2 140 - |40 |80 9 | 15|13 | - - - |22 /105|160

Listwa mocujagca 3 140{140| 80 |120| 9 | 15|13 | 9 | 15|13 | 22 |105|160
AXDL110 1| istwa mocujaca - AXDL 110 [126] - |30 | 47 |55| 9 35| - | - | - | 7 | 69 |140
AXDL160 Listwa mocujgca-AXDL160 [174| - |50 |68 |6,6| 11 [3,5| - - - 88 (188

Listwa mocujgca - AXC 120 256 - |60 | 78| 9 | 15 |11,5] - - - | 22 1108|280
AXDL240 4 | Listwa mocujaca 2 260 - |40 80| 9 |15 13| - - - | 22 /1108|280

Listwa mocujgca 3 260|260| 80 (120 9 |15 |13 | 9 |15 | 13 | 22 |108|280

1) Uwaga: przestrzega¢ wymiaru k2 dla silnikow (patrz str. 84) i przektadni (patrz str. 90).
2) Z zamontowanym sprzegtem.

3) Mozliwos¢ taczenia z profilami MB rozmiaru 20.
4) Mozliwos¢ taczenia z profilami MB rozmiaru 40.



| Nakretki do rowkéw teowych

Nakretki typu E
* Nakretka standardowa.

i T e ! 5
 Ocynkowana. i "':;‘ '@ {‘ N C Q
* Montaz przez przechylanie do rowka ’_\ o

bez demontazu.

e Unieruchomienie zatrzaskiem kulkowym.

Nakretki typu R il 4 )
* Nakretka o uproszczonym montazu. .y ® 74l
e Ocynkowana. - _ / \-

e Montaz przez obrdcenie do rowka ——
bez demontazu.

e Samoczynne blokowanie poprzez dokrecenie sruby.

Nakretki typu S

I —. . _1_._-__)] i
« Nakretka do duzych obcigzer. n — @ I‘
e Ocynkowana. — 4 |

e Montaz po demontazu ptyt koricowych. —
e Do rozmiaru 8 rowka, unieruchomienie zatrzaskiem kulkowym.

Dokreca- q
I'i\r/|1ioo(3/\L/J+ Oznaczenie Typ s L" L™ nia 2 Trakclﬁl\lTaks. -
y [Nm] t
5 ST M3 E M3 12 3 1,5 500
AXC40 5 ST M4 E M4 12 4 3,0 500 L
AXC60 58T M5 E M5 12 4 4,5 500
57Zn M3 R M3 B 2,5 1,0 50
6 ST M4 E M4 17 5 4,0 1750
6 ST M5 E M5 17 5 8,09 1750
AXC80
6 ST M6 E M6 17 5,5 143 1750
6 Zn M4 R M4 15 7,5 1,5 150
8 ST M4 E M4 22 9 4,0 2500
AXC120
8 ST M6 E M6 22 9 149 3500
AXLT155
8 ST M8 E M8 22 9 25 5000
AXLT225
8 Zn M4 R M4 19 9,5 1,5 250
AXS120T
8 Zn M5 R M5 19 9,5 1,5 250
AXS160
AXS200 8 ST M5 przesuwna S M5 22 9 8,09 2500
8 ST M6 przesuwna S M6 22 7 149 3500
AXDL240
8 ST M8 przesuwna S M8 20 7 349 5000
12 ST M6 S M6 20 10 143 3500
AXS280 12 ST M8 S M8 20 10 3439 6000
12 ST M10 S M10 35 11,5 46 10000
AXS230 DIN508-14 M8 S M8 22 11 343 6000
AXS460 DIN508-14 M12 S M12 22 11 85 10000

1) Wartosci maksymalne, moZzliwe zmiany.
2) Maksymalny moment dokrecania.
3) Aby zagwarantowac maksymalne wartosci, uzywac srub klasy 10.9.

NTN. Sng)
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| Potaczenie standardowe

Zestawy potgczeniowe umozliwiajg taczenie modutéw i stotdéw liniowych w zespoty wieloosiowe. Dostepne
jest kilka zestawow potaczeniowych umozliwiajgcych tworzenie kombinacji standardowych. Zestawy zawi-
erajg wszystkie konieczne elementy sktadowe (ptyty dopasowujace, sruby, nakretki itd.).

0Os X 0sY
AXC40 AXC60 AXC80 AXC120 AXDL110 AXDL160 | AXDL240
Potaczenie Potaczenie
AXC40 standardowe | standardowe
AXC 40-40 AXC 40-60
Potaczenie | Potagczenie | Potaczenie Potaczenie
AXC60 standardowe |standardowe| standardowe | standardowe
AXC 60-60 AXC 60-80 | AXC 60-120 | AX-60-1104
Potfaczenie
Pofaczenie Potfaczenie standaar-
AXC80 standardowe standardowe | dowe AX80-
AXC 80-120 AX-80-160 | 240 (Wozek
280mm)
Potaczenie Potfaczenie
AXC120 standardowe standardowe
AXC 120-120 AX120-240
. 2 x Element
R e montazowy
Profil Alu AXC 60-60 + + 4 (6) x M8x25 4 Element
MB 40 2 x Nakretka DIN912 + montazowy
mioteczkowa 4(6)x Nak- type 2(3)
8STM6 retka mtotecz-
kowa 8STM8
Potaczenie
i standardowe 4 Element
'I\D/Ir;fgé = AXC 60-80 + montazowy
4 x Ecrous AXDL160
8STM6
Potaczenie | Potaczenie Potaczenie
AXDL110 |standardowe| standardowe standardowe
AX110-40" | AX110-60" AXDL 110-110
AXDL160 Potaczenie Potaczenie Potaczenie Potaczenie
2 standardowe |standardowe standardowe | standardowe
AX 160-60 AX 160-80 AXDL 160-110|AXDL 160-160
Pofaczenie Pofagczenie | Potaczenie
':)‘XDLQA'O standardowe standardowe | standardowe
AXDL 240-120 AXDL 240-160 |AXDL 240-240

1) Plyta posredniat = 12 mm
2) Ptyta posredniat =15 mm

3) Ptyta posredniat =20 mm
4) Wymagane sg dodatkowe otwory w wézku osi X
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Potaczenie krzyzowe

Ustawienie za pomocg kotkdw lub
krawedzi odniesienia

H_E_I C—
|
|
I 08 modutu ustawiona w jednej linii ze
i sSrodkiem ptyty mocujgcey.
|
i
| el ] O
[ e i/ @Er / ﬁ r;,-:‘ Q‘E o
« ( 3 ;
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| | Prosze zwrécic¢ uwage na montaz
i czujnikéw dla osi Y, dla AXC60
iy ol
0sY 0sZ Ly Lz R T Oznaczenie
AXC60 AXC40 90 90 58 10 | Potaczenie krzyzowe AXC-60-40
AXC60 AXC60 90 90 58 12 | Potaczenie krzyzowe AXC-60-60
AXC80 AXC60 190 180 47 11 Potaczenie krzyzowe AXC-80-60
AXC80 AXC80 220 220 77 15 | Potaczenie krzyzowe AXC-80-80
AXC120 AXC80 280 220 116 20 |Potgczenie krzyzowe AXC-120-80
AXC120 AXC120 280 280 116 20 |Potaczenie krzyzowe AXC-120-120
AXDL110 AXC40 215 120 - 12 | Potaczenie krzyzowe AX-110-40
AXDL110 AXC60 215 120 - 12 | Potaczenie krzyzowe AX-110-60
AXDL160 AXC60 240 160 - 15 | Potaczenie krzyzowe AX-160-60
AXDL160 AXC80 220 200 - 20 |Potaczenie krzyzowe AX-160-80
AXDL240 AXC80 330 240 - 20 Potgczenie krzyzowe AX-240-80
AXDL240 AXC120 330 325 - 20 Potaczenie krzyzowe AX-240-120
AXDL110 AXDL110 215 120 - 12 | Potaczenie krzyzowe AXDL-110-110
AXDL160 AXDL110 240 160 - 15 | Potaczenie krzyzowe AXDL-160-110
AXDL160 AXDL160 240 160 - 15 | Potaczenie krzyzowe AXDL-160-160
AXDL240 AXDL160 330 240 - 20 |Potaczenie krzyzowe AXDL-240-160
AXDL240 AXDL240 330 240 - 20 Potaczenie krzyzowe AXDL-240-240
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| Potaczenie portalowe

Montaz czujnikéw moZzliwy po 2 stronach

-Os X

0s X 0sY T1] T2 | U V X2 X3 Y3 | Oznaczenie

AXC40 | AXC60 8| - 120 -11 98 19 59 | Potgczenie portalowe AXC-40-60
AXC80Z - 10 .

AXC60 AXCB0S/A 10— 40 ) 180 39 100 | Potaczenie portalowe AXC-60-80
AXC80Z - 0 .

AXC80 AXC80S/A 10 . - 10 155 19 80 | Potaczenie portalowe AXC-80-80
AXC120Z - -20 1 /10 .

AXC80 AXC120S/A 15— 6 20 /25 194 16 140 | Potaczenie portalowe AXC-80-120

AXC120| AXS280 30| - - -40 " | 170| 30/90 2 | 200 | Potaczenie portalowe AXC-120-280

AXCE0 AXDL110 49| 174| - 5,5 160 90 58 | Potaczenie portalowe AX-60-110
AXDL160 63| 237 | - 5 220 120 78 | Potaczenie portalowe AX-60-160

AXC80 AXDL160 63| 237 | - 5 220 120 78 | Potaczenie portalowe AX-80-160
AXDL240 49| 287 - 11 220 120 100 | Potaczenie portalowe AX-80-240

AXC120| AXDL240 49| 287 - 11 220 120 100 | Pofaczenie portalowe AX-120-240

1) Potozenie na osi X ustalane kotkami.
2) Dla dtugosci wozka 600 mm.

)



| Potaczenie standardowe A

Zestaw mocujacy zamonto-
wany na module Zy

0sZz

Opcjonalnie ustalona pozycja dla mon-
tazu 3-osiowego systemu z bezposrednim
/ potaczeniem do osi X.

e o
°°
o D
B T ° llM
\8) L - - 1
2 ® 9] o
8 8y ,/
9 -~
g Fp——
= SRR 7
N e 7
J
® @ . /
X Y1 (stata odlegtos¢)
= “ -
0sY 0sZz X Y1 Y2 Z1 Oznaczenie
AXC80 AXC60A 78 45 130 | 64 .
AXCBOA AXCBOA 78 20 130 | 64 Potaczenie standardowe A AXC-80-60
AXC120 AXC80A 92 59 150 | 87,5 .
AXC120A AXC80A 9 0/55 150 | 87.5 Potaczenie standardowe A AXC-120-80
AXDL110 AXC60A 90 0/18 130 | 29 Potaczenie standardowe A AX 110-60
AXDL160 AXC80A 110 | O 150 | 22,5 Potaczenie standardowe A AX 160-80
AXDL240 AXC120A 140 | O 200 | 20 Potagczenie standardowe A AX 240-120
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Potaczenie katowe AXDL

e Montaz ze statym profilem Y

Katownik z odlewanego aluminium

EN AC-AISi7Mg0,3 ST6
Os X OosY Lx X1 Ly Z1 Lz Oznaczenie
AXDL110 | AXDL110| 160 90 156 49 209 | Zestaw do potgczenia katowego AXDL X110-Y110
AXDL160 | AXDL110| 160 90 156 49 209 | Zestaw do potaczenia katowego AXDL X160-Y110P
AXDL160 | AXDL160 | 220 | 120 | 236 63 287 | Zestaw do potgczenia katowego AXDL X160-Y160
AXDL240 | AXDL160 | 220 | 120 | 236 63 287 | Zestaw do potaczenia katowego AXDL X240-Y160P
AXDL240 | AXDL240| 220 | 120 | 236 49 287 | Zestaw do potgczenia katowego AXDL X240-Y240

e Montaz ze stalym wozkiem Y

Katownik z odlewanego aluminium
EN AC-AISi7Mg0,3 ST6

0s X 0sY Lx X1 Ly z Lz Oznaczenie

AXDL110 | AXDL110| 160 90 156 | 114 | 209 | Zestaw do potgczenia kgtowego AXDL 110-110
AXDL160 | AXDL110| 160 90 156 | 114 | 209 | Zestaw do potaczenia katowego AXDL X160-Y110T
AXDL160 | AXDL160 | 220 120 | 236 130 | 287 | Zestaw do potaczenia katowego AXDL 160-160-2
AXDL240 | AXDL160 | 220 | 120 | 236 | 144 | 287 | Zestaw do potaczenia katowego AXDL X240-Y160T
AXDL240 | AXDL240| 220 | 120 | 236 |176.5| 287 | Zestaw do potgczenia katowego AXDL 240-240




e Montaz z profilem Y-Z

Katownik z odlewanego aluminium
EN AC-AISi7Mg0,3 ST6

OsY (04 Lx X Ly Lz Zz Oznaczenie

AXDL110 | AXDL110| 209 | 114 | 156 | 160 90 | Zestaw do potgczenia katowego AXDL Y110-Z110
AXDL160 | AXDL110| 209 | 130 | 156 | 160 90 | Zestaw do potagczenia katowego AXDL Y160-Z110P
AXDL160 | AXDL160 | 287 | 144 | 236 | 220 | 120 | Zestaw do potaczenia katowego AXDL Y160-Z160
AXDL240 | AXDL160 | 287 |176.5| 236 | 220 | 120 |Zestaw do potaczenia katowego AXDL Y240-Z160P
AXDL240 | AXDL240 | 287 [176.5| 236 | 220 120 | Zestaw do potaczenia katowego AXDL Y240-Z2240

¢ Montaz na stole Y-Z

Katownik z odlewanego aluminium
EN AC-AISi7Mg0,3 ST6

0osY 0sZz Lx X Ly Lz VA Oznaczenie

AXDL110 | AXDL110| 209 | 114 | 156 | 160 90 | Zestaw do potaczenia katowego AXDL 110-110
AXDL160 | AXDL110| 209 | 130 | 156 | 160 90 | Zestaw do potaczenia katowego AXDL Y160-Z110T
AXDL160 | AXDL160| 209 | 130 | 156 | 160 90 | Zestaw do potaczenia katowego AXDL 160-160-2
AXDL240 | AXDL160| 287 [176.5| 236 | 220 | 120 |Zestaw do potgczenia katowego AXDL Y240-Z160T
AXDL240 | AXDL240| 287 |176.5| 236 | 220 | 120 |Zestaw do potaczenia katowego AXDL 240-240
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I Potaczenie standardowe X-Y stotéw AXLT

Stoty liniowe AXLT zaprojektowano w ten sposdb, by mozna je byto tatwo taczy¢ i tworzy¢ stoty krzyzowe
0 wyjatkowej sztywnosci.

Stoly krzyzowe taczone standardowo
W takiej konfiguraciji, profil aluminiowy stotu gornego jest mocowany bezposrednio na wézku stotu dolnego.

Stoty o takich samych wielkosciach lub o jedna wielko$¢ mniejsze mozna taczy¢ bezposrednio bez ptyty
dopasowujgce;j.

¢ Polaczenie dwéch stotow o takiej samej wielkosci

¢ Potaczenie dwdch stotow o réznych wielkosciach

Ok AXLT155 AXLT225 N AXLT325 AXLT455
LTSS | PO sardardove

pLTz225 | PORGZENE Sndaious | Porcrero sandaone

Lrazs Polazan Sandarions | Poaczene Sandadons

AXLT455 Potaczenie standardowe | Potgczenie standardowe

AXLT 455-325 AXLT 455-455




| Potaczenie krzyzowe dla stotoéw AXLT

Potaczenie krzyzowe w konfiguracji wézek na woézku

W takiej konfiguraciji, ptyty obu stotéw sg potgczone ptytg posrednia. Stoty moga by¢ takiej samej lub réznic
sie 0 2 wielkosci. Poczawszy od wielkosci 325, obydwa stoty mozna taczy¢ bez ptyty posredniej.

¢ Potaczenie dwéch stotéw o takiej samej wielkosci

¢ Pofaczenie dwéch stotow o réznych wielkosciach

Modut X

AXLT155 (LT=220)

AXLT225 (L7=320)

Modut Y
AXLT325 (L7=320)

AXLT325 (L=450)

AXLT455

AXLT155

Potaczenie krzyzowe
XY AXLT 155-155

AXLT225

Potaczenie krzyzowe
XY AXLT 225-155

Potgczenie krzyzowe
XY AXLT 225-225

AXLT325

Pofaczenie krzyzowe
XY AXLT 325-225

Potaczenie krzyzowe
XY AXLT 325-325

Potaczenie krzyzowe
XY AXLT 325-325

AXLT455

Potaczenie krzyzowe
XY AXLT 455-455

Potaczenie krzyzowe
XY AXLT 455-455

LT = dfugosc ptyty wézka w mm

NTN. Sng|
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| Podpory portalowe SNR

Podstawy umozliwiaja wykonanie struktury gantry.
Zostaty opracowane do uzycia z modutami serii AXC i AXS.

— -a' 54 i 2 sa
R
2 J i
| e,
= ==3 -




| Zaslepki ochronne AXC/AXDL

| Zaslepka do rowka

W celu utatwienia czyszczenia modutéw liniowych i zapobieganiu powstawaniu zanieczyszczen, rowki
profili moga by¢ zamykane odpowiednimi zaslepkami. W przypadku stosowania indukcyjnych czujnikdéw
zblizeniowych (patrz str. 92) profile ochronne sa dostarczane w standardzie.

¢

—

I

Tasma ochronna aluminiowa
Kolor: aluminium

Tasma ochronna PP
Kolor: czarny

Modut liniowy Materiat Rowki zabezpieczone Oznaczenie
AXC40 Powierzchnia dolna
AXC60 PP Rowek boczny goérny Zaslepka5.PP.czarna.2000L
AXDL240 Rowek boczny goérny
AXC80 PP Wszystkie Zaslepka6.PP.czarna.2000L
AL anodowane Wszystkie Zaslepka6.PP.2000L.naturalny
AXC120 PP Wszystkie Zaslepka8.PP.czarna.2000L
AXDL240 | AL anodowane Powierzchnia dolna i rowek Zaslepka8.PP.3000L.naturalny
boczny dolny

NTN. Sng)|
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Kompletne systemy

Aby skrécic¢ czas i zmniejszy¢ koszty konstrukcyjne, dostepne sg standardowe kombinacje do potaczen
2- lub 3-osiowych systeméw zbudowanych z modutéw AXC, AXDL i AXS.

| Standardowe potaczenia modutéw AXC i AXDL

Wszystkie kompletne systemy moga by¢ dostarczane wstepnie zmontowane, z czujnikami, prowadnikami
kabli, przektadniami redukcyjnymi i koniecznymi mocowaniami. Tabele potagczen bezposrednich, typu porta-
lowego, krzyzowych i potaczen A z rozdziatu ,,Akcesoria montazowe” (p. strona 100) przedstawiajg mozliwe
potaczenia modutéw w réznych wielkosciach i typach w konfiguracjach przedstawionych ponizej.

\ Pofaczenie YZ-AXC... A

2,
’1...‘ .
> ¥

\

2 Sy
0osY q"-%"
0$Z :

/ Potaczenie standardowe XY

! Opcjonalne akcesoria do mocowania



Prowadnik kabli bezposrednio na osi Z

Potgczenie krzyzowe
YZ-AXC e

Potaczenie portalowe
XY-AXC

Prowadnik kabli osi Y (mocowanie
na ramie maszyny dla AXC 40)

0sX
Opcjonalne akcesoria
do mocowania

Prowadnik kabli os Z

Prowadnik kabli os Y A- Polgczenie portalowe

Opcjonalne
akcesoria do

mocowania Potgczenie katowe
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Podpora dla prowadnika kabli przy
dtugich przesuwach

0osY
AXDL_Z

Potaczenie portalowe

AXDL-Potagczenie katowe




| Standardowe potaczenia modutéw AXS, AXC i AXDL

Mozna réwniez taczy¢ moduty serii AXC i AXDL z produktami serii AXS i korzysta¢ w ten sposob z wysokiej
sztywnosci, duzych nosnosci i dtugich przesuwow, ktére zapewniajg produkty tej serii. Dla duzych skokdéw
roboczych i rosngcych wymagan dotyczacych nosnosci i sztywnosci oferujemy standardowe kombinacje
z osiami AXC, AXDL i AXS.

Przektadnia katowa dla osi
o duzym rozstawie

Potaczenie portalowe

[ey4
AXC120-A
lub AXC120-S

08 X
AXC120-Z
AXC120-A dla bardzo dtugich przesuwéw
- gdy kilka wézkéw ma sie przemieszczac niezaleznie od siebie
- gdy wat taczacy jest niemozliwy do zastosowania

Opcjonalna listwa mocujaca

Potaczenie
portalowe

Wat fgczacy

NTN. Sng|
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| Potaczenia standardowe dla modutow AXS

Do zastosowan wymagajacych duzych nosnosci, dostepne sa systemy na bazie modutéw AXS.

e Zabudowa portalowa z napedem pasowym i zebatym

e Zabudowa portalowa z napedem zebatym




Przeglad kombinacji AXS

0sZ

OsY

Naped pasowy

Naped zebaty

AXS280ZGxx-B

AXS280M200-B AXS460M250-B

Aregdz
paddepN

AXS200M200-B

AXS200M250-B

AXS230M320-B

AXS280M400-B

AXS120TM400-B

0sZ
— —_—_—
| Przytacze dla
[ — | | p— | prowadnika kabli
3 b
< | @ , (i —
: VRN
;;' o \E/ 1= ! .
@ |
o 4 | B —==:.
[?' . |
|
Zderzak nie jest !
|- konieczny, jezeli |
11// aplikacja klienta |
wypetnia jego role I
| v=0. |
L Lo Ly
OsY OsZz K L L1 L2 153 L4 L5 L6 L7
AXS200M200-B 725 | 610 | 680 | 215 51 382 | 520 | 200 | 200
gl s AXS230M320-B 515 | 312 | 420 | 215 70 442 | 581 | 350 | 350
AXS200M250-B 490 | 375 | 445 | 215 | 825 | 375 | 528 | 283 | 295
AXS280M200-B AXS230M320-B 515 | 312 | 420 | 215 70 442 | 581 | 350 | 350
AXS230M320-B 695 | 492 | 600 | 210 70 598 | 737 | 350 | 350
RS AXS280M400-B 690 | 493 | 600 | 210 70 612 | 752 | 355 | 355
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| Przeglad prowadnikow kabli

W zaleznosci od zastosowania, w naszych systemach liniowych dostepnych jest kilka zestawow prowad-
nikow kabli. Zestawy te zawieraja wszystkie elementy konieczne do jego mocowania. Sa one dostepne tylko
w ramach kompletnych systemow.

Sredni|Otwarcie Wymiary Osie X Osie Y Osie Z
bro- wewn.mm] d':sz‘;sé-é -
Wykonanie E;in pozioma rgi?g§§§g§§§§§§§§§§gg§§§
wizny |wewn,zewn.| B Hsan;;r;%sna ééé%géé%googgooawmmm
o 2%|%|2[2|2|2|2|2)2[3<
B15i.038.075| 75 | x 38|17 | 1500 1 X
B15.5.110 | 110 x | 63|17 | 1500 1 |x X | X X
B15i.5.110 | 110 | x 63 17| 1500 1 X
2400.07.75 | 75 | x 77 125 | 3000 2
2400.07.100 | 100 | x 77 |25 3000 2 X
2400.07.125| 125 | x 77 |25 | 3000 2 X[ X[ X|X]|X
2500.07.125 | 125 X |77 25| 3000 2 X | X X X | X
2400.10.125| 125 | x 103/ 25| 3000 2 X X | X|X
2500.12.125| 125 x [125/25| 3000 2 X X | X
2700.12.175| 175 x [125/ 32| 3500 3 X X
2600.12.125| 125 | x 125/ 32 | 3500 3 X X | X
2600.12.200 | 200 | x 125/ 32| 3500 3 X
350,125,125 | 125 x [125/42 | 4000 3.5 X X | X
390.12.150 | 150 | x | x {125/ 38 | 5000 6 X X | X|X
410.11.135 | 135 | x | x [112|/ 50| 7000 12 X

Az do wykonania 2500.07 o szerokosci wewnetrznej B=77 mm co 2 ogniwa montowany jest separator.
Poczynajac od typu 2400.10 o szerokosci wewnetrznej B=103 mm co 2 ogniwa montowane sg 2 separatory.

Do typu 350, elementy potaczeniowe sa przewidziane na zaciski kablowe. Od typu 390 montowana jest
szyna ceowa.



| Podtaczenie pneumatyczne, nad- lub podcisnienie

Moduty liniowe SNR moga by¢ dostarczane z otworami gwintowanymi G1/8” umozliwiajgcymi podtaczenie
przewodu pneumatycznego nad- lub podcisnieniowego. W takich przypadkach, do prawidtowego dziatania
niezbedne sg uszczelnienia najwyzszej jakosci z tasma ochronng lub podktadkami filcowymi (opcja A lub D

dla AXDL).
AXDL AXC
I
©) : ©)
> =
© | @
= \s_ I _.E-'"
O
; @ %ol
|
Otwory gwintowane G1/8”

Typ modutu H B Mozliwa lokalizacja
AXC60Z 15 -
AXC80Z 18 - - na 2 ptytach koncowych
AXC120Z 30 -
AXDL110Z 23 64
AXDL160Z 25 105 |ptyta koncowa po stronie kota pasowego biernego
AXDL240Z 46 145
AXC40S n - ta kon tronie bloku fozysk
AXCE0S o1 : g’rgdzlao ie(:;(;z\évgopo stronie bloku tozyskowego
AXC80S 2 | - :
AXC120S 25 - ptyta koricowa po stronie bloku tozyskowego podpierajacego statego
AXDL110S 12 74 | ptyta koncowa po stronie bloku tozyskowego podpierajacego statego
AXDL160S 25 105 )
AXDL240S 6 125 | na 2 ptytach koricowych

NTN. Sng)
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Ogdlne informacije
dotyczace smarowania

Smarowanie napedéw srubowych

i prowadnic profilowych

W normalnych warunkach uzytkowania, zaleca sig¢ stosowanie smaru SNR LUB EP. Wymagania specyficzne,

lub szczegdlne warunki uzytkowe wymagajg zastosowania odpowiednio przystosowanego smaru.

W przypadku stosowania innych smardéw, nalezy sprawdzi¢ zdolnos¢ do mieszania sie miedzy nimi.

. Podsta-
Penetracja
Klasa wowa lep-
NLGI | ST | kosC oleju | Gestose| | Z2K1eS
Oznaczenie Rodzaj oleju / smaru DIN ISO 2137 ) ¢ temperatur Wiasciwosci Zastosowania
DIN o DIN51562 | [kg/m?] o
w 25°C g [°C]
51818 w 40°C
[0,1 mm]
[mmo/s]
Waruria rormaie, | KIS
SNR LUB EP yaic ’ 2 150 900 |-30...+110 |smarowanie .
dodatki wysoko- ogolnego
R standardowe )
ci$nieniowe stosowania
Dobra ochrona przed
Olej mineralny korozja, bardzo
SNR LUB paraflngwy/’ o 265.. 295 ca. 240 920 |-30...+110 dobra przyczepnosc, Przgmysl
FOOD mydto zwigzkow wysoka odpornos¢ | spozywczy
aluminium na wode,
wpis NSF H1*.
Bardzo wysoka
odpornosé na
. Zastosowa-
. cisnienie, dobra )
Klibersynth Olej syntetyczny ochrona przed nia
KW/specjalne 2 265... 295 ca. 30 890 |-30...+140 e do pomiesz-
BEM34-32 . zuzyciem, dobra A
mydto wapniowe i czen
odpornosc¢ na czvstvch
starzenie, niski ysty
moment rozruchowy.
. Dobra ochrona
Kllbersynth P(()\ll\?}oslénteestzfgwy/ przed korozja, dobra farrzr'ﬁ;ncy::t -
Y 1 estrowyr) 310...340 | ca. 150 | 920 |-45...+120 |odpornosé na Y
UH1 14-151 | mydto zwigzkow o, czny,
aluminium starzenie | wode, Spozywcz,
wpis NSF H1*. pozywezy.

* Smar ten jest zarejestrowany jako produkt H1, tzn. Zze zostat opracowany do okazjonalnego, technicznie niemoZzli-
wego do uniknigcia kontaktu z produktami zywnosciowymi. Smar ten moze byc¢ uzywany w przemysle farmaceuty-
cznym i kosmetycznym do witasciwych zastosowari i w warunkach podanych w kartach technicznych tego produktu.
Nie istniejg jednakze wyniki specyficznych badarn w zakresie biokompatybilnosci, zgodnych z wymaganiami dla
niektorych zastosowar farmaceutycznych. Dlatego, producent i uzytkownik instalacji muszg przeprowadzic
odpowiednie analizy ryzyka, przed rozpoczeciem uzytkowania smaru w takich dziedzinach. W razie potrzeby,
nalezy podjgc¢ odpowiednie srodki zapobiegajgce zagrozeniu zdrowia pracownikow.
(Zrédfo: Firma Kliiber)



I Smarowanie prowadnic rolkowych

Hartowane i szlifowane waty stalowe dla rolek nalezy smarowac olejem Shell Omala 460.

Lepkosé
. . .| Zakres
Oznaczenie AP ATATEREATE | (EEsion? temperatur Wiasciwosci Zastosowania
oleju DIN51562 w 40°C | [g/cm?] C]
[mm?/s]
Olej Dobra stabilnos¢ na Konstrukcje
Shell Omala | mineralny ) -~ | temperature i starzenie, mechaniczne
460 z dodat- 460 904 | -10...480°C dobra odpornos¢ na koro- | ogélnego
kami. Zje. stosowania
Przemyst
. . . ) Dobra ochrona przed koro-| farmaceuty-
Eﬂ?ﬂggs IZ ‘;’i'r']a'fa" 460 860 | -30...+120°C| zja i zuzyciem, czny,
Y wpis NSF H1*. przemyst
spozywczy

I Smarownice automatyczne

Smarowanie automatyczne gwarantuje trwate i regularne smarowanie elementéw prowadzacych i napedowych
w modutach liniowych. Smarownica automatyczna optymalizuje proces smarowania bez koniecznosci
zmian w instalacji, jest ona podtgczona do ztgcza smarujgcego modut. Uwaga, kazdy punkt smarowania
wymaga oddzielnej smarownicy. Smarownice moga by¢ dostarczane ze smarami lub olejami réznych
rodzajow. SNR proponuje rozne modele automatycznych smarownic.

Experts i
*Jools

Aby uzyskac wiecej informaciji, prosimy o kontakt z naszymi inzynierami SNR.

| Ztacze do smarowania centralnego

Moduty liniowe SNR moga by¢ dostarczane na zamowienie ze ztaczem do centralnego uktadu smarowania.
Aby uzyskac wiecej informaciji, prosimy o kontakt z naszymi inzynierami SNR.

NTN. Sng)
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Rozwiazania specjalne

Rownolegle do asortymentu standardowego, SNR proponuje rdwniez rozwigzania specjalne, opracowane dla
specjalnych zastosowan. Rozwigzania te sg opracowywane z naciskiem na korzystny stosunek jakosci do
ceny i istotnych walorow uzytkowych. Przedstawione ponizej przyktady stanowig czes¢ naszych rozwigzan
specjalnych.

Aby uzyskac wiecej informaciji, prosimy o kontakt z naszymi inzynierami SNR.

I Moduly liniowe z wieksza iloscia wozkow

W zaleznosci od typu modutéw liniowych, ich wykonanie moze by¢ rézne.

AXC z napedem srubowym i AXDL z napedem paskiem:
- dwa wézki napedzane (prawy/lewy)
- jeden wozek napedzany i wozki nienapedzane w liczbie wg potrzeb.

AXC i AXS z paskiem:
- kilka wézkow o statym rozstawie osi

AXC-A i AXS z zebatka:
- kilka wézkow ruchomych, niezaleznych od siebie



I Moduly liniowe z wézkami przeciwstawnymi

Uzywajac jednego elementu napedowego (pasek) mozna montowaé¢ dwa wozki po przeciwnych stronach.
Umozliwia to np. rGwnoczesny zatadunek i roztadunek dwoch przenosnikow.

Opis — patrz strona 14.
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| Modut teleskopowy AXS240T

W poréwnaniu do standardowego modutu teleskopowego (p. strony 64 — 65), modut liniowy specjalny
AXS240T przyjmuje wieksze obcigzenia i momenty. Uzycie profilu 240 serii AXDL zapewnia tez wieksza

sztywnosgé.

I AXC40Z z prowadnica slizgowa

Kompaktowy modut liniowy AXC40 z napedem paskiem i prowadnica cierng jest lekki i stanowi ekonomicznag
alternatywe dla tradycyjnych systemow liniowych. Jest on ponadto tatwy w konserwacji i odznacza sie niskim
poziomem hatasu i dziata doskonale bez smarowania. Nadaje sie do wielu zastosowan.




Moduty liniowe z kotem recznym
i cyfrowym wskaznikiem potozenia

Model ten jest szczegdlnie przeznaczony do wykonywania recznych regulacji i prostego ustawiania. Cyfrowy
wskaznik potozenia umozliwia szybkie poznanie potozenia wézka.

| Moduly liniowe z systemem pomiaru przemieszczenia

Moduly liniowe moga by¢ wyposazone w systemy pomiaru przemieszczenia. Systemy te okreslaja rzeczywiste
potozenie wdzka i przekazuja je do sterownika. Dostepne sa systemy pomiarowe optyczne, magnetyczne

i indukcyjne. W ponizszym przyktadzie, modut liniowy jest wyposazony w przyrostowy system optyczno-
elektryczny.

System pomiaru
przemieszczen

NTN Snil
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I Modele specjalne dla pomieszczen sterylnych

Moduty liniowe napedzane paskiem i srubg moga byc¢ tez stosowane w pomieszczeniach czystych
i sterylnych. Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, prosimy o kontakt z naszymi inzynierami SNR.

Gwarancja dla klasy pomieszczen sterylnych moze byc¢ przyznana tylko dla danych warunkéw uzytkowania.
Niemozliwe jest przyznanie ogdlnej gwarancji dla klasy pomieszczen czystych.

Klasa gwarancji pomieszczen sterylnych moze zosta¢ okreslona dopiero po licznych préobach wykonanych
w warunkach rzeczywistych.

I Modele zabezpieczone przed korozja

System ten, sktadaja sie z dwoch elementéw prowadzacych (np. tulei kulkowych z kotnierzem centralnym)
i z jednego elementu napedowego (np. naped Srubg trapezowa), moze stanowic¢ tansza opcje do przemies-
zczania niewielkich mas. Elementy tego typu sa rowniez dostepne w wersji odpornej na korozje.

Podnosnik wykorzystujacy tuleje
kulkowe

System ten, sktadajg sie z dwdch elementéw prowadzacych (np. tulei
kulkowych z kotnierzem centralnym) i z jednego elementu napedo-
wego (np. naped srubg trapezowa), moze stanowic tansza opcje do
przemieszczania niewielkich mas. Elementy tego typu sa rowniez
dostepne w wersji odpornej na korozje.




| Sposob oznaczania modutow liniowych SNR

Przyktad zamoéwienia

AXC80, S, G, 2005, - B, - 1000, - 1380, - V2 - 00 - 00 - A -0
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 |[AXC80| Oznaczenie typu napedu wg katalogu.
Typ napedu
2| S |Z:Naped paskiem zebatym S: Naped $rubg toczng M: Naped zebaty
A: Wozek napedzany T: Naped za pomoca sruby trapezowej |O. Brak napedu

Typ silnika dla napedu paskiem zgebatym

HL (HR): Obrébka ptaszczyzny montazowej po PL (PR): Zintegrowana planetarna przektadnia
stronie lewej (prawej). Koto pasowe z otworem, redukcyjna po stronie lewej (prawej)

bez watka PLK (PRK): Zintegrowana planetarna przekfadnia
HW: Koto pasowe z otworem, bez watka redukcyjna po stronie lewej (prawej) + sprzegto
WL (WR): Wat wejsciowy po stronie lewej (prawej) |zintegrowane dla watu fgczacego po stronie lewej
WD: Wat wejsciowy po obu stronach (prawej)

KL (KR): Zintegrowane sprzegto po stronie lewej |GL (GR): Sprzegto przytagczane bezposrednio
(prawej) i kotnierz silnika po stronie lewej (prawej)

KLK (KRK): Zintegrowane sprzegto po stronie GLK (GRK): Sprzegto przytaczane bezposrednio
lewej (prawej) + sprzegto zintegrowane dla watu | po stronie lewej (prawej) + sprzegto zintegrowane
taczacego po stronie lewej (prawej) dla watu tgczacego po stronie lewej (prawej)

FL (FR): Kotnierz montazowy silnika (potaczenie
bezposrednie watu silnika z kotem pasowym) po
lewej (prawej)

Dla napedu srubowego
G: Kotnierz + sprzegto przytaczane|U: Przektadnia pasowa Bez oznaczenia:
bezposrednio wat wejsciowy
Oznaczenia w zaleznosci od rodzaju napedu
] Naped paskiem zgebatym
Srednica watu wejsciowego Iub kota pasowego Przetozenie (PL, PR).

(HW, WL, WR, WD, FL, FR) . . .
4 | 2005 | Srednica wewnetrzna sprzegta od strony napedu Elielz_zirlmizRK podawane jest wylacznie

(KL, KR, GL, GR)

Naped srubowy Naped zebaty

Srednica i skok $ruby Przesuw liniowy na obrét: 160/200/250/320/400

Prowadzenie

B: Prowadnica profilowa, wézek standardowy L: Prowadnice rolkowe, wozek standardowy
5 B |C: Prowadnica profilowa, wozek dtugi M: Prowadnice rolkowe, woézek dtugi

F: bez prowadnicy (0$ napedzajaca), wézek standardowy

6 | 1000 | Skok

7 | 1380 | Dlugosc¢ catkowita (skok + dodatkowa dtugos¢ podana w katalogu)
V  |Wzmocnione bloki tozyskowe dla sruby (gdy wystepuja)

Ochrona przed zanieczyszczeniami (inne niz standardowe)

Naped paskiem zebatym Stoly liniowe
A |A: Tasma ochronna F: Ostona mieszkowa
8 Dla AXDL

D: ze zgarniaczami z filcu i uszczelnieniami wewnetrznymi

2 |Dodatkowe bloki tozyskowe sruby (liczba zestawdw)
0 |Montaz czujnikow po stronie lewej (indukcyjne /lub wewnetrzne) oznaczenie wg katalogu str. 99
10| 0 |Montaz czujnikow po stronie prawej (indukcyjne /lub wewnetrzne) oznaczenie wg katalogu str. 99
Adaptacion del motor BUT Adaptacja napedu Oznaczenie wg katalogu (Oznaczenie 0 jezeli brak)
11 A .
str. 82, 85i 87
12| 0 |Kod dodatkowy okreslony przez SNR w celu podania ewentualnych opcji lub modeli specjalnych.
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Formularz zapytania

Data
Oferta do
Firma
Osoba kontaktowa
Stanowisko/dziat
Adres
Telefon Fax:
e-mail
Nazwa projektu
[] Zapotrzebowanie jednorazowe llos¢
[ ] Zapotrzebowanie seryjne Sztuk/rok |[] Zadany termin: | sztuk | [tyg.
Rodzaj zapytania |[_] Nowa konstrukcja [] Ulepszenie techniczne
[]Zmniejszenie kosztdéw [ ] Cena docelowa: | Euro
[] Alternatywa dla konkurencii [ ] Konkurencija:
e Parametry aplikacji
. . Kilka osi
Parametry Pojedyncza o$ X v 7

System z pojedyncza osia/wieloosiowy (rozstaw) [mm]

Zabudowa: poziomy/pionowy

Przemieszczenie [mm]

Predkos¢ [m/min]

Przyspieszenie [m/s?]

Czas na skok [s]

Czas cykKlu [s]

Zadana trwato$é [h]

Warunki uzytkowania (zapylenie, widry itp.)

Nosnos¢ uzytkowa [kg]

Sity [N]

Potozenie srodka ciezkosci obcigzenia X [mm]

Potozenie srodka cigzkosci obcigzenia Y [mm]

Potozenie srodka cigzkosci obcigzenia Z [mm]

Potozenie srodka ciezkosci sity X [mm]

Potozenie srodka ciezkosci sity Y [mm]

Potozenie srodka cigzkosci sity Z [mm]

Uwagi:

W przypadku ztozonego uktadu sit i momentéw prosimy o zatgczenie schematu!
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Zatagcznik do modutow liniowych: AX

Prosimy o zaznaczenie odpowiedniej opcji

[ Czujnik

[JNaped

Zabudowa lewa

[ Czujnik

D Naped

Zabudowa prawa

Typ napedu

Prowadzenie

[ INaped $éruba toczng

[ ] Prowadnica profilowa

[ I Naped $ruba trapezowa

[ Prowadnice rolkowe

[ INaped paskiem

[ ] Bez prowadzenia

[ INaped zebaty

[ ]Wézek napedzany (naped omega)

[ 1Bez napedu

Rodzaj napedu

Naped paskiem

Naped srubowy

[ ] Potgczenie bezposrednie z kotem pasowym

[] Kotnierz silnika + sprzegto

[]Wat wejsciowy [Ipoprawej [ Ipo lewej |[]Przektadnia pasowa
[]Sprzegto [Jpo prawej [ Jpolewej |[J Wat wychodzacy
[ ] + sprzegto dla watu tgczacego [Jpoprawej [po lewej
[[] Zintegrowana przektadnia redukcyjna planetarna [ 1po prawej [ po lewe;
[] + sprzegto dla watu taczacego [ po prawej [ po lewej
[] Sprzegto przytaczane bezposrednio i kotnierz silnika ] po prawej [ po lewej
[ + sprzegto dla watu faczgcego [ ] po prawej [po lewej
[] PKotnierz posredni silnika [Jpo prawej [po lewej
Capteurs
[] Czuijniki kraicowe mechaniczne LJIP30 L]Ipe67
[] Czujniki zblizeniowe indukcyjne [ ] Normalnie otwarte NC (standard) [ Normalnie zamkniete NC
[] Czuijniki referencyjne [ ] PNP (Standard) LINPN
D H £ :‘ L
LIz gory
O O
Z dotu Po
lewej

Widok od [JPo prawej
strony

silnika i ptyty
gornej

Potozenie przektadni kgtowych

Potozenie modutow
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Potozenie przytaczy silnika
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Inne katalogi

Dodatkowe informacje dotyczace produktéw SNR z zakresu techniki liniowej z '. jC
pozostatych katalogach lub na stronie internetowej: b ¥ R
www.snr-bearings.com/Produkte/Linear Motion

Techrika Liniowa SNR
Sruby kulowae
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