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1. ZASADY BEZPIECZEN STWA PODCZAS UZYTKOWANIA

Nalezy zawsze starannie stosowac¢ sie do instrukcji obstugi.

- Firma NTN-SNR nie odpowiada za szkody spowodowane nieprawidtowym uzytkowaniem lub uzytkowaniem
niezgodnym z przeznaczeniem.

- Warunki wymagane od operatora: upowaznienie do uzytkowania urzgdzenia i znajomosc instrukcji
bezpieczenstwa.

NIEBEZPIECZENSTWO! = wysokie ryzyko obrazen ciata

OSTRZEZENIE = mozliwe ryzyko obrazen ciata

UWAGA = ryzyko uszkodzenia urzadzenia lub obrabianego elementu

OSTRZEZENIE!

Poniewaz nagrzewnica indukcyjna generuje pole magnetyczne (4+5), osoby posiadajgce
rozrusznik serca (1) nie powinny pracowac ani przebywaé w poblizu urzadzenia. Pole
magnetyczne moze réwniez oddziatywac na inne czute urzadzenia, takie jak zegarki, nosniki
magnetyczne, obwody elektroniczne itp. Bezpieczna odlegto$¢ wynosi 1,5 metra.

Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w strefach zagrozenia wybuchem.

Uzywac rekawic ochronnych (ryzyko poparzenia dioni). Dostarczone rekawice (7) sg przystosowane do temperatur
do 150<C. Typ Huile Tuff, 52-647, produkcji firmy A nsell.

Powierzchnie goragce, unikac¢ kontaktu (6).
Nie uzywac¢ nagrzewnicy indukcyjnej w strefach zagrozenia wybuchem.

Uzywaé obuwia ochronnego (8).

PPOALALAOD

Wszystkie naprawy muszg by¢ wykonywane przez autoryzowanego dystrybutora NTN SNR.
Uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Chroni¢nagrzewnice przed wodg i wysokim poziomem wilgotnosci.

Chroni¢ wspornik preta i prety przed korozjg, uszkodzeniami i odksztatceniami.

tozyska kulkowe nagrzewac do temperatury maksymalnej 100<C.

1.1. INSTRUKCJE BEZPIECZE NSTWA

zasady pracy w warsztacie.
- Stale stosowac sie do instrukcji obstugi.
- Zapewni¢ prawidlowe napiecie zasilania maszyny. Nagrzewnica indukcyjna dostarczany jest z wtyczka,
ktéra moze by¢é wymieniana wytacznie przez osobe odpowiednio wykwalifikowana.
- Nie uzywaé nagrzewnicy, ani nie przechowywac jej w miejscach wilgotnych. Nagrzewnice indukcyjne NTN-
SNR sg przeznaczone do uzytku wytgcznie wewnatrz pomieszczen.

- Uzywac urzadzenia do podnoszenia dostosowanego do ciezaru nagrzewanego elementu lub zwory. Nigdy
nie podtrzymywac elementdéw za pomoca liny stalowej ani nie podwieszac¢ ich do metalowych uchwytéw w
poblizu pola magnetycznego. W linie moga powstawac bardzo wysokie natezenia pradu powodujace jej
przegrzanie.

- Nie trzymac¢ przedmiotow metalowych w poblizu zwory ani biegundw.

@ - Uzytkownik ma obowigzek zapoznania sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowac¢ bezpieczne
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1.2. SRODKI OSTROZNOSCI

- Nagrzewnice ustawia¢ wytgcznie na podtozu poziomym.

- Zachowa¢ minimalng odlegtos¢ od przedmiotéw sgsiadujacych wynoszacg 1,5 m.

- Uzywac wytgcznie w miejscach dobrze wentylowanych.

- Nie dopuszcza¢ do nadgrzewania przedmiotéw zawierajacych olej, smar lub podobne substancje, poniewaz
moze to spowodowac¢ powstawanie oparow lub dymu.

- Nie wdychac¢ oparéw ani dymow.

- Nie przemieszczac ani nie podnosi¢ urzadzenia po uzyciu, zanim nie ostygnie.

- Nie ukladac¢ kabla zasilania tak, aby przechodzit przez srodek tozyska.

- Podczas nagrzewania zachowa¢ odlegto$¢ co najmniej 1,5 m od nagrzewnicy.

- Nigdy nie wyjmowac¢ zwory podczas cyklu nagrzewania.

- Nie dokonywa¢ modyfikacji nagrzewnicy i nie uzywac¢ zwory wtasnej produkcji.

- Zawsze sprawdzac, czy zwora jest prawidtowo utozona na biegunach — w przeciwnym razie mogq
wystgpi¢ nadmierne drgania.

- Urzadzenie wtaczac dopiero po prawidtowym utozeniu zwory. W modelach wyposazonych w zwore
obrotowa, musi by¢ ona zawsze zamknieta.

Uwaga: poniewaz nasze produkty sg stale ulepszane, zastrzegamy sobie prawo dokonywania zmian.

1.3. ELEMENTY ZABEZPIECZAJ ACE:

Nagrzewnica wylacza sie automatycznie, jezeli temperatura uzwojenia lub pochtaniacza energii cieplnej jest wyzsza
niz 120<C. Poczeka ¢ 30 minut na schtodzenie nagrzewnicy, a nastepnie wiaczy¢ jg ponownie (E 06).

W trybie temperatury, nagrzewnica wtgcza sie automatycznie, jezeli predkos¢ wzrostu temperatury jest zbyt niska
(E 03).

Nagrzewanie indukcyjne dziata dzieki polu magnetycznemu. Ponizsze tabele podajg zmierzone warto$ci natezenia
przeptywu w militeslach (mT). Warto$ci te mogg by¢ wykorzystywane jako pomoc w dostosowaniu sie do lokalnych
przepiséw dotyczacych maksymalnych czaséw narazenia 0s6b na dziatanie pdl magnetycznych. Ponizsze wartosci
majg zastosowanie wylacznie do potaczen typowych, zawierajacych jedno tozysko i jedng okreslong zwore. Ze
wzgledu na duzg liczbe rodzajéw tozysk taczonych z réznymi rodzajami zwér, inne konfiguracje moga dawac inne
wyniki.

Fast Therm 20

Odlegto$¢ [cm]| 0 10 20 30 40 50
X [mT] 295 | 076 | 021 | 011 | 009 | 0,07
Y [mT] 374 | 084 | 032 | 016 | 011 | 0,09

Fast Therm 35

Odlegtos¢ [cm] 0 10 20 30 40 50
X [MT] 426 | 112 | 035 | 016 | 011 | 008
Y [mT] 358 | 166 | 056 | 027 | 016 | 0,09
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Fast Therm 150

Odleglosé [cm]| 0 10 20 30 40 50 60 70
X [mT] 135 | 3.4 15 06 03 | 019 | 009 | 008
Y [mT] 358 | 166 | 056 | 027 | 016 | 009 | 01 | 009

Fast Therm 300

Odlegto$¢ [cm]| 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
X [mT] 2,4 1,9 0,69 0,4 0,3 023 | 016 | 015 | 009 | 0,08
Y [mT] 1,77 | 1,13 | 0,69 0,4 0,3 023 | 016 | 015 | 013 | 0,09

OSTRZEZENIE!
Zalecamy zachowanie przez personel bezpiecznej odle  gto $ci wynosz gcej do najmniej 1,5 m.

UWAGA!
Urzadzenie dziata dzi eki polu magnetycznemu. Nale 2y pamietaé, ze moze ono mie ¢ wplyw na elementy
elektroniczne, takie jak zegarki, karty magnetyczne itp.

2. WSTEP

Nagrzewnice indukcyjne NTN-SNR sg przeznaczone do nagrzewania tozysk tocznych. Za ich pomocg mozna
réwniez nagrzewacé réwniez inne elementy metalowe tworzace obwdd zamkniety, takie jak tuleje, pierscienie
skurczowe, kota pasowe i zebate. Utatwia to montaz, gdy wymagane jest pasowanie zaciskowe.

Nagrzewnice sg zaprojektowane w spos6b umozliwiajacy nagrzanie elementu do temperatury maksymalnej 240<C.
Nagrzewnic NTN-SNR mozna uzywac¢ w sposoéb ciggly. Nagrzewnica wyposazona w funkcje opdznienia czasowego

musi by¢ kontrolowana przez termometr zewnetrzny. Podczas pierwszego nagrzewania nalezy zawsze
skontrolowac¢ temperature przy pomocy czujnika.

UWAGA:

Zazwyczaj, fo zyska nale zy nagrzewa ¢ do temperatury maksymalnej 120C.

Nie nale zy uzywa¢ nagrzewnicy indukcyjnej doto  zysk oraz elementéw o wymiarach przekraczaj gcych
zakres wymiaréw minimalnych i maksymalnych podanych W niniejszej instrukciji.

Nie wyt acza€ nagrzewnicy wyt acznikiem gtownym przy wt gczonym cyklu nagrzewania.

Warunki u zytkowania

Nagrzewnica zostata zaprojektowana do uzytku w otoczeniu przemystowym w temperaturze otoczenia od 0T do
40<C i wilgotno sci powietrza od 5% do 90%. Nagrzewnice indukcyjna jest przeznaczona do uzytku wytacznie
wewnatrz pomieszczen.

3. USTAWIANIE

¢ Zdjac opakowanie i umiesci¢ nagrzewnice indukcyjng na poditozu niezelaznym, stabilnym i ptaskim.
Opakowanie zawiera zazwyczaj nagrzewnice, zwore lub zestaw zwor, czujnik temperatury i pare
rekawic chronigcych przed wysokg temperatura.
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* Sprawdzié, czy napiecie zasilania i natezenie sg zgodne z danymi podanymi na tabliczce znamionowej
z tylu urzadzenia.

» Poniewaz istnieje duza liczba typéw wtyczek, kazda nagrzewnica indukcyjna NTN-SNR jest
wyposazona we wtyczke. Jezeli wtyczka dostarczona wraz z urzadzeniem nie pasuje do instalacji
elektrycznej w miejscu uzytkowania, wtasciwa wtyczka powinna zostaé zamontowana przez
wykwalifikowanego elektryka.

* Przewody nalezy podigcza¢ w nastepujacy sposob:

o Fast Therm 20 - 35: brazowy (USA — czarny): faza, niebieski: faza (USA — czarny), zielonozotty:
masa.

o Fast Therm 150 - 300: niebieski (USA — czarny) faza, brgzowy (USA — czarny) faza,
zielonozoity masa.

e Sprawdzi¢, czy kabel zasilajacy jest zabezpieczony przed kontaktem z tozyskiem, ktére ma by¢
nagrzewane.

*  Wiozy¢ wtyczke do gniazda $ciennego zabezpieczonego przed uderzeniami.

* Podigczy¢ nagrzewnice do zasilania elektrycznego.

e Zachowa¢ odlegtos¢ 0,5 m od przedmiotéw sgsiadujacych.

»  Przestawi¢ wytacznik gtéwny z potozenia 0 na 1.

* Nagrzewnica emituje krotki bip, a na ekranie podana jest temperatura 110C.

- Nagrzewnica indukcyjna jest gotowa do uzytku.

4. PRZYGOTOWANIE ELEMENTU DO NAGRZEWANIA

OSTRZEZENIE!

* Do elementow ci ezkich i zwér u zywaé odpowiedniego urz adzenia podnosz acego. Reczne
podnoszenie ci ezkich przedmiotéw stanowi najcz  estsz q przyczyn e urazéw.

» Uzywaé¢ obuwia ochronnego, poniewa z zwory nagrzewnicy mog a wypase¢ z rak.

* Masa elementu nagrzewanego nie mo ze przekracza ¢ masy maksymalnej podanej w poni  zszej tabeli.
Przekroczenie tych warto $ci granicznych mo ze spowodowa € catkowite zniszczenie urz gdzenia i
obrazenia ciata.

¢ Upewni ¢ sie, ze kabel zasilaj acy jest zabezpieczony przed kontaktem z elementem, ktéry ma by ¢
obrabiany. Wszelkie uszkodzenia kabla mog a spowodowa € porazenie elektryczne.

* Nigdy nie podtrzymywa ¢ elementéw za pomoc g liny stalowej ani nie podwiesza ¢ niczego w pobli zu
pola magnetycznego. W linie mog g powstawa ¢ bardzo wysokie nat ezenia pr gdu powoduj ace jej
szybkie nagrzanie i zagro zenie poparzeniem.

Element mozna uktada¢ na dwa sposoby:

Pionowo Poziomo

Element uktada ¢ pionowo lub poziomo.

Nie dotyka ¢ srodka w ksztalcie litery U.
Element zawsze uktada € na ptasko na powierzchni.

Miedzynagrzewnic g a elementem zawsze ukltada ¢ elementy przesuwne z widkna szklanego, chroni  gce
elementu nagrzewany.
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Fast Therm 20
Maksymalne wymiary elementu:

Maks. srednica wewnetrzna (d): 160 mm
Min. srednica wewnetrzna (d): 15 mm
Maks. srednica zewnetrzna (D): 280 mm
Min. $rednica zewnetrzna (D): 20 mm
Maks. wysokosé¢ (C): 85 mm

Maks. masa elementu (tozysko lub inne):

20 kg

Fast Therm 35
Maksymalne wymiary elementu:

Maks. $rednica wewnetrzna: 240 mm
Min. srednica wewnetrzna: 15 mm
Maks. $rednica zewnetrzna: 370 mm
Min. srednica zewnetrzna: 25 mm
Maks. wysokos¢: 125 mm

Min. masa: 5 kg

Maks. masa elementu (fozysko): 40 kg
Maks. masa innego elementu: 40 kg

Fast Therm 150
Maksymalne wymiary elementu:

Maks. srednica wewnetrzna: 240 mm
Min. srednica wewnetrzna: 30 mm
Maks. srednica zewnetrzna: 470 mm
Min. srednica zewnetrzna: 40 mm
Maks. wysokosc¢: 200 mm

Min. masa: 10 kg

Maks. masa elementu (tozysko): 150 kg
Maks. masa innego elementu: 80 kg

Fast Therm 300
Maksymalne wymiary elementu:

Maks. srednica wewnetrzna: 300 mm
Min. srednica wewnetrzna: 60 mm
Maks. srednica zewnetrzna: 700 mm
Min. srednica zewnetrzna: 80 mm
Maks. wysokos¢: 300 mm

Min. masa: 15 kg

Maks. masa elementu (tozysko): 300 kg
Maks. masa innego elementu: 150 kg

o
o

F maxl

o
L

Maksymalna masa elementu na zworze obrotowej

Fast Therm 35

Fast Therm 150

Fast Therm 300

Maksymalny ciezar (F):

Maksymalny ciezar (F):

8 kG 12 kG

20 kG

Elementy ci ezsze nale zy nagrzewa ¢ w poziomie.

Maksymalny ciezar (F):
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5. INSTRUKCJA OBStUGI FAST THERM 20

Nigdy nie rozpoczyna ¢ procesu nagrzewania bez zwory na wsporniku.
1. Podiaczyé urzadzenie (w zaleznosci od typu do zasilania 110 lub 230 V — 16 A) i zamocowa¢ czujnik
magnetyczny. Ustawi¢ przetacznik w potozeniu ,I”.
Na wyswietlaczu pokazywane jest wskazanie 110C.
2. Wybra¢ zwore najlepiej dopasowang do tozyska, ktére ma by¢ nagrzewane. Zwora powinna maksymalnie
wypetniac¢ otwor tozyska (szkic nr 3). Nasuna¢ tozysko na zwore

Nagrzewanie odbywa sie wylgcznie w trybie temperatury.

Umiesci¢ czujnik magnetyczny na pierscieniu wewnetrznym (szkic nr 4).
Szkic nr 3 Szkic nr 4

Porada Na przekrdj zwory nato zy¢€ cienk g warstw e smaru lub wazeliny — pozwoli to na unikni  ecie drga n.

* Tryb temperatury

Display . . . L. L. . .
— Po wiaczeniu urzadzenia, na ekranie domysinie wyswietlane jest wskazanie

110<C.

@7’* Za pomocag przyciskéw A i B mozna podnies¢ lub obnizy¢ temperature. Aby

rozpocza¢ nagrzewanie nacisng¢ przycisk C ,START/STOP”. Na ekranie

% _c wyswietlana jest temperatura poczawszy od 50C. Po osi agnieciu zgdanej
temperatury rozlega sie sygnat dzwiekowy, a ekran miga. Aby wylaczy¢ sygnat

U 5 nacisna¢ przycisk ,START/STOP”. Zdja¢ element.

dowt

UWAGA. Nagrzewnica wigcza sie ponownie, gdy temperatura spadnie o 5C.

Odbywa sie to pieciokrotnie. Nastepnie emitowany jest sygnat dzwiekowy. Aby
wylgczy¢ urzadzenie nacisng¢ przycisk ,START/STOP”, a nastepnie zdjaé czujnik. Zdja¢ element.

NAGRZEWANIE MOZNA ZATRZYMAC W DOWOLNEJ CHWILI NACISKAJ AC PRZYCISK ,STOP”.

6. INSTRUKCJA OBStUGI FAST THERM 35, 150 | 300

Nigdy nie rozpoczyna € procesu nagrzewania bez zwory na wsporniku.

1. Podiaczyé urzadzenie do zasilania (w zaleznosci od typu do 110 lub 230 V — 16 A, dla urzadzenia Fast Therm 35
i 400 lub 480 V — 63 A, dla urzadzen Fast Therm 150 i 300) i zamocowac¢ czujnik magnetyczny. Ustawi¢ przetacznik
w potozeniu ,I". Na wyswietlaczu pokazywane jest wskazanie 110C.

2. Wybra¢ zwore obrotowg najlepiej dopasowang do fozyska, ktére ma byé nagrzewane. Zwora powinna
maksymalnie wypetiac¢ otwor tozyska (szkic nr 3). Nasuna¢ tozysko na zwore.
3. Nagrzewanie mozna wykonywac¢ w trybie czasu lub trybie temperatury.
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Umiesci¢ czujnik magnetyczny na nagrzewanym elemencie, w poblizu otworu (szkic nr 4).
Sprawdzi¢, czy miejsce na czujnik jest wolne od smaru i oleju.

Szkic nr 3 Szkic nr 4

PORADA Na przekr6j zwory natozy¢ cienkg warstwe smaru lub wazeliny — pozwoli to na unikniecie drgan.

* Tryb temperatury

Umiesci¢ czujnik magnetyczny na pierscieniu wewnetrznym (szkic nr 4). Naciskajac przycisk D wybraé tryb
temperatury. Po wigczeniu urzadzenia, na ekranie domysinie wyswietlane jest wskazanie 110C.

Za pomocg przyciskéw A i B mozna podnies¢ lub obnizy¢ zadang temperature. Aby rozpocza¢ nagrzewanie
nacisna¢ przycisk ,START/STOP”. Na ekranie wy$wietlana jest temperatura poczgwszy od 50C. Po osiggnieciu
zadanej temperatury rozlega sie sygnat dzwiekowy, a ekran miga. Aby wylgczyé sygnat nacisngé przycisk
+START/STOP”. Zdja¢ element.

* Tryb czasu
- Display Wigczyc¢ urzadzenie. Nacisna¢ przycisk E. Na ekranie wyswietlane jest

wskazanie ,00.00". Za pomoca przyciskow A i B ustawi¢ czas nagrzewania w
sekundach. Po ustawieniu sekund, nacisng¢ ponownie przycisk E i za pomocg
przyciskdéw A i B ustawi¢ czas nagrzewania w minutach. Ustawi¢ zadany czas
(maks. 99 min 59 s) i aby rozpoczg¢ nagrzewanie nacisng¢ przycisk
+~START/STOP". Na ekranie wyswietlane jest odliczanie czasu. Podczas

o) nagrzewania, naciskajac przycisk F mozna wyswietli¢ temperature.

W tym celu czujnik magnetyczny musi by € zalozony (szkic nr 4).

E Po zakonczeniu procesu nagrzewania rozlega sie sygnat dzwiekowy. Aby

B wytaczyé urzadzenie nacisna¢ przycisk ,START/STOP”. Zdja¢ element.
UWAGA. Nagrzewnica wigcza sie ponownie, gdy temperatura spadnie o 5C.
Odbywa sie to pieciokrotnie. Nastepnie emitowany jest sygnat dzwiekowy. Aby
wylgczy¢ urzadzenie nacisng¢ przycisk ,START/STOP”, a nastepnie zdjaé sonde. Zdjac element.

NAGRZEWANIE MOZNA ZATRZYMAC W DOWOLNEJ CHWILI NACISKAJ AC PRZYCISK ,STOP”.

Do nagrzewania w trybie temperatury zawsze uzywa¢ magnetycznego czujnika temperatury (ponizej zwanego
»czujnikiem”).
- Czujnik jest przystosowany do dziatania w temperaturze maksymalnej 240<C.
- Ze wzgledow bezpieczenstwa, potaczenie pomiedzy magnesem a czujnikiem zrywa sie powyzej
temperatury maksymalnej. Jezeli ma to miejsce podczas dziatania w trybie temperatury, maszyna wytacza
sie, poniewaz czujnik nie rejestruje wzrostu temperatury w okreslonym czasie.

- Dostepny jest rowniez czujnik mocowany do uchwytu dla nagrzewania elementéw niemagnetycznych.
- Upewnic¢ sie, ze strefa, w ktdrej jest umieszczany czujnik jest catkowicie czysta.
- Podiaczy¢ czujnik wsuwajac wtyczke do gniazdka na boku nagrzewnicy, zwracaj ac uwag e na znaki + i - !

UWAGA:

Z czujnikiem nale zy obchodzi ¢ sie ostro znie. Jest to jeden z gtdéwnych elementéw urz  gdzenia i przy braku
ostro zno $ci mo zna go tatwo uszkodzi €. Po uzyciu, zalecamy umieszczenie czujnika z boku wsporni ka
pionowego.

OSTRZEZENIE!
W razie w atpliwo sci odt gczy € zasilanie urz adzenia i skontaktowa € sie z dystrybutorem.
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7. USUWANIE USTEREK

EO1: czujnik nie jest podtaczony lub przewdd czujnika jest zerwany
EO02: czujnik nie jest podtaczony prawidtowo — sprawdzic.
E 03: wzrost temperatury jest nizszy niz 1<C na minut e.
Sprawdzi¢, czy:
- czujnik nie jest uszkodzony i czy jest prawidtowo ustawiony,
- element nie jest zbyt duzy dla maszyny (zbyt diugi czas nagrzewania).
E 04: brak zmian temperatury.
Sprawdzic:
- czy czujnik nie jest uszkodzony i czy jest prawidtowo ustawiony,
- podigczenie czujnika do obwodu drukowanego.
E 06: uzwojenie lub pochfaniacz energii cieplnej sg zbyt goragce (ponad 120C).
- Poinformowac¢ o tym fakcie dystrybutora.
EO08: brak punku zerowania Triaka.

- Poinformowac¢ o tym fakcie dystrybutora.

Nacisna¢ wiacznik i sprawdzi¢, czy wystepuja podane powyzej komunikaty bteddw.

OSTRZEZENIE!
Prawidlowa konserwacja i korzystanie z urz  gdzenia maj g zasadnicze znaczenie. Nieprzestrzeganie instrukciji
ustawiania i brak prawidlowego smarowania mog g spowodowa ¢ awarie urzadzenia i powa zne obra zenia.

Jezeli stychaé¢ gluchy dzwiek drgan, nalezy najpierw sprawdzi¢:
- czy powierzchnie styku sg wystarczajgco czyste i odtluszczone,
- czy zwory catkowicie stykajg sie z powierzchnia.
- Sprawdzic¢, czy szlifowana strona zwory jest ptaska.
- Umiesci¢ zwore (prostg lub obrotowa) na urzadzeniu, ze strong szlifowang stykajaca sie ze wspornikami.
- Odkreci¢ o ¢éwier¢ obrotu 4 $ruby na zworze (szkic nr 2).

- Wigczy¢ zasilanie urzadzenia, a zwora ustawi sie¢ automatycznie (w razie potrzeby uzyé plastikowego
miotka).

- Mocno dokreci¢ sruby mocujace i wylaczyé urzadzenie.

Jezeli urzadzenie nadal emituje dzwieki, powtorzyc¢ kroki 1 i 2.

8. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

- Przechowywa¢ w miejscu suchym, chroni¢ przed mrozem i wilgocia.
- Czysci¢ miekka, suchg szmatka.
- Utrzymywac w czystosci elementy stykowe biegunéw. W celu zapewnienia optymalnego styku ze zworg i

unikniecia korozji, nalezy regularnie smarowa¢ smarem bez kwasu (w modelach ze zworg obrotowg nalezy
regularnie smarowac réwniez 0$ pionowa).

- W razie podejrzen co do nieprawidtowo$ci skontaktowaé sie z dostawca.

UWAGA:

Staranna konserwacja i prawidtowe korzystanie zurz ~ gdzenia maj g zasadnicze znaczenie. Nieprzestrzeganie
instrukcji ustawiania i brak prawidtlowego smarowani a mog g spowodowa ¢ awarie urzadzenia i powa zne
obra zenia.
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9. DANE TECHNICZNE

Typ Fast Therm 20
Napiecie 115V-15A-60Hz / 230V-16A-50Hz
Moc 1,8/3,6 kVA

Sterowanie temperaturg

Maks. 110C

Sterowanie predkoscig nagrzewania

sterowana mikroprocesorem

Wymiary urzadzenia

355 x 280 x 205 mm

Maksymalna masa nagrzewanego
elementu

Elementy masywne: 20 kg

tozysko 20 kg
Masa urzadzenia 17 kg

TYP Wymiary:
Zwora indukcyjna

Tool FT20-yoke 10 7X7x200
Tool FT20-yoke 15 10x10x200
Tool FT20-yoke 20 14x14x200
Tool FT20-yoke 35 25x25x200
Tool FT20-yoke 60 40x40x200

Czujnik magnetyczny

Jednostka sterowania (wysokie i niskie
napiecie)

Gtowny wytgcznik

Zestaw szyn

Typ Fast Therm 35

Napiecie 115V — 15A - 60Hz /230 V 16 A — 50 Hz
Moc 1,8 kVA

Sterowanie temperaturg Maks. 110C

Sterowanie predkoscig nagrzewania

sterowana mikroprocesorem

Wymiary urzadzenia

355 x 280 x 205 mm

Maksymalna masa nagrzewanego elementu

Elementy masywne: 40 kG

tozysko 40 kG
Masa urzadzenia 17 kg

TYP Wymiary:
Zwora indukcyjna

Tool FT35-yoke 20 14x14x280
Tool FT35-yoke 35 25x25x280
Tool FT35-yoke 60 40x40x280
Tool FT35-yoke 70 50x50x280

Czujnik magnetyczny

Jednostka sterowania (wysokie i niskie
napiecie)

Gtowny wytgcznik

Zestaw szyn

10
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Typ Fast Therm 150

Napiecie 460V-20A-60Hz / 400V-20A-50Hz
Moc 12,8 kVA

Sterowanie temperaturg Maks. 110C

Sterowanie predkoscig nagrzewania

sterowana mikroprocesorem

Wymiary urzadzenia

405 x 280 x 205 mm

Maksymalna masa nagrzewanego elementu

Elementy masywne: 80 kg

tozysko 150 kg
Masa urzadzenia 32 kg

TYP Wymiary:
Zwora indukcyjna

Tool FT150-yoke 30 20x20x350
Tool FT150-yoke 45 30x30x350
Tool FT150-yoke 60 40x40x350
Tool FT150-yoke 70 50x50x350
Tool FT150-yoke 85 60x60x350
Tool FT150-yoke 100 70x70x350

Czujnik magnetyczny

Jednostka sterowania (wysokie i niskie
napiecie)

Glowny wytgcznik

Zestaw szyn

Typ

Napiecie

Moc

Sterowanie temperaturg

Sterowanie predkoscig nagrzewania
Wymiary urzadzenia

Maksymalna masa nagrzewanego
elementu

Fast Therm 300

460V-30A-60Hz / 400V-20A-50Hz

12,8 kVA

Maks. 110C

sterowana mikroprocesorem

905 x 3500 x 700mm

Elementy masywne: 150 kg, Lozyska: 300 kg

tozysko 75 kg
Masa urzadzenia Fast Therm 300
TYP Wymiary:
Zwora indukcyjna

Tool FT300-yoke 30 20x20x490
Tool FT300-yoke 45 30x30x490
Tool FT300-yoke 60 40x40x490
Tool FT300-yoke 70 50x50x490
Tool FT300-yoke 85 60x60x490
Tool FT300-yoke 100 70x70x490
Tool FT300-yoke 115 80x80x490

Czujnik magnetyczny

Jednostka sterowania (wysokie i niskie
napiecie)

Gtoéwny wytgcznik

Zestaw szyn

11
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10. SCHEMAT ELEKTRYCZNY

Schemat elektryczny Fast Therm 20
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Schemat elektryczny Fast Therm 150
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11. DEKLARACJA ZGODNOSCI
Niniejszym deklarujemy, ze dostarczona wersja:

Typ produktu: Nagrzewnica indukcyjna
Nazwa produktu: Fast Therm 20 lub Fast Therm 35 lub Fast Therm 150 lub
Fast Therm 300

Jest zgodna z nastepujgcymi normami i przepisami:

Zharmonizowane normy dotycza:
EN-IEC 60204-1:2006/C11:201
EN-IEC 61000-4-6:2007/A1:201
IEC 60695-11-10

NEN 3140+A1:2015

Inne informacje

Niniejszy produkt jest zgodny ze specyfikacjg techniczng okreslong w dyrektywie
niskonapieciowej 73/23/EWG i dyrektywie o zgodnosci elektromagnetyczne;j
(EMC) 89/336/EWG i dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC

Systemy nagrzewania indukcyjnego: warunki gwarancii

Firma NTN-SNR udziela gwarancji na wszystkie wady materiatowe produktu na okres 3 lat
od daty zakupu. Dowod zakupu musi zosta € dostarczony przez klienta. W okresie
gwarancyjnym, firma NTN-SNR naprawi lub wymieni produkty wadliwe.

Ograniczenia

Gwarancja niniejsza nie stosuje sie do usterek wynikajgcych z modyfikacji lub niewtasciwego
uzytkowania produktu lub elementu bez pisemnej zgody ze strony firmy NTN-SNR. Ponadto,
niniejsza gwarancja nie stosuje sie do bezpiecznikdw, ani do probleméw wynikajacych z
normalnego zuzycia produktu i nieprzestrzegania instrukciji.

Firma NTN-SNR ani jej pracownicy nie ponoszg odpowiedzialnosci za wszelkie szkody
bezposrednie i posrednie wynikajace z wad produktow lub uzytkowania produktow, nawet jezel
firma NTN-SNR zostanie wczesniej poinformowana o mozliwosci takich szkéd. Wytgczone
szkody obejmujg, bez ograniczania sie do: kosztow wycofania instalacji, strat poniesionych w
wyniku obrazen ciata, szkdd materialnych.
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